Frezy Trzpieniowe \
petnoweglikowe VHM
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INFORMACJA:

Oznaczenie indekséw z symbolem “o” informuje, iz przedstawiony w folderze produkt jest
wykonywany tylko na zaméwienie klienta. lIloé¢ minimalna do wykonania tego indeksu
jest ustalana indywidualnie i zalezy od podgrupy oraz $rednicy i dtugosci narzedzia

- jezeli chcesz zamdwic taki indeks koniecznie zadzwon lub wyslij zapytanie do naszego
Produkt Managera (E: rzontek@wapienica.pl) lub do Dziatu Obstugi Sprzedazy

(E: sprzedaz@wapienica.pl).

Fabryka Pit i Narzedzi WAPIENICA Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo wprowadzenia

bez uprzedzenia zmian indeksow i ich parametréw technicznych, oceny dostepnosci na
magazynie oraz specyfikacji przedstawianych produktéw. Zawarte w niniejszej publikacji
informacje nie stanowig zapewnienia w rozumieniu art. 4 ust. 3 i 4 Ustawy z dnia 27 lipca
2002 r. o szczegélnych warunkach sprzedazy konsumenckiej oraz o zmianie Kodeksu
Cywilnego, nie sg takze opisem towaru w rozumieniu art. 4 ust. 2 tej Ustawy. Niniejsza
publikacja nie stanowi oferty w rozumieniu art. 66 Kodeksu Cywilnego.

Produkty

Edycja katalogu 2025 - wydanie |
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INFORMACJE TECHNICZNE

INFORMACJE OGOLNE

Wszystkie nasze frezy trzpieniowe produkowane sa z drobnoziarnistego weglika najwyzszej jakosci. W produkcji
wykorzystujemy rozne klasy/gatunki twardosci weglika spiekanego w zaleznoéci od przeznaczenia narzedzia.

Narzedzia produkowane s na najnowszej generacji sterowanych numerycznie maszynach. Caty proces produkcji
jest w petni zautomatyzowany co zapewnia wysoka doktadnos¢ i powtarzalnos¢ wszystkich narzedzi.

Frezy trzpieniowe zawarte w katalogu sa frezami prawoobrotowymi, jezeli zas frezy maja mie¢ inny kierunek
obrotéw lub uktad ostrzy, to prosimy koniecznie o zaznaczenie tej informacji w zamoéwieniu.

Zapewniamy rowniez petny serwis ostrzenia narzedzi trzpieniowych petnoweglikowych VHM.
Caty przebieg ostrzenia jest prowadzony w procesie automatycznym, na maszynach najnowszych generacji.

W celu wydtuzenia zywotnosci narzedzi oferujemy réwniez mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami PVD,
np.: TiN, TiCN, TIAIN, etc.

RODZAJE SPIRALI FREZOW TRZPIENIOWYCH VHM

2 2

PP prawo obrotowe wyrzut wiora PN prawo obrotowe wyrzut wiora
spirala pozytywna w goére spirala negatywna w dot
/ » idealna dolna krawedz obrabianego idealna gérna krawedz obrabianego
materiatu materiatu
h‘

v

v

negatyw transportuje wiory w dét,
)| dlatego nie zaleca sie go do

frezowania nieprzelotowego
i i

Lp lewo obrotowe wyrzut wiora LN lewo obrotowe wyrzut wiora
spirala pozytywna w gore spirala negatywna w dot
/ » idealna dolna krawedz obrabianego > idealna gérna krawedz obrabianego
materiatu materiatu
_‘

» negatyw transportuje widry w dot,
dlatego nie zaleca sie go do
=) frezowania nieprzelotowego

PPN prawo obrotowe wyrzut wiora
spirala pozytywna/negatywna w gore i w dot

N~

» idealna gorna jak i dolna krawedz

frezowanego materiatu
» do formatowania / koricowego
A frezowania obrabianych elementow

www.globus-wapienica.eu



DO DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

FREZY TRZPIENIOWE VHM

DO OBROBKI DREWNA
| TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z1 - do obrébki drewna i tworzyw drewnopochodnych

DREWNO:
@ RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2 -6 m/min

PLYTA MEBLOWA:
@ RPM: 18000 - 24 000
@ posuw: 2 - 6 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

» frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes$¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych

» mozliwos$¢ wykonania frezéw w $rednicach 2 + 12 mm, » 1 krawed? tnaca pozytyw, wyrzut widra w gore, obroty prawe
prtzjy rf’)i.nej dhugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci » stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych
roboczej

. . . e . CNC z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
» doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos$¢ pokrycia P Y

czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie
zwigkszajacymi zywotnos¢ narzedzia
» dostepne wersje: Prawy-Pozytyw / Prawy-Negatyw

gornowrzecionowych

m »N
R = I A
mm mm mm mm szt.

LV010-0314050P 3 14 50 3 1 pozytyw PP 1 (LT
LV010-0414050P 4 14 50 4 1 pozytyw PP 1 (A
LV010-0420050P 4 20 50 4 1 pozytyw PP 1 (R
LV010-0517050P 5 17 50 5 1 pozytyw PP 1 (N
LV010-0522060P 5 22 60 5 1 pozytyw PP 1 (R
LV010-0622060P 3 22 40 3 1 pozytyw PP 1 (IR
LV010-0627070P 6 27 70 6 1 pozytyw PP 1 (A
LV010-0822070P 8 22 70 8 1 pozytyw PP 1 IR
LV010-0832080P 8 32 80 8 1 pozytyw PP 1 (AW
LV010-1032080P 10 32 80 10 1 pozytyw PP 1 (RN
LV010-1042090P 10 42 90 10 1 pozytyw PP 1 [T
LV010-1232080P 12 32 80 12 1 pozytyw PP 1 LR
LV010-1242090P 12 42 90 12 1 pozytyw PP 1 (R

.
www.globus-wapienica.eu g@)@ﬁm
ince 192



DO DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z2 - do obrébki drewna i tworzyw drewnopochodnych

DREWNO:
@ RPM: 18 000 - 24 000
@® posuw: 2 - 10 m/min

PLYTA MEBLOWA:
@ RPM: 18 000 - 24 000
® posuw: 2- 10 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana > do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych
» mozliwos¢ wykonania frezéw w Srednicach 6 = 20 mm, » 2 krawedzie pozytyw, wyrzut widra w gére, obroty prawe

przy réznej dugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci
roboczej

> doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos¢ pokrycia
czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie
zwigkszajacymi zywotnos¢ narzedzia

» dostepne wersje: Prawy-Pozytyw / Prawy-Negatyw

> stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
goérnowrzecionowych

/ Lewy-Pozytyw
t — 7R
Index = S BS = e | /) 1N fﬁ TR
mm mm mm mm szt.

LV020-0412050P 4 12 50 4 2 pozytyw PP 1 (T
LV020-0517070P 5 17 70 5 2 pozytyw PP 1 (A
LV020-0622070P 6 22 70 6 2 pozytyw PP 1 [T
LV020-0822070P 8 22 70 8 2 pozytyw PP 1 (A
LV020-0832080P 8 32 80 8 2 pozytyw PP 1 [N
LV020-1032080P 10 32 80 10 2 pozytyw PP 1 [N
LV020-1042090P 10 42 90 10 2 pozytyw PP 1 (A
LV020-1232080P 12 32 80 12 2 pozytyw PP 1 [N
LV020-1242090P 12 42 90 12 2 pozytyw PP 1 (A
LV020-1632080P 16 32 80 16 2 pozytyw PP 1 (A
LV020-1642090P 16 42 90 16 2 pozytyw PP 1 (AT
LV020-1662110P 16 62 110 16 2 pozytyw PP 1 (A
LV020-1672120P 16 72 120 16 2 pozytyw PP 1 (T
LV020-2052100P 20 52 100 20 2 pozytyw PP 1 [T
LV020-2072120P 20 72 120 20 2 pozytyw PP 1 (T
LV020-20100150P 20 100 150 20 2 pozytyw PP 1 [N

| Frez petnoweglikowy wykarnczajacy Z2 z tamaczem wiéra - do obrébki drewna i tworzyw drewnop.

E :
B

Wi, e

DREWNO:
@ RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2- 10 m/min

PLYTA MEBLOWA:

3 i A=20°
= —————  ® RPM: 18000 - 24000
j 4 @ 4 @® posuw: 2 - 10 m/min
g % \ MEC

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana P do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych

» mozliwos¢ wykonania frezow w $rednicach 6 = 20 mm, > 2 krawedzie z tamaczem widra pozytyw, wyrzut wiéra
przy rdznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci w gére, obroty prawe
roboczej

> stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
goérnowrzecionowych

> doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos¢ pokrycia
czesci roboczej powtokami uszlachetniajgcymi, znacznie
zwigkszajacymi zywotno$¢ narzedzia

» dostepne wersje: Prawy-Pozytyw / Prawy-Negatyw

/ Lewy-Pozytyw
Ing = =sSY ) =S =2 /) N IR
‘ ; /) AN
mm mm mm mm szt.

LV021-0622070P 6 22 70 6 2 pozytyw PP 1 [N
LV021-0822070P 8 22 70 8 2 pozytyw PP 1 (A
LV021-0832080P 8 32 80 8 2 pozytyw PP 1 (IR
LV021-1032080P 10 32 80 10 2 pozytyw PP 1 [
LV021-1052100P 10 52 100 10 2 pozytyw PP 1 [
LV021-1232080P 12 32 80 12 2 pozytyw PP 1 (IR
LV021-1242090P 12 42 90 12 2 pozytyw PP 1 (A
LV021-1252100P 12 52 100 12 2 pozytyw PP 1 (IR
LV021-1642090P 16 42 90 16 2 pozytyw PP 1 (A
LV021-1652100P 16 52 100 16 2 pozytyw PP 1 [
LV021-1672120P 16 72 120 16 2 pozytyw PP 1 [N
LV021-2052100P 20 52 100 20 2 pozytyw PP 1 [
LV021-2082130P 20 82 130 20 2 pozytyw PP 1 (IR
LV021-20100150P 20 100 150 20 2 pozytyw PP 1 [

- g&)@&k\ www.globus-wapienica.eu
ince 1921



DO DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

| Frez petnoweglikowy zgrubny Z2 - do obrébki drewna i tworzyw drewnopochodnych

A
o 4mmy,  DREWNO: E s
“ ® RPM: 18000- 24 000 \?’
@ posuw: 2 - 12 m/min \F.r'
W,

I A=20° s PLYTA MEBLOWA: "
\ = (—77 T @ RPM: 18000-24000 4 ey

i VHM

a N / ® posuw: 2- 10 m/min
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
W z weglika spiekanego drewnopochodnych
E }E » mozliwos¢ wykonania frezow w $rednicach 6 = 20 mm, » 2 krawedzie ryflowane pozytyw, wyrzut wiéra w gore,
f ' E przy réznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci obroty prawe
15 roboczej A . . . o . > stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych
| » doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos¢ pokrycia ONC 7 posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie i i
X ] zwigkszajgcymi zywotnos¢ narzedzia gdrnowrzecionowych
'Lr » dostepne wersje: Prawy-Pozytyw / Prawy-Negatyw
/ Lewy-Pozytyw
ind = BSY O B s /) s\ TR
ndex J‘J> | /l ‘ ) §
mm mm mm mm szt.
LV022-0622070P 3 22 70 6 2 pozytyw PP 1 (LT
LV022-0822070P 8 22 70 8 2 pozytyw PP 1 (LT
LV022-0832080P 8 32 80 8 2 pozytyw PP 1 (LT
LV022-1032080P 10 32 80 10 2 pozytyw PP 1 (LT
LV022-1052100P 10 52 100 10 2 pozytyw PP 1 [N
LV022-1232080P 12 32 80 12 2 pozytyw PP 1 (LT
LV022-1242090P 12 42 90 12 2 pozytyw PP 1 (LA
LV022-1252100P 12 52 100 12 2 pozytyw PP 1 (LTI
LV022-1642090P 16 42 90 16 2 pozytyw PP 1 LA
LV022-1652100P 16 52 100 16 2 pozytyw PP 1 (LT
LV022-1672120P 16 72 120 16 2 pozytyw PP 1 (LT
LV022-2052100P 20 52 100 20 2 pozytyw PP 1 IR
LV022-2082130P 20 82 130 20 2 pozytyw PP 1 LA
LV022-20100150P 20 100 150 20 2 pozytyw PP 1 (TR

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z3 - do obrébki drewna i tworzyw drewnopochodnych

DREWNO:
® RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2- 16 m/min

PLYTA MEBLOWA:
@ RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2- 16 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

» frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes$¢ robocza wykonana » do cigcia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych

» mozliwos¢ wykonania frezéw w $rednicach 6 + 25 mm, » 2 krawedzie tngce pozytyw, wyrzut wiora w gore,
przy roznej dtugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci obroty prawe
roboczej

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
gornowrzecionowych

» doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos$¢ pokrycia
czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie
zwigkszajacymi zywotnos¢ narzedzia

» dostepne wersje: Prawy-Pozytyw / Prawy-Negatyw

/ Lewy-Pozytyw
Ind = sy s == ) AN TR
ndex | /1 ‘ ) §
mm mm mm mm szt.

LV030-0622070P 6 22 70 3 3 pozytyw PP 1 LT
LV030-0822070P 8 22 70 8 3 pozytyw PP 1 (N
LV030-0832080P 8 32 80 8 3 pozytyw PP 1 IR
LV030-1032080P 10 32 80 10 3 pozytyw PP 1 [N
LV030-1042090P 10 42 90 10 3 pozytyw PP 1 [N
LV030-1052100P 10 52 100 10 3 pozytyw PP 1 LT
LV030-1232080P 12 32 80 12 3 pozytyw PP 1 (A
LV030-1242090P 12 42 90 12 3 pozytyw PP 1 LT
LV030-1252100P 12 52 100 12 3 pozytyw PP 1 (MR
LV030-1642090P 16 42 90 16 3 pozytyw PP 1 [N
LV030-1652100P 16 52 100 16 3 pozytyw PP 1 [N
LV030-1672120P 16 72 120 16 3 pozytyw PP 1 [N
LV030-2052100P 20 52 100 20 3 pozytyw PP 1 LT
LV030-2072120P 20 72 120 20 3 pozytyw PP 1 (N
LV030-20100150P 20 100 150 20 3 pozytyw PP 1 LT

www.globus-wapienica.eu gﬁ@ﬁ‘w
since 1021



DO DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z3 z tamaczem wiéra - do obrébki drewna i tworzyw drewnop.

T VHM - oremo
-

Napp @ O RPN 18000-20000
‘ ® posuw: 2- 16 m/min

A=20° i PLYTA MEBLOWA:
E:> o @ RPM: 18 000 - 24 000
*..& ® posuw: 2 - 16 m/min

@ & | MEC P /

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana > do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych

» mozliwos¢ wykonania frezéw w Srednicach 6 + 25 mm, » 3 krawedzie z tamaczem widra pozytyw, wyrzut wiora
przy réznej dugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci W gére, obroty prawe
roboczej

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych

> doskonats kor wierzchni, mozliwos¢ pokrycia X
osKonate wyKorczenie po ' PoKTy CNC z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach

czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie

zwigkszajacymi zywotnos¢ narzedzia gémowrzecionawych
» dostepne wersje: Prawy-Pozytyw / Prawy-Negatyw
/ Lewy-Pozytyw
Ind o ST ST a7 ) 1N IR
ndex T /[ é ) §
mm mm mm mm szt.
LV031-0622070P 6 22 70 6 3 pozytyw PP 1 [
LV031-0822070P 8 22 70 8 3 pozytyw PP 1 (IR
LV031-0832080P 8 32 80 8 3 pozytyw PP 1 [
LV031-1032080P 10 32 80 10 3 pozytyw PP 1 (IR
LV031-1042090P 10 42 90 10 3 pozytyw PP 1 [N
LV031-1052100P 10 52 100 10 3 pozytyw PP 1 [
LV031-1232080P 12 32 80 12 3 pozytyw PP 1 (A
LV031-1242090P 12 42 90 12 3 pozytyw PP 1 [
LV031-1252100P 12 52 100 12 3 pozytyw PP 1 [N
LV031-1642090P 16 42 90 16 3 pozytyw PP 1 (A
LV031-1652100P 16 52 100 16 3 pozytyw PP 1 [N
LV031-1672120P 16 72 120 16 3 pozytyw PP 1 [
LV031-2052100P 20 52 100 20 3 pozytyw PP 1 [N
LV031-2072120P 20 72 120 20 3 pozytyw PP 1 (A
LV031-20100150P 20 100 150 20 3 pozytyw PP 1 (IR
| Frez petnoweglikowy zgrubny Z3 - do obrobki drewna i tworzyw drewnopochodnych
VHM DREWNO:

@ RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2- 16 m/min

PLYTA MEBLOWA:
@ RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2 - 16 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana P do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych

» mozliwos¢ wykonania frezow w $rednicach 6 = 25 mm, » 3 krawedzie ryflowane pozytyw, wyrzut wiora w gore,
przy rdznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci obroty prawe
roboczej

> stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
goérnowrzecionowych

> doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos¢ pokrycia
czesci roboczej powtokami uszlachetniajgcymi, znacznie
zwigkszajacymi zywotno$¢ narzedzia

» dostepne wersje: Prawy-Pozytyw / Prawy-Negatyw

/ Lewy-Pozytyw
Ing = =sSY ) =S =2 /) N IR
‘ ; /) AN
mm mm mm mm szt.

LV032-0622070P 6 22 70 6 3 pozytyw PP 1 [N
LV032-0822070P 8 22 70 8 3 pozytyw PP 1 (A
LV032-0832080P 8 32 80 8 3 pozytyw PP 1 (IR
LV032-1032080P 10 32 80 10 3 pozytyw PP 1 [
LV032-1042090P 10 42 90 10 3 pozytyw PP 1 [
LV032-1052100P 10 52 100 10 3 pozytyw PP 1 (IR
LV032-1232080P 12 32 80 12 3 pozytyw PP 1 (A
LV032-1242090P 12 42 90 12 3 pozytyw PP 1 (IR
LV032-1252100P 12 52 100 12 3 pozytyw PP 1 (A
LV032-1642090P 16 42 90 16 3 pozytyw PP 1 [
LV032-1652100P 16 52 100 16 3 pozytyw PP 1 [N
LV032-1672120P 16 72 120 16 3 pozytyw PP 1 [
LV032-2052100P 20 52 100 20 3 pozytyw PP 1 (IR
LV032-2072120P 20 72 120 20 3 pozytyw PP 1 (A
LV032-20100150P 20 100 150 20 3 pozytyw PP 1 (IR

m g&)@&k\ www.globus-wapienica.eu
ince 1921



DO DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z4 - do obrébki drewna i tworzyw drewnopochodnych

e Sy DREWNO:
; VHM Q‘ ® RPM: 18000 - 24 0.00

® posuw: 2- 16 m/min
e e
| :>

PtYTA MEBLOWA:
® RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2- 16 m/min

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
drewnopochodnych

» 4 krawedzie tnace pozytyw, wyrzut wiéra w gore,
obroty prawe

> stosowane na wysokowydajnych centrach obrobczych

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana
z weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezéw w $rednicach 10 = 25 mm,
przy réznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci
roboczej

» doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos$c¢ pokrycia
czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie
zwigkszajgcymi zywotnos¢ narzedzia

CNC z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
gornowrzecionowych

» dostepne wersje: Prawy-Pozytyw / Prawy-Negatyw

/ Lewy-Pozytyw
Ind == === =) =z /) N TR
naex | /[ ‘ ) §
mm mm mm mm szt.

LV040-1032080P 10 32 80 10 4 pozytyw PP 1 LT
LV040-1042090P 10 42 90 10 4 pozytyw PP 1 [N
LV040-1232080P 12 32 80 12 4 pozytyw PP 1 (MR
LV040-1242090P 12 42 90 12 4 pozytyw PP 1 (N
LV040-1252100P 12 52 100 12 4 pozytyw PP 1 LR TRAI
LV040-1642090P 16 42 90 16 4 pozytyw PP 1 [N
LVO040-1662110P 16 62 110 16 4 pozytyw PP 1 [N
LV040-1672120P 16 72 120 16 4 pozytyw PP 1 (AW
LV040-2052100P 20 52 100 20 4 pozytyw PP 1 (A
LV040-2085130P 20 85 130 20 4 pozytyw PP 1 LT

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z4 z tamaczem widra - do obrdbki drewna i tworzyw drewnop.

DREWNO:
® RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2- 16 m/min

"'“-‘-a?,_

PLYTA MEBLOWA:
@ RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2- 16 m/min

ZASTOSOWANIE:
» do cigcia i frezowania w drewnie litym, materiatach

CECHY / KORZYSCI:

» frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes$¢ robocza wykonana
z weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezéw w srednicach 10 + 25 mm, » 4 krawedzie tnace (2 powierzchnie gtadkie i 2 powierzchnie
przy roznej dtugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci Z tamaczem widra) pozytyw, wyrzut widra w gre, obroty
roboczej prawe

» doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos$¢ pokrycia
czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie
zwigkszajacymi zywotnos¢ narzedzia

» dostepne wersje: Prawy-Pozytyw / Prawy-Negatyw

drewnopochodnych

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
gornowrzecionowych

/ Lewy-Pozytyw
Ind == =S =) =z ) AN TR
ndex | /1 ‘ ) §
mm mm mm mm szt.

LV041-1032080P 10 32 80 10 4 pozytyw PP 1 (IR
LV041-1042090P 10 42 90 10 4 pozytyw PP 1 (N
LV041-1232080P 12 32 80 12 4 pozytyw PP 1 LR TRAI
LV041-1242090P 12 42 90 12 4 pozytyw PP 1 [N
LV041-1252100P 12 52 100 12 4 pozytyw PP 1 [N
LV041-1642090P 16 42 90 16 4 pozytyw PP 1 [N
LV041-1662110P 16 62 110 16 4 pozytyw PP 1 (A
LV041-1672120P 16 72 120 16 4 pozytyw PP 1 LT
LV041-2052100P 20 52 100 20 4 pozytyw PP 1 (MR
LV041-2085130P 20 85 130 20 4 pozytyw PP 1 LT

www.globus-wapienica.eu

g since 1921 _



DO DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

| Frez petnoweglikowy zgrubny Z4 - do obrobki drewna i tworzyw drewnopochodnych

DREWNO:
@ RPM: 18000 - 24 000
@ posuw: 2 - 16 m/min

PLYTA MEBLOWA:
@ RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2- 16 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych

» mozliwos¢ wykonania frezéw w srednicach 10 + 25 mm, > 4 krawedzie ryflowane pozytyw, wyrzut wiora w gore,
przy réznej diugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci obroty prawe
roboczej

P stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych

> doskonats kor i ierzchni, mozliwos¢ pokrycia .
osKanate wykoriczenie powlerzchnl, ! PoKTy CNC z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach

czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie

zwigkszajacymi zywotnos$¢ narzedzia gbmowrzecionawych
» dostepne wersje: Prawy-Pozytyw / Prawy-Negatyw
/ Lewy-Pozytyw
Ind = =sSY ) =S == /) N LR
‘ | / N
mm mm mm mm szt.
LV042-1032080P 10 32 80 10 4 pozytyw PP 1 (NF TR A
LV042-1042090P 10 42 90 10 4 pozytyw PP 1 LT
LV042-1232080P 12 32 80 12 4 pozytyw PP 1 LR
LV042-1242090P 12 42 90 12 4 pozytyw PP 1 LT
LV042-1252100P 12 52 100 12 4 pozytyw PP 1 (N0 TR A
LV042-1642090P 16 42 90 16 4 pozytyw PP 1 T
LV042-1662110P 16 62 110 16 4 pozytyw PP 1 LT
LV042-1672120P 16 72 120 16 4 pozytyw PP 1 LR
LV042-2052100P 20 52 100 20 4 pozytyw PP 1 LT
LV042-2085130P 20 85 130 20 4 pozytyw PP 1 LR

| Frez petnoweglikowy wykarczajacy Z2 z czotem kulistym - do obrébki drewna i tworzyw drewnop.

DREWNO: i
@ RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2- 10 m/min
g

PLYTA MEBLOWA:

! =200
= —————  ® RPM: 18000 - 24000
@ N / oy ® posuw: 2- 10 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana P do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych
» mozliwos¢ wykonania frezow w $rednicach 3 = 25 mm, » 2 krawedzie wykariczajace, czoto kuliste pozytyw, wyrzut
przy rdznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci widra w gore, obroty prawe
roboczej

P stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
goérnowrzecionowych

> doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos¢ pokrycia
czesci roboczej powtokami uszlachetniajgcymi, znacznie
zwigkszajacymi zywotno$¢ narzedzia

> dostepne wersje: Prawy-Pozytyw

4 M »N
e — =TI I8 A
mm mm mm mm szt.

LV320-0310050P 3 10 50 3 2 pozytyw PP 1 (IR
LV320-0412050P 4 12 50 4 2 pozytyw PP 1 (A
LV320-0515060P 5 15 60 5 2 pozytyw PP 1 (IR
LV320-0622070P 3 22 70 [ 2 pozytyw PP 1 [
LV320-0822070P 8 22 70 8 2 pozytyw PP 1 [
LV320-1042090P 10 42 90 10 2 pozytyw PP 1 (IR
LV320-1232080P 12 32 80 12 2 pozytyw PP 1 (A
LV320-1242090P 12 42 90 12 2 pozytyw PP 1 (IR
LV320-1652100P 16 52 100 16 2 pozytyw PP 1 (A
LV320-2050100P 20 50 100 20 2 pozytyw PP 1 LI

www.globus-wapienica.eu
g since 1921



DO DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

| Frez petnoweglikowy wykariczajacy Z3 z czotem kulistym - do obrébki drewna i tworzyw drewnop.

DREWNO: -
® RPM: 18 000 - 24 000
@ posuw: 2 - 10 m/min
&

PLYTA MEBLOWA:
® RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2- 10 m/min

R

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$c¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych
[- | » mozliwos¢ wykonania frezow w $rednicach 10 = 25 mm, > 3 krawedzie wykaniczajace, czoto kuliste pozytyw, wyrzut
| przy réznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci widra w gore, obroty prawe
roboczej

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych

» doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwo$¢ pokrycia
- : osKonate Wy '€ powt . I poKryct CNC z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach

czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie
zwigkszajgcymi zywotnos¢ narzedzia
ll“.:u » dostepne wersje: Prawy-Pozytyw

3

gornowrzecionowych

m »N
| = BT 5T == [ I A
mm mm mm mm szt.

LV330-1032080P 10 32 80 10 3 pozytyw PP 1 LT
LV330-1042090P 10 42 90 10 3 pozytyw PP 1 [N
LV330-1232080P 12 32 80 12 3 pozytyw PP 1 (R
LV330-1242090P 12 42 90 12 3 pozytyw PP 1 IR
LV330-1642090P 16 42 90 16 3 pozytyw PP 1 (A
LV330-1652100P 16 52 100 16 3 pozytyw PP 1 AT
LV330-2052100P 20 52 100 20 3 pozytyw PP 1 [N
LV330-20100160P 20 100 160 20 3 pozytyw PP 1 IR
LV330-2552100P 25 52 100 25 3 pozytyw PP 1 [N
LV330-2572130P 25 72 130 25 3 pozytyw PP 1 LR TRA I

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy z fazg Z3 - do obrobki drewna i tworzyw drewnopochodnych

| -
\
f
\

DREWNO:
@ RPM: 18000 - 20 000
® posuw: 4 - 10 m/min

PLYTA MEBLOWA:
@ RPM: 18000 - 20 000
@ posuw: 4 - 10 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

» frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes$¢ robocza wykonana » do cigcia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych

» mozliwos¢ wykonania frezéw w $rednicach 14 + 18 mm, » frezy spiralne 3-ostrzowe z faza do wykonywanie frezowari
przy réznej dtugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci otwordw pod klamki w drzwiach
roboczej

» doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos$¢ pokrycia
czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie
zwigkszajacymi zywotnos¢ narzedzia

» dostepne wersje: Prawy-Pozytyw

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

E

E

m »N
Index = sy =S == /) é§ @ IR
mm mm mm mm szt.
LV230-1460110P 14 60 110 14 3 pozytyw PP 1 (IR
LV230-1465120P 14 65 120 14 3 pozytyw PP 1 [N
LV230-1660110P 16 60 110 16 3 pozytyw PP 1 LRI
LV230-1665120P 16 65 120 16 3 pozytyw PP 1 [N
LV230-1860110P 18 60 110 18 3 pozytyw PP 1 (A
LV230-1865120P 18 65 120 18 3 pozytyw PP 1 (I nwwm

www.globus-wapienica.eu q&@&w
since 1021



DO DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

K

| Frez petnoweglikowy zgrubny z fazg Z3 - do obrébki drewna i tworzyw drewnopochodnych

DREWNO:
@ RPM: 18000 - 20 000
@® posuw: 4 - 10 m/min

PLYTA MEBLOWA: 1k e,
® RPM: 18000 - 20 000 3
® posuw: 4 - 10 m/min il

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana
z weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezéw w Srednicach 14 + 18 mm,
przy réznej diugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci
roboczej

» doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos¢ pokrycia
czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie
zwigkszajacymi zywotnos$¢ narzedzia

P dostepne wersje: Prawy-Pozytyw

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
drewnopochodnych

P frezy spiralne 3-ostrzowe ryflowane z faza do wykonywanie
frezowarn otworéw pod klamki w drzwiach

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

¥ B\
Index = =sSY ) =S == /) é§ ﬁj LR
mm mm mm mm szt.
LV232-1460110P 14 60 110 14 3 pozytyw PP 1 (NF TR A
LV232-1465120P 14 65 120 14 3 pozytyw PP 1 LT
LV232-1660110P 16 60 110 16 3 pozytyw PP 1 LR
LV232-1665120P 16 65 120 16 3 pozytyw PP 1 LT
LV232-1860110P 18 60 110 18 3 pozytyw PP 1 (N0 TR A
LV232-1865120P 18 65 120 18 3 pozytyw PP 1 T

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z3 pod zamki - do obrébki drewna i tworzyw drewnopochodnych

DREWNO:
® RPM: 18000- 20 000 s ]
® posuw: 4 - 10 m/min ¥

VHM

PLYTA MEBLOWA:

@ RPM: 18000 - 20 000
@ posuw: 4 - 10 m/min

Lt
e

ZASTOSOWANIE:
P do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach

CECHY / KORZYSCI:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana
drewnopochodnych

z weglika spiekanego

!
#"; > mozliwos¢ wykonania frezéw w $rednicach 12 + 20 mm, > frezy spiralne 3-ostrzowe do wykonywanie frezowar pod
przy réznej dugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci Kieszenie zamkéw w drzwiach
| roboczej . . . . > stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
| » doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos¢ pokrycia h
czesci roboczej powtokami uszlachetniajgcymi, znacznie Z posuwem mechanicznym
* zwigkszajacymi zywotno$¢ narzedzia
> dostepne wersje: Prawy-Pozytyw
i
: ) 1N
Index e — — S =) s ) AON (AR
mm mm mm mm mm szt.

LV130-1240150P 12 40 95 150 12 3 pozytyw PP 1 (LT
LV130-1440150P 14 40 95 150 14 3 pozytyw PP 1 (LT
LV130-1440170P 14 40 105 170 14 3 pozytyw PP 1 (NERR RN
LV130-1640150P 16 40 95 150 16 3 pozytyw PP 1 (LA
LV130-1640170P 16 40 105 170 16 3 pozytyw PP 1 (LT
LV130-1840150P 18 40 95 150 18 3 pozytyw PP 1 (LA
LV130-1840170P 18 40 105 170 18 3 pozytyw PP 1 (LT
LV130-2040150P 20 40 95 150 20 3 pozytyw PP 1 (LT
LV130-2040170P 20 40 105 170 20 3 pozytyw PP 1 (LT

www.globus-wapienica.eu
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DO DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

| Frez petnoweglikowy zgrubny Z3 pod zamki - do obrobki drewna i tworzyw drewnopochodnych

| 4=y, DREWNO:
VHM Q‘ @® RPM: 18000 - 20 000 ".‘- -
- - ® posuw: 4- 10 m/min .

A=20° e PLYTA MEBLOWA:
= T @ RPM: 18000-20000
@ ™ | : g ® posuw: 4- 10 m/min v

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

' > frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych
» mozliwos¢ wykonania frezéw w $rednicach 12 + 20 mm, > frezy spiralne 3-ostrzowe ryflowane do wykonywanie
H przy réznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci frezowar pod kieszenie zamkow w drzwiach
roboczej

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC

» doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos$c¢ pokrycia .
z posuwem mechanicznym

czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie
zwigkszajgcymi zywotnos¢ narzedzia
» dostepne wersje: Prawy-Pozytyw

Ml »N
Index — = = =) =] | %§ ﬁj KA ERT
mm mm mm mm mm szt.

LV132-1240150P 12 40 95 150 12 3 pozytyw PP 1 (A
LV132-1440150P 14 40 95 150 14 3 pozytyw PP 1 (0 IR
LV132-1440170P 14 40 105 170 14 3 pozytyw PP 1 (Ao
LV132-1640150P 16 40 95 150 16 3 pozytyw PP 1 (AR
LV132-1640170P 16 40 105 170 16 3 pozytyw PP 1 [T
LV132-1840150P 18 40 95 150 18 3 pozytyw PP 1 [T
LV132-1840170P 18 40 105 170 18 3 pozytyw PP 1 LT
LV132-2040150P 20 40 95 150 20 3 pozytyw PP 1 [T
LV132-2040170P 20 40 105 170 20 3 pozytyw PP 1 LT

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy do stozka Z2 - do obrébki drewna i tworzyw drewnopochodnych

VHM

DREWNO:
® RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2- 10 m/min

PEYTA MEBLOWA: 1L e
® RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 2- 10 m/min

AR
A=20°
lle

I

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes$¢ robocza wykonana » do cigcia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych
I » mozliwos¢ wykonania frezéw w $rednicach 1+ 5 mm, przy > frezy spiralne 2-ostrzowe wykanczajace z obnizeniem do
roznej dtugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci stozka
robocze] . . . . . » stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
» doskonate wykoriczenie powierzchni, mozliwos$¢ pokrycia .
i czesci roboczej powtokami uszlachetniajacymi, znacznie Z posuwem mechanicznym
f zwigkszajacymi zywotnos¢ narzedzia
1 » dostepne wersje: Prawy-Pozytyw
a=—S M »N
Index VYo &= = == /) s\ @ (AR
mm mm mm mm szt.
° LV023-0114080P 1 14 80 6 2 pozytyw PP 1 LA
o LV023-0216080P 2 16 80 6 2 pozytyw PP 1 (LT
o LV023-0322080P 3 22 80 8 2 pozytyw PP 1 (LA
o LV023-0332090P 3 32 90 8 2 pozytyw PP 1 LT
o LV023-0342100P 3 42 100 8 2 pozytyw PP 1 (LT
o LV023-0452100P 4 52 100 12 2 pozytyw PP 1 LT
o LV023-0462120P 4 62 120 12 2 pozytyw PP 1 L
o LV023-0552120P 5 52 120 16 2 pozytyw PP 1 (LT
o LV023-0572150P 5 72 150 16 2 pozytyw PP 1 (LT

0 - produkt na zamowienie

www.globus-wapienica.eu g&@&w
since 1021



DO DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

Potrzebujesz FREZY TRZPIENIOWE do DREWNA na ZAMOWIENIE ?

A
Y

Go@us

—

H2

D=_  mm
Hi = mm
Hz = mm
S=_ mm
R=_  mm
V=__ stopni

wykariczajacy
zgrubny
z tamaczem wiora

powtoka uszlach.

pozytyw
negatyw
pozytyw/negatyw

obroty prawe
obroty lewe

Obroty
PRAWE

Obroty
LEWE

=

D=_  mm
Hi = mm
Hz = mm
S=_  mm
R=_ mm
V=__ stopni

wykariczajacy
zgrubny
Z tamaczem wiora

powtoka uszlach.

pozytyw
negatyw
pozytyw/negatyw

obroty prawe
obroty lewe

POZYTYW

N/
AR

NEGATYW

mm
mm
mm
mm
mm

stopni

wykariczajacy
zgrubny
Z tamaczem wiora

powtoka uszlach.

pozytyw
negatyw
pozytyw/negatyw

obroty prawe
obroty lewe

POZYTYW/NEGATYW

AN
e

www.globus-wapienica.eu



DO MATERIA£OW DREWNOPOCHODNYCH

FREZY TRZPIENIOWE VHM

DO OBROBKI
MATERIALOW DREWNOPOCHODNYCH

| Frez petnoweglikowy wykarczajacy Z1+1 kompresyjny - do obrébki materiatow drewnopochodnych

h PLYTA MEBLOWA:
VHM "‘ ® RPM: 18000 - 24 000
- ® posuw: 2- 12 m/min

A=20° ! LAMINATY:
Y - @ RPM: 18000 - 24 000
@ N / vl @ posuw: 2 - 12 m/min
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych, plastiku oraz aluminium
» mozliwos¢ wykonania frezéw w rednicach 3 + 12 mm, » specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala
przy réznej deugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci na tatwe odprowadzenie widrow i otrzymanie gtadkiej

roboczej
» 1+1 krawedzie tngce - 1 spirala pozytyw i 1 spirala negatyw
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajacymi, znacznie zwigkszajacymi zywotnos¢

powierzchni materiatu obrabianego
» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

narzedzia
) Mm »N
Index BB ) s /) %§ @ KM
mm mm mm szt.

LV410-0312050P 5 50 3 1+1 pozytyw/negatyw PPN 1 (A
LV410-0412050P 5 50 4 1+1 pozytyw/negatyw PPN 1 (A
LV410-0517060P 5 60 5 1+1 pozytyw/negatyw PPN 1 [
LV410-0625070P 5 70 6 1+1 pozytyw/negatyw PPN 1 [N
LV410-0825070P 7 70 8 1+1 pozytyw/negatyw PPN 1 (IR
LV410-1025080P 7 80 10 1+1 pozytyw/negatyw PPN 1 LT T
LV410-1035080P 7 80 10 1+1 pozytyw/negatyw PPN 1 (IR

o LV410-1225080P 7 80 12 1+1 pozytyw/negatyw PPN 1 [
o LV410-1235080P 7 80 12 1+1 pozytyw/negatyw PPN 1 (IR

0 - produkt na zamowienie

www.globus-wapienica.eu q&@ﬁm
ince 192



DO MATERIALOW DREWNOPOCHODNYCH

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z2+2 kompresyijny - do obrobki materiatéw drewnopochodnych LV420

[
PLYTA MEBLOWA:
VHM "': © RPM: 18000-20000 | .
‘ ® posuw: 6 - 16 m/min d
-

%2 . __:__‘.4-'
' A=20° e LAMINATY: =
f = {—77 T @ RPM: 18000- 24000

K

Iy N / ® posuw: 6 - 16 m/min
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych, plastiku oraz aluminium
> mozliwos¢ wykonania frezéw w srednicach 6 + 20 mm, > specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala
W przy roznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci na tatwe odprowadzenie widréw i otrzymanie gtadkiej
i roboczej powierzchni materiatu obrabianego
ﬁ > 2+2_ k.raV\{eydzie tnace B 2spirale pozyty.w’\ 2 spiratg negatyw > stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami X
| - B ; : ) ” z posuwem mechanicznym
k ". uszLachgtma jacymi, znacznie zwiekszajacymi zywotnosc¢
i_‘ .i narzedzia
Indesx s S =0 55 &= /) 1N A
mm mm mm mm mm szt.
LV420-0625070P 6 25 5 70 6 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 LT T
LV420-0825070P 8 25 5 70 8 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 (TR
LV420-0835080P 8 35 5 80 8 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 LT T
LV420-1025080P 10 25 7 80 10 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 LT
LV420-1035080P 10 35 7 80 10 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 LT T
LV420-1225080P 12 25 7 80 12 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 LRI TRy T
LV420-1235080P 12 35 7 80 12 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 LT T
LV420-1635080P 16 35 7 80 16 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 LRI TRy T
LV420-1642090P 16 42 7 90 16 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 LT
LV420-2035080P 20 35 7 80 20 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 LT T
LV420-2042090P 20 42 7 90 20 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 (TR

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z3+3 kompresyjny - do obrébki materiatdw drewnopochodnych

VHM
A

e 7

PLYTA MEBLOWA:
@ RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 10 - 25 m/min

LAMINATY:
@ RPM: 18000 - 24 000
@® posuw: 10 - 25 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana P do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych, plastiku oraz aluminium

» mozliwos$¢ wykonania frezéw w srednicach 10 + 16 mm, > specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala
przy réznej deugosci catkowitej oraz roznej dkugosci czesci na tatwe odprowadzenie wioréw i otrzymanie gtadkiej
roboczej powierzchni materiatu obrabianego

» 3+3 krawedzie tnace - 3 spirale pozytyw i 3 spirale negatyw
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajgcymi, znacznie zwiekszajacymi zywotnosc¢

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

narzedzia
Index s sS ) s B ) 5S ) /) N IR
mm mm mm mm mm szt.

LV430-1025080P 10 25 7 80 10 3+3 pozytyw/negatyw PPN 1 (MR
LV430-1035080P 10 35 7 80 10 3+3 pozytyw/negatyw PPN 1 LT
LV430-1225080P 12 25 7 80 12 3+3 pozytyw/negatyw PPN 1 (MR
LV430-1235080P 12 35 7 80 12 3+3 pozytyw/negatyw PPN 1 JLLRURTTIRN RNy T
LV430-1242090P 12 42 7 90 12 3+3 pozytyw/negatyw PPN 1 (IR
LV430-1635080P 16 35 7 80 16 3+3 pozytyw/negatyw PPN 1 [N
LV430-1642090P 16 42 7 90 16 3+3 pozytyw/negatyw PPN 1 (A
LV430-1650100P 16 50 7 100 16 3+3 pozytyw/negatyw PPN 1 (N

www.globus-wapienica.eu
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DO MATERIALOW DREWNOPOCHODNYCH

| Frez petnoweglikowy z tamaczem wicra Z2+2 kompresyjny - do obrébki materiatow drewnopochodnych

[
- h PLYTA MEBLOWA: e
‘ ‘ @ RPM: 18000 - 24 000 [ = -
@ posuw: 10 - 25 m/min S d
o

!‘ As20° o LAMINATY: fh
i = (—77 T @ RPM: 1800024000

VHM

® posuw: 10-25 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$c¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania w drewnie litym, materiatach
z weglika spiekanego drewnopochodnych, plastiku oraz aluminium

» mozliwos¢ wykonania frezow w srednicach 8 = 16 mm, > specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala
przy réznej dkugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci natatwe odprowadzenie widréw i otrzymanie gtadkiej
roboczej powierzchni materiatu obrabianego

» 2+2 krawedzie tnace - 2 spirale pozytyw i 2 spirale negatyw
z tamaczem wiéra

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajgcymi, znacznie zwigkszajacymi zywotnose¢
narzedzia

> stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

) Mm »N
ey ) s I T
mm mm mm mm mm szt.

LV421-0825080P 8 25 7 80 8 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 (A
LV421-0835090P 8 35 7 90 8 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 L
LV421-1025080P 10 25 7 80 10 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 (A
LV421-1035090P 10 35 7 90 10 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 (A
LV421-1225080P 12 25 7 80 12 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 [
LV421-1235090P 12 35 7 90 12 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 [N
LV421-1245100P 12 45 7 100 12 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 (A
LV421-1635090P 16 35 7 90 16 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 LT T
LV421-1645100P 16 45 7 100 16 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 [
LV421-1652110P 16 52 7 110 16 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 (A

| Frez petnoweglikowy zgrubny Z2+2 kompresyjny - do obrébki materiatéw drewnopochodnych

VHM

PLYTA MEBLOWA:
® RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 10-30 m/min

LAMINATY:
@ RPM: 18000 - 24 000
® posuw: 10 - 30 m/min

AR
. A=20°
lle

I

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes$¢ robocza wykonana » do cigcia i frezowania w drewnie litym, materiatach

z weglika spiekanego drewnopochodnych, plastiku oraz aluminium

» mozliwos¢ wykonania frezéw w $rednicach 8 + 16 mm, > specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala
przy réznej deugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci na tatwe odprowadzenie wiéréw i otrzymanie gtadkiej
roboczej powierzchni materiatu obrabianego

» 2+2 krawedzie tnace - 2 spirale pozytyw i 2 spirale negatyw >
z ryflowanym ostrzem

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powkokami
uszlachetniajacymi, znacznie zwiekszajacymi zywotnosc¢

stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

narzedzia
Index o — = /) N KM
£ = | ) N
mm mm mm szt.
LV422-1025080P 7 80 10 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 (A
LV422-1035080P 7 80 10 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 (A
LV422-1225080P 7 80 12 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 [
LV422-1235080P 7 80 12 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 [N
LV422-1642090P 7 90 16 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 (A
LV422-1652100P 7 100 16 2+2 pozytyw/negatyw PPN 1 LT T
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DO MATERIALOW DREWNOPOCHODNYCH

Potrzebujesz FREZY TRZPIENIOWE do PtYTY MEBLOWEJ na ZAMOWIENIE ?

S D= mm D= mm D= mm

|
Y

Hi1 = mm Hi = mm Hi = mm
H2 = mm H2 = mm H2 = mm
H3 = mm H3 = mm H3 = mm

S: mm S= mm S= mm

. [] wykanczajacy 1l [ wykanczajacy |l [ wykanczajacy |
. [] zgrubny 1 1 zgrubny 0[] zgrubny |
| []  ztamaczem wiora 1 [] ztamaczem wiora 1 [] ztamaczem wiora |

- [ pozytyw pozytyw l pozytyw l

© ] negatyw negatyw | negatyw |

\ [ pozytyw/negatyw pozytyw/negatyw | pozytyw/negatyw |

- [] obroty prawe ||l [] obrotyprawe |l [] obrotyprawe |

. [ ] obroty lewe |11 ] obroty lewe |1 ] obroty lewe |
l o 1
! Obroty b !
| PRAWE L POZYTYW NEGATYW POZYTYW/NEGATYW |
I i\ [ |
| - [ |
I I I |
| | | |
| | | |
I I I |
l | l
I I I |
| Obroty (. |
[ LEWE Lo [
I I I |
| | | |
| | | |
I I I |
| | | |
| | | |
I I I |
| I | |
| | | |
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DO ALUMINIUM

FREZY TRZPIENIOWE VHM

DO OBROBKI ALUMINIUM

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z1 - do obrébki aluminium

h PROFILE z ALUMINIUM:
VHM “‘ ® RPM: 4000- 12000
- ® posuw;: 04 -2 m/min

m A=30° ALUMINIUM:

| = . ® RPM: 4000 - 12000

@ N / vl ® posuw: 04 - 2 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania materiatow z aluminium (np. profile
2 weglika spiekanego z AL, ptyt typu DIBOND®, ALUCOBOND®, etc.
» mozliwos¢ wykonania frezow w Srednicach 3 + 12 mm, > alternatywny frez wykorzystywany do obrébki takze tworzyw
przy roznej dtugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci sztucznych
roboczej > specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala
» frez jednoostrzowy - pozytyw, posiadajacy polerowany rowek na tatwe odprowadzenie widréw i otrzymanie gtadkiej
widrowy zapobiegajacy przywieraniu materiatu powierzchni materiatu obrabianego
» mozliwosc quwwgnia czeé.ci rob.oczej pow&o.k.ami » stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
uszlachetniajacymi, znacznie zwiekszajacymi zywotnosc¢ )
] z posuwem mechanicznym
narzedzia
Ing = == == == /) 1N TR
ndex | /l ‘ ) i
mm mm mm mm szt.

o LV510-0312050P 3 12 50 3 1 pozytyw PP 1 (TR
LV510-0414050P 4 14 50 4 1 pozytyw PP 1 LT T
LV510-0518055P 5 18 55 5 1 pozytyw PP 1 (N
LV510-0620065P 13 20 65 6 1 pozytyw PP 1 (LT T
LV510-0625070P 6 25 70 6 1 pozytyw PP 1 LI
LV510-0825070P 8 25 70 8 1 pozytyw PP 1 (TR
LV510-0835080P 8 35 80 8 1 pozytyw PP 1 [T T
LV510-1035080P 10 35 80 10 1 pozytyw PP 1 (TR
LV510-1045090P 10 45 90 10 1 pozytyw PP 1 LT
LV510-1235080P 12 35 80 12 1 pozytyw PP 1 LT
LV510-1245090P 12 45 90 12 1 pozytyw PP 1 (LT T

0 - produkt na zamowienie

www.globus-wapienica.eu q&@ﬁm
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DO ALUMINIUM

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z1 z obnizeniem - do aluminium

VHM
A

PROFILE z ALUMINIUM:
® RPM: 4000- 12000
® posuw: 0.4 -2 m/min

ALUMINIUM:
® RPM: 4000- 12000
® posuw: 0,4 -2 m/min

>

>

>

>

CECHY / KORZYSCI:

frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana
z weglika spiekanego

mozliwos¢ wykonania frezéw w srednicach 3 = 12 mm,
przy réznej diugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci
roboczej

frez jednoostrzowy - pozytyw, z obnizeniem za ostrzem,
posiadajacy polerowany rowek wiérowy zapobiegajacy
przywieraniu materiatu

mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajacymi, znacznie zwiekszajacymi zywotnosc¢
narzedzia

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia i frezowania materiatéw z aluminium (np. profile
7 AL), ptyt typu DIBOND®, ALUCOBOND®, etc.

P alternatywny frez wykorzystywany do obrobki takze tworzyw
sztucznych

P specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala
na tatwe odprowadzenie widréw i otrzymanie gtadkiej
powierzchni materiatu obrabianego

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

P\
we o st s st s [ ef A nmmm
mm mm mm mm mm szt.

LV513-0515080P 5 15 30 80 8 1 pozytyw PP 1 LT
LV513-0520090P 5 20 40 90 8 1 pozytyw PP 1 TR
LV513-0525100P 5 25 45 100 8 1 pozytyw PP 1 LT
LV513-0615080P 3 15 30 80 8 1 pozytyw PP 1 LR
LV513-0620090P 6 20 40 90 8 1 pozytyw PP 1 LR
LV513-0625100P 3 25 45 100 8 1 pozytyw PP 1 LR
LV513-0825090P 8 25 40 90 8 1 pozytyw PP 1 [N
LV513-0835100P 8 35 50 100 8 1 pozytyw PP 1 LT T
LV513-1025090P 10 25 40 90 10 1 pozytyw PP 1 TR
LV513-1035100P 10 35 50 100 10 1 pozytyw PP 1 LT

| Frez petnoweglikowy Z1 z ostrzem 90° - do obrobki/zagie¢ ptyt typu Alucobond®

i

PLYTA DIBOND:
® RPM: 4000- 12000
® posuw: 04 -2 m/mi

TWORZYWA:
@ RPM: 16000 - 24 000
@® posuw: 2 - 10 m/min

>

>

CECHY / KORZYSCI:

frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes$¢ robocza wykonana
z weglika spiekanego

mozliwos¢ wykonania frezéw w Srednicach 6 + 16 mm,

przy rdznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci
roboczej

frezy do zagiec¢ pod katem 90 stopni

mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajgcymi, znacznie zwiekszajacymi zywotnosc¢
narzedzia

ZASTOSOWANIE:

» do wykonywania zagie¢ w materiatach kompozytowych, typu
ptyty DIBOND®, ALUCOBOND®, etc.

P alternatywny frez wykorzystywany do obrobki takze tworzyw
sztucznych

> stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

m »N
o EEO ST e sEa e ] b A i
mm mm mm mm mm szt.
o LV516-0608050P 6 8 90° 50 3 1 pozytyw PP 1 LT
0 LV516-0808050P 8 8 90° 50 8 1 pozytyw PP 1 IR
0 LV516-1010060P 10 10 90° 60 10 1 pozytyw PP 1 LR
0 LV516-1210060P 12 10 90° 60 12 1 pozytyw PP 1 IR

0 - produkt na zamoéwienie

Go@us
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DO ALUMINIUM

| Frez petnoweglikowy wykariczajacy 22 - do aluminium

PROFILE z ALUMINIUM: T
® RPM: 4000 - 12000
® posuw: 0.4 -2 m/min

ALUMINIUM:
® RPM: 4000 - 12000
® posuw: 0.4 -2 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$c¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania aluminium (np. profile z AL.) oraz
z weglika spiekanego tworzyw sztucznych

» mozliwos¢ wykonania frezow w srednicach 6 = 16 mm, > specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala
przy réznej dkugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci natatwe odprowadzenie widréw i otrzymanie gtadkiej
roboczej powierzchni materiatu obrabianego

> frez dwuostrzowy pozytyw, z polerowanymi rowkami
widrowymi i ostrzem - mozliwo$¢ wykonania obnizenia za
ostrzem freza

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powkokami
uszlachetniajacymi, znacznie zwigkszajacymi zywotnos¢

> stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

narzedzia
Ind = sy =S == /) AN IR
naex | /[ ‘ ) §
mm mm mm mm szt.

LV520-0530070P 5 30 70 5 2 pozytyw PP 1 LT
LV520-0640100P 6 40 100 3 2 pozytyw PP 1 (N
LV520-0835080P 8 35 80 8 2 pozytyw PP 1 LT
LV520-0870150P 8 70 150 8 2 pozytyw PP 1 [N
LV520-1022070P 10 22 70 10 2 pozytyw PP 1 LRI
LV520-1040100P 10 40 100 10 2 pozytyw PP 1 [N
LV520-1222070P 12 22 70 12 2 pozytyw PP 1 (A
LV520-1240120P 12 40 120 12 2 pozytyw PP 1 AT
LV520-1622070P 16 22 70 16 2 pozytyw PP 1 (A
LV520-1645100P 16 45 100 16 2 pozytyw PP 1 (A

www.globus-wapienica.eu q&@&w
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DO ALUMINIUM

Potrzebujesz FREZY TRZPIENIOWE do ALUMINIUM na ZAMOWIENIE ?
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DO TWORZYW SZTUCZNYCH

FREZY TRZPIENIOWE VHM

DO OBROBKI TWORZYW SZTUCZNYCH

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z1 prosty ze spiralg 0° - do obrobki tworzyw sztucznych

PROFILE z TWORZYW: -
® RPM: 16000 - 24000
® posuw: 2 - 12 m/min

TWORZYWA: !
® RPM: 16000 - 24 000 -~ e
@ posuw: 2 - 10 m/min

VHM

AR
Il A=0°
@5

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania tworzyw sztucznych, plexi, etc.
z weglika spiekanego > frez wykorzystywany rowniez do obrobki materiatow
» mozliwos¢ wykonania frezow w Srednicach 3 + 12 mm, Z tworzyw posiadajacych warstwe z aluminium
przy roznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci » stosowane na wysokowydajnych centrach obrbczych CNC
roboczej

. . . . z posuwem mechanicznym
» specjalna geometria ostrza oraz spirala 0 stopni, pozwala

na tatwe odprowadzenie wiéréw i otrzymanie gtadkiej
powierzchni materiatu obrabianego

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajgcymi, znacznie zwigkszajgcymi zywotnose

narzedzia
Ind = sy =S == ) AN IR
naex | /[ ‘ ) k
mm mm mm mm szt.

LV613-0312050P 3 12 50 3 1 pozytyw PP 1 (LT
LV613-0414050P 4 14 50 4 1 pozytyw PP 1 (A
LV613-0518055P 5 18 55 5 1 pozytyw PP 1 (R
LV613-0620065P 6 20 65 [ 1 pozytyw PP 1 (N
LV613-0625070P 6 25 70 6 1 pozytyw PP 1 (R
LV613-0825070P 8 25 70 8 1 pozytyw PP 1 (IR
LV613-0835080P 8 35 80 8 1 pozytyw PP 1 (A
LV613-1035080P 10 35 80 10 1 pozytyw PP 1 IR
LV613-1045090P 10 45 90 10 1 pozytyw PP 1 (AW
LV613-1235080P 12 35 80 12 1 pozytyw PP 1 (RN
LV613-1245090P 12 45 90 12 1 pozytyw PP 1 [N
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DO TWORZYW SZTUCZNYCH

| Frez petnoweglikowy wykariczajacy Z1 - do obrobki tworzyw sztucznych

h PROFILE z TWORZYW:
VHM Q‘ ® RPM: 16000 - 24 000
‘ ® posuw: 2- 10 m/min
A=25° o TWORZYWA:
= T @ RPM: 16000- 24000 o -
@ N A b ® posuw: 2- 10 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana P do ciecia i frezowania tworzyw sztucznych, plexi, etc.
z weglika spiekanego > frez wykorzystywany réwniez do obrobki materiatow
» mozliwos¢ wykonania frezéw w srednicach 3 + 12 mm, z tworzyw posiadajacych warstwe z aluminium
przy roznej diugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci > frez jednoostrzowy - pozytyw (wyrzut widra w gére)
roboczej » stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC

P specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala
na tatwe odprowadzenie wiorow i otrzymanie gtadkiej
powierzchni materiatu obrabianego

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajgcymi, znacznie zwigkszajacymi zywotnosc¢

z posuwem mechanicznym

narzedzia
Index = = P=—s=pi= = /) s TR
; ) 4SON
mm mm mm mm szt.
LV610-0312050P 3 12 50 3 1 pozytyw PP 1 (A
LV610-0414050P 4 14 50 4 1 pozytyw PP 1 [
LV610-0518055P 5 18 55 5 1 pozytyw PP 1 [N
LV610-0620065P 6 20 65 6 1 pozytyw PP 1 (A
LV610-0625070P 3 25 70 [ 1 pozytyw PP 1 [N
LV610-0825070P 8 25 70 8 1 pozytyw PP 1 [
LV610-0835080P 8 35 80 8 1 pozytyw PP 1 (IR
LV610-1035080P 10 35 80 10 1 pozytyw PP 1 (A
LV610-1045090P 10 45 90 10 1 pozytyw PP 1 [
LV610-1235080P 12 35 80 12 1 pozytyw PP 1 [
LV610-1245090P 12 45 90 12 1 pozytyw PP 1 [
| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z2 - do obrébki tworzyw sztucznych LV620

h PROFILE z TWORZYW:
VHM Q‘ @ RPM: 16000 - 24 000
- ® posuw: 2- 10 m/min
A=25° TWORZYWA:
3 ® RPM: 16000 - 24 000 - i
@ N / @® posuw: 2 - 10 m/min
i

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana P do ciecia i frezowania tworzyw sztucznych, plexi, etc.
z weglika spiekanego > frez wykorzystywany réwniez do obrobki materiatow
» mozliwos¢ wykonania frezow w $rednicach 3 = 12 mm, z tworzyw posiadajacych warstwe z aluminium
przy rdznej dtugosci catkowitej oraz rdznej dtugosci czesci » frez dwuostrzowy - pozytyw (wyrzut widra w gore)
roboczej

> stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC

> specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala 2 posuwem mechanicznym

na tatwe odprowadzenie widréw i otrzymanie gtadkiej
powierzchni materiatu obrabianego

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajgcymi, znacznie zwiekszajacymi zywotnose

narzedzia

Ing = =sSY ) =S =2 /) N IR

‘ ; /) AN

mm mm mm mm szt.

o LV620-0312050P 3 12 50 3 2 pozytyw PP 1 [N
0 LV620-0414050P 4 14 50 4 2 pozytyw PP 1 (A
0 LV620-0518055P 5 18 55 5 2 pozytyw PP 1 [
LV620-0620065P 3 20 65 [ 2 pozytyw PP 1 [
LV620-0625070P 6 25 70 6 2 pozytyw PP 1 [
LV620-0825070P 8 25 70 8 2 pozytyw PP 1 (IR
LV620-0835080P 8 35 80 8 2 pozytyw PP 1 (A
LV620-1035080P 10 35 80 10 2 pozytyw PP 1 (IR
LV620-1045090P 10 45 90 10 2 pozytyw PP 1 (A
LV620-1235080P 12 35 80 12 2 pozytyw PP 1 LT
LV620-1245090P 12 45 90 12 2 pozytyw PP 1 [N

o0 - produkt na zaméwienie

www.globus-wapienica.eu
g since 1921



DO TWORZYW SZTUCZNYCH

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z2 z tagodng spirala 12° - do pianki i tworzyw miekkich LV623

PROFILE z TWORZYW:

® RPM: 16000 - 24 000

® posuw: 2 - 10 m/min h f
TWORZYWA: .

® RPM: 16000 - 24 000 h . ﬂ
® posuw: 2- 10 m/min

VHM

AR

m A=12°
=

@ﬂﬂ

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania w materiatach typu pianki, tworzywa
zweglika spiekanego sztuczne, etc.

» mozliwos$¢ wykonania frezéw w $rednicach 6 + 16 mm, > frezy wykorzystywane rowniez do obrébki migkkich
przy réznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci materiatéw z tworzyw posiadajacych warstwe z aluminium
roboczej

» frez dwuostrzowy - pozytyw (wyrzut widra w gore),
z polerowanymi rowkami wiérowymi zapobiegajgcymi
przywieraniu materiatu

» specjalna geometria ostrza oraz spirali 12 stopni, pozwala
na tatwe odprowadzenie wioréw i otrzymanie gtadkiej
powierzchni materiatu obrabianego

> mozliwoé¢ pokrywania czesci robocze] powtokami » stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC

uszlachetniajacymi, znacznie zwigkszajacymi zywotnos¢ z posuwem mechanicznym

narzedzia
¥ M »N

o 5T B5YO B == ] I8 A

mm mm mm mm szt.
o LV623-0625080P 6 25 80 3 2 pozytyw PP 1 (MR
o LV623-0635090P 6 35 90 3 2 pozytyw PP 1 [N
o LV623-0835090P 8 35 90 8 2 pozytyw PP 1 [N
o LV623-0845100P 8 45 100 8 2 pozytyw PP 1 (N
0 LV623-1045100P 10 45 100 10 2 pozytyw PP 1 [N
o LV623-1055110P 10 55 110 10 2 pozytyw PP 1 (A
o LV623-1255110P 12 55 110 12 2 pozytyw PP 1 (A
o LV623-1265130P 12 65 130 12 2 pozytyw PP 1 (N
o LV623-1690150P 16 90 150 16 2 pozytyw PP 1 LR TRAI

0 - produkt na zamowienie
| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z3 - do obrdbki tworzyw sztucznych

PROFILE z TWORZYW:

® RPM: 16000 - 24 000

® posuw: 2- 10 m/min

TWORZYWA:

® RPM: 16000 - 24 000 -~ i}
® posuw: 2- 10 m/min

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania materiatdw z tworzyw sztucznych, etc.
z weglika spiekanego > frezy wykorzystywane rowniez do obrébki materiatow
» mozliwos$¢ wykonania frezéw w $rednicach 6 + 14 mm, z tworzyw posiadajacych warstwe z aluminium
przy réznej dtugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci > frez trzyostrzowy - pozytyw (wyrzut widra w gore),
roboczej z polerowanymi rowkami widrowymi zapobiegajacymi

> specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali, pozwala
na tatwe odprowadzenie wioréw i otrzymanie gtadkiej
powierzchni materiatu obrabianego

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajgcymi, znacznie zwigkszajgcymi zywotnose

przywieraniu materiatu
> stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

narzedzia

Ind = sy s == ) AN TR

ndex | /1 ‘ ) §

mm mm mm mm szt.

LV630-0620065P 6 20 65 3 3 pozytyw PP 1 LT
LV630-0625070P 3 25 70 [ 3 pozytyw PP 1 (N
LV630-0825070P 8 25 70 8 3 pozytyw PP 1 IR
LV630-0835080P 8 35 80 8 3 pozytyw PP 1 [N
LV630-1035080P 10 35 80 10 3 pozytyw PP 1 [N
LV630-1045090P 10 45 90 10 3 pozytyw PP 1 LT
o LV630-1235080P 12 35 80 12 3 pozytyw PP 1 (A
o LV630-1245090P 12 45 90 12 3 pozytyw PP 1 LT
o LV630-1445090P 14 45 90 14 3 pozytyw PP 1 (MR
o LV630-1455100P 14 55 100 14 3 pozytyw PP 1 [N

0 - produkt na zamédwienie

www.globus-wapienica.eu q&@&w
since 1021



DO TWORZYW SZTUCZNYCH

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z3 z tagodna spiralg 12° - do pianki i tworzyw miekkich LV633
PROFILE z TWORZYW:
® RPM: 16000 - 24 000 5
® posuw: 2- 10 m/min ' f
' TWORZYWA: . i
® RPM: 16000 - 24 000 d
® posuw: 2- 10 m/min
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania w materiatach typu pianki, tworzywa
z weglika spiekanego sztuczne, etc.
» mozliwos¢ wykonania frezow w $rednicach 6 + 16 mm, > frezy wykorzystywane rowniez do obrdbki miekkich
f przy réznej diugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci materiatow z tworzyw posiadajacych warstwe z aluminium

roboczej
P specjalna geometria ostrza oraz spirali 12 stopni, pozwala
| na tatwe odprowadzenie wiorow i otrzymanie gtadkiej
powierzchni materiatu obrabianego

> frez trzyostrzowy - pozytyw (wyrzut widra w gore),
z polerowanymi rowkami wiérowymi zapobiegajacymi
przywieraniu materiatu

i i > mozliwoéé pokrywania czedci roboczej powtokami > stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC

uszlachetniajgcymi, znacznie zwigkszajacymi zywotnosc¢ z posuwem mechanicznym

narzedzia
v M »N

Index = sy == == /) 1N @ TR

mm mm mm mm szt.
0 LV633-0630080P 3 30 80 6 3 pozytyw PP 1 (A
o LV633-0640090P 3 40 90 6 3 pozytyw PP 1 [
0 LV633-0835090P 8 35 90 8 3 pozytyw PP 1 [N
0 LV633-0845100P 8 45 100 8 3 pozytyw PP 1 (A
0 LV633-1045100P 10 45 100 10 3 pozytyw PP 1 [N
0 LV633-1055110P 10 55 110 10 3 pozytyw PP 1 [
o LV633-1255110P 12 55 110 12 3 pozytyw PP 1 [
0 LV633-1265130P 12 45 130 12 3 pozytyw PP 1 (A
0 LV633-1690150P 16 90 150 16 3 pozytyw PP 1 [

o0 - produkt na zaméwienie

www.globus-wapienica.eu
g since 1921



DO KOMPOZYTOW

FREZY TRZPIENIOWE VHM

DO OBROBKI KOMPOZYTOW

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z8 pozytyw - do obrobki kompozytow

A=12° ~
e

KOMPOZYTY (wttkna
szklane, wtokna weglowe):

® RPM: 16000 - 24 000
@ posuw: 2 - 10m/min

KOMPOZYTY (HPL):

® RPM: 16000 - 24 000
® posuw: 2 - 10 m/min

L
e

CECHY / KORZYSCI:

» frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana
z weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezow w Srednicach 6 + 20 mm,
przy roznej dtugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci
roboczej

» frez wieloostrzowy, pozytyw (wyrzut widra w gore) -
perfekcyjne wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianej

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajacymi, znacznie zwiekszajacymi zywotnosce

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, Textolit,
Matrix, HPL, plaster miodu, etc.

» geometria dostosowana do obrébki kompozytow,
przeciwdziatajaca delaminacji i wyciaganiu wtokien
szklanych i weglowych

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

narzedzia
Ind == =S Y ) =) ) AN IR
naex | /[ ‘ ) k
mm mm mm mm szt.

o LV780-0615050P 6 15 50 3 8 pozytyw PP 1 (LT
o LV780-0620060P 6 20 60 [ 8 pozytyw PP 1 (N
o LV780-0820060P 8 20 60 8 8 pozytyw PP 1 (LA
o LV780-0830080P 8 30 80 8 8 pozytyw PP 1 [N
o LV780-1025070P 10 25 70 10 8 pozytyw PP 1 (ORI
o LV780-1035080P 10 35 80 10 8 pozytyw PP 1 LT
o LV780-1230080P 12 30 80 12 8 pozytyw PP 1 (A
o LV780-1240090P 12 40 90 12 8 pozytyw PP 1 LT
o LV780-1635090P 16 35 90 16 8 pozytyw PP 1 (NI
o LV780-1645100P 16 45 100 16 8 pozytyw PP 1 [N
o LV780-2040100P 20 40 100 20 8 pozytyw PP 1 (R
o LV780-2055110P 20 55 110 20 8 pozytyw PP 1 LR TRA I

0 - produkt na zamédwienie

www.globus-wapienica.eu

Go@us



DO KOMPOZYTOW

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z8 negatyw - do obrobki kompozytéw

LV780

@

KOMPOZYTY (wisk
VH M o by, szklane, wiokna xegmnva«e]:
“ ® RPM: 16000-24000 | & /"

‘ @® posuw: 2- 10 m/min "

m A=12° . KOMPOZYTY (HPL): e,

= ® RPM: 16000 - 24 000
0 <M / ® posuw: 2 - 10 m/min .
I
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana
z weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezéw w srednicach 6 + 20 mm,
przy réznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci
roboczej

» frez wieloostrzowy, negatyw (wyrzut widra w dot) -
perfekcyjne wykoriczenie gérnej krawedzi obrabianej

P mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajgcymi, znacznie zwiekszajacymi zywotnosce
narzedzia

P do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, Textolit,
Matrix, HPL, plaster miodu, etc.

» geometria dostosowana do obrébki kompozytow,
przeciwdziatajgca delaminacji i wycigganiu widkien
szklanych i weglowych

> stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

v (7 \
Index = S5 S = /) 1N @ TR
mm mm mm mm szt.
LV780-0615060N 6 15 60 6 8 negatyw PN 1 (A
LV780-0620070N 6 20 70 6 8 negatyw PN 1 [
LV780-0820070N 8 20 70 8 8 negatyw PN 1 [N
LV780-0830080N 8 30 80 8 8 negatyw PN 1 (A
LV780-1020070N 10 20 70 10 8 negatyw PN 1 [N
LV780-1030080N 10 30 80 10 8 negatyw PN 1 [
LV780-1230080N 12 30 80 12 8 negatyw PN 1 [
LV780-1240090N 12 40 90 12 8 negatyw PN 1 (A
LV780-1635090N 16 35 90 16 8 negatyw PN 1 [
LV780-1645110N 16 45 110 16 8 negatyw PN 1 [
LV780-2040110N 20 40 110 20 8 negatyw PN 1 LT T
LV780-2055130N 20 55 130 20 8 negatyw PN 1 [
0 - produkt na zamoéwienie
| Frez petnoweglikowy wykariczajacy Z8 pozytyw ze spirala 0° - do obrobki kompozytow
: VHM '
® RPM: 16000 - 24 000 P
- ® posuw: 2- 10 m/min . /‘
m KOMPOZYTY (HPL): ‘ E i
- ':> @® RPM: 16 000 - 24 000
1 @@ @® posuw: 2- 10 m/min .
! CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana P do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, Textolit,
z weglika spiekanego Matrix, HPL, plaster miodu, etc.
» mozliwos¢ wykonania frezéw w $rednicach 6 + 20 mm, przy » geometria dostosowana do obrébki kompozytéw,
rézne.j dtugosc catkonite] lub czesci roboczej. i przeciwdziatajaca delaminacji i wycigganiu wkokien
P frez wieloostrzowy, prosty-pozytyw - perfekcyjne wykonczenie .
krawedzi obrabianej szklanych i weglowych . ,
» geometria ostrza o kacie O stopni pozwala na tatwe P stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
odprowadzenie widrow i otrzymanie gtadkiej powierzchni z posuwem mechanicznym
materiatu obrabianego
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajgcymi, zwigkszajacymi zywotnos¢ narzedzia
Ing == = =) == /) N IR
ndex ‘ | /‘ é )
mm mm mm mm szt.
LV783-0615050P 3 15 50 6 8 pozytyw PP 1 [N
LV783-0620060P 6 20 60 [ 8 pozytyw PP 1 (A
LV783-0820060P 8 20 60 8 8 pozytyw PP 1 [
LV783-0830080P 8 30 80 8 8 pozytyw PP 1 [
LV783-1025070P 10 25 70 10 8 pozytyw PP 1 [
LV783-1030080P 10 30 80 10 8 pozytyw PP 1 [
LV783-1230080P 12 30 80 12 8 pozytyw PP 1 (A
LV783-1240090P 12 40 90 12 8 pozytyw PP 1 [
LV783-1635090P 16 35 90 16 8 pozytyw PP 1 (A
LV783-1645100P 16 45 100 16 8 pozytyw PP 1 [
LV783-2040100P 20 40 100 20 8 pozytyw PP 1 [N
LV783-2055110P 20 55 110 20 8 pozytyw PP 1 [

o0 - produkt na zaméwienie

Go@us

www.globus-wapienica.eu



DO KOMPOZYTOW

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC

| Frez petnoweglikowy nacinany Z8 pozytyw - do obrébki kompozytow Lv781
~ i VH M KOMPOZYTY (wttkna
szklane, wkokna weglowe):
® RPM: 16 000 - 24 000 k. /
- ® posuw: 2- 10 m/min g
m A=12° KOMPOZYTY (HPL): e
= ® RPM: 16000 - 24000
3 @@ﬂ J ® posuw: 2 - 10 m/min "
I
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
{ > frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana » do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, Textolit,
z weglika spiekanego Matrix, HPL, plaster miodu, etc.
¥ : > moiliwyo;’c’ Yvykonaynia frezévy w éredniycach. 6+ ZU'rr.\m, . » geometria dostosowana do obrdbki kompozytow,
t_ przy roznej dtugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci przeciwdziatajaca delaminacji i wyciaganiu wiekien
! roboczej szklanych i weglowych
:; > frez wieloostrzowy nacinany, pozytyw (wyrzut wiéra w gore) - Y colowy
i
1

perfekcyjne wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianej
Z posuwem mechanicznym

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
'] uszlachetniajgcymi, znacznie zwigkszajacymi zywotnos¢
e narzedzia
= =Y 52 ) )
Index =< | T ) 1N TR
mm mm mm mm szt.
o LV781-0615050P 6 15 50 [ 8 pozytyw PP 1 [N
o LV781-0620060P 3 20 60 6 8 pozytyw PP 1 LR TRA I
o LV781-0820060P 8 20 60 8 8 pozytyw PP 1 [N
o LV781-0830080P 8 30 80 8 8 pozytyw PP 1 (A
0 LV781-1025070P 10 25 70 10 8 pozytyw PP 1 [N
o LV781-1035080P 10 35 80 10 8 pozytyw PP 1 (A
o LV781-1230080P 12 30 80 12 8 pozytyw PP 1 [N
o LV781-1240090P 12 40 90 12 8 pozytyw PP 1 [N
o LV781-1635090P 16 35 90 16 8 pozytyw PP 1 LRI
o LV781-1645100P 16 45 100 16 8 pozytyw PP 1 [N
o LV781-2040100P 20 40 100 20 8 pozytyw PP 1 (A
0 LV781-2055110P 20 55 110 20 8 pozytyw PP 1 (I nwwm
0 - produkt na zaméwienie
| Frez petnoweglikowy nacinany Z8 negatyw - do obrobki kompozytow

T KOMPOZYTY (wtokna
VH M - h szklane, widkna weglowe):
¥ o rev: 16000-2%000
- ® posuw: 2 - 10 m/min

m A=12° Lo KOMPOZYTY (HPL): e
1 = {—77 - ® RPM: 16000 - 24,000
; ] @ posuw: 2- 10 m/min "
| o / P

@

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana » do cigcia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, Textolit,
z weglika spiekanego Matrix, HPL, plaster miodu, etc.

» mozliwos¢ wykonania frezéw w $rednicach 6 + 20 mm, > geometria dostosowana do obrobki kompozytéw,
przy roznej dtugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci

przeciwdziatajaca delaminacji i wyciaganiu wtokien
szklanych i weglowych

> stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

roboczej

> frez wieloostrzowy nacinany, negatyw (wyrzut wiora w dot) -
perfekcyjne wykoriczenie gérnej krawedzi obrabianej

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powkokami
uszlachetniajacymi, znacznie zwiekszajacymi zywotnosce

. narzedzia
Ind = sy s == ) AN TR
ndex | /1 ‘ ) §
mm mm mm mm szt.

o LV781-0615060N 3 15 60 3 8 negatyw PN 1 (IR
o LV781-0620070N 3 20 70 [ 8 negatyw PN 1 (N
o LV781-0820070N 8 20 70 8 8 negatyw PN 1 LR TRAI
o LV781-0830080N 8 30 80 8 8 negatyw PN 1 [N
o LV781-1020070N 10 20 70 10 8 negatyw PN 1 [T ATy
o LV781-1030080N 10 30 80 10 8 negatyw PN 1 LT
o LV781-1230080N 12 30 80 12 8 negatyw PN 1 (A
o LV781-1240090N 12 40 90 12 8 negatyw PN 1 LT
o LV781-1635090N 16 35 90 16 8 negatyw PN 1 (MR
o LV781-1645100N 16 45 100 16 8 negatyw PN 1 [N
o LV781-2040110N 20 40 110 20 8 negatyw PN 1 [N
o LV781-2055130N 20 55 130 20 8 negatyw PN 1 LR TRA I

0 - produkt na zamoéwienie

www.globus-wapienica.eu g&@&w
since 1021



DO KOMPOZYTOW

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z3 pozytyw z tamaczem widra - do obrobki kompozytow

KOMPOZYTY (HPL):

® RPM: 16000 - 24 000
@ posuw: 2 - 10 m/min

KOMPOZYTY (twarda
IZ:> guma):
® RPM: 16000 - 24 000
iy <1 @® posuw: 2- 10 m/min
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana
z weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezéw w srednicach 10 + 16 mm,
przy réznej dtugosci catkowitej oraz roznej dtugosci czesci
roboczej

» frez 3-ostrzowy z tamaczem, pozytyw (wyrzut wiéra w gore) -
perfekcyjne wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianej

P mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajgcymi, znacznie zwiekszajacymi zywotnosce
narzedzia

» do ciecia i frezowania w materiatach typu HPL, twarda guma
i tworzywa sztuczne, plaster miodu

> specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala
na tatwe odprowadzenie wiéréw i otrzymanie gtadkiej
powierzchni materiatu obrabianego

> stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

v (7 \
Index = S5 S = /) 1N fﬁ I
mm mm mm mm szt.

LV731-1025070P 10 25 70 10 3 pozytyw PP 1 (A
LV731-1035080P 10 35 80 10 3 pozytyw PP 1 [
LV731-1225070P 12 25 70 12 3 pozytyw PP 1 [N
LV731-1235080P 12 35 80 12 3 pozytyw PP 1 (A
LV731-1435080P 14 35 80 14 3 pozytyw PP 1 [N
LV731-1445090P 14 45 90 14 3 pozytyw PP 1 [
LV731-1635080P 16 35 80 16 3 pozytyw PP 1 (IR
LV731-1645090P 16 45 90 16 3 pozytyw PP 1 [

0 - produkt na zaméwienie

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy Z3 negatyw z tamaczem widra - do obrobki kompozytow

KOMPOZYTY (HPL):

® RPM: 16000 - 24 000
® posuw: 2- 10 m/min

KOMPOZYTY (twarda
guma):

® RPM: 16000 - 24 000
® posuw: 2 - 10 m/min

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana
z weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezow w $rednicach 10 + 16 mm,
przy réznej dtugosci catkowitej oraz rdznej dtugosci czesci
roboczej

» frez 3-ostrzowy z tamaczem, negatyw (wyrzut wiora w dot) -
perfekcyjne wykoriczenie gornej krawedzi obrabianej

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajacymi, znacznie zwiekszajacymi zywotnosé

ZASTOSOWANIE:

P do ciecia i frezowania w materiatach typu HPL, twarda guma
i tworzywa sztuczne, plaster miodu

P specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala
na tatwe odprowadzenie wiéréw i otrzymanie gtadkiej
powierzchni materiatu obrabianego

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC
z posuwem mechanicznym

narzedzia
Ing == = =) == /) N IR
‘ ; /) AN
mm mm mm mm szt.

LV731-1025080N 10 25 80 10 3 negatyw PN 1 [N
LV731-1035090N 10 35 90 10 3 negatyw PN 1 (A
LV731-1225080N 12 25 80 12 3 negatyw PN 1 [
LV731-1235090N 12 35 90 12 3 negatyw PN 1 [
LV731-1425080N 14 25 80 14 3 negatyw PN 1 LT T
LV731-1445100N 14 45 100 14 3 negatyw PN 1 [
LV731-1635090N 16 35 90 16 3 negatyw PN 1 (A
LV731-1645100N 16 45 100 16 3 negatyw PN 1 (IR

o0 - produkt na zamdwienie

Go@us
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DO KOMPOZYTOW

LV720

| Frez petnoweglikowy pilnikowy Z2 - do obrobki kompozytow

VH M KOMPOZYTY (wttkna
szklane):
® RPM: 16000 - 24 000 k. /"
- ® posuw: 2- 10 m/min iy
—
A=10° KOMPOZYTY (wtokna ¥
IZ:> weglowe):
@ RPM: 16000 - 24 000
@% : ® posuw: 2 - 10 m/min -
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

v

frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana
z weglika spiekanego
mozliwo$¢ wykonania frezéw w Srednicach 3 = 20 mm,
przy réznej dtugosci catkowitej oraz réznej dtugosci czesci
roboczej
frez wieloostrzowy pozytyw-negatyw ze spiralg o drobnej

» do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, Textolit,
Matrix, HPL, plaster miodu, guma, korek, etc.

» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala
na tatwe odprowadzenie widrow i otrzymanie gtadkiej
powierzchni materiatu obrabianego

» stosowane na wysokowydajnych centrach obrébczych CNC

v

v

v

narzedzia

podziatce - perfekcyjne wykoriczenie krawedzi tnacej
mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej powtokami
uszlachetniajgcymi, znacznie zwigkszajacymi zywotnos¢

Z posuwem mechanicznym
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mm mm mm mm szt

o LV720-0310045P 3 10 45 3 2 pozytyw/negatyw PPN 1 [T
o LV720-0412050P 4 12 50 4 2 pozytyw/negatyw PPN 1 LT T
o LV720-0516050P 5 16 50 5 2 pozytyw/negatyw PPN 1 [T
o LV720-0618055P 6 18 55 3 2 pozytyw/negatyw PPN 1 (A
o LV720-0625070P 3 25 70 3 2 pozytyw/negatyw PPN 1 I IR
o LV720-0822060P 8 22 60 8 2 pozytyw/negatyw PPN 1 [T
o LV720-0830080P 8 30 80 8 2 pozytyw/negatyw PPN 1 [
o LV720-1025080P 10 25 80 10 2 pozytyw/negatyw PPN 1 [T
o LV720-1030090P 10 30 90 10 2 pozytyw/negatyw PPN 1 LT T
o LV720-1230090P 12 30 90 12 2 pozytyw/negatyw PPN 1 [T
o LV720-1235100P 12 35 100 12 2 pozytyw/negatyw PPN 1 LT
0 LV720-1635090P 16 35 90 16 2 pozytyw/negatyw PPN 1 (AR
o LV720-1640100P 16 40 100 16 2 pozytyw/negatyw PPN 1 (A
o LV720-2055110P 20 55 110 20 2 pozytyw/negatyw PPN 1 [0 IR

0 - produkt na zamoéwienie
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DO TWORZYW SZTUCZNYCH

Potrzebujesz FREZY TRZPIENIOWE do TWORZYW SZTUCZNYCH na ZAMOWIENIE ?
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H2 mm H2 mm H2 mm

S= mm S: mm S= mm

A= stopni A= stopni A= stopni

wykarczajacy wykariczajacy wykariczajacy
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[ ] zgrubny [ ] zgrubny [ ] zgrubny
] ] ]

- [ pozytyw | [ pozytyw 1 [ pozytyw l
" [] negatyw 1 1 negatyw 1 1 negatyw |
\ ] pozytyw/megatyw || | [ ] pozytyw/negatyw | | [ | pozytyw/negatyw |
. [] obroty prawe 1 [] obroty prawe 1 [] obroty prawe |
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Potrzebujesz FREZY TRZPIENIOWE do KOMPOZYTOW na ZAMOWIENIE ?

DO KOMPOZYTOW

Hi1

D= mm

S= mm

o] wykanczajacy |
" [ ] zgrubny |
. [ ] ztamaczemwitra |
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D= mm

S= mm

[ wykaiczajacy l
" [ ] zgrubny |
. [ ] ztamaczemwitra |
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******************

. [] pozytyw 1 pozytyw 1 pozytyw l
- [] negatyw | [ negatyw | [ negatyw 1
. [ ] pozytyw/megatyw || | [ ] pozytyw/negatyw | | [ | pozytyw/negatyw
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. [] obroty prawe
. [ ] obroty lewe
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. [] obroty prawe
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S= mm
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. [] obroty prawe
. [ ] obroty lewe

Obroty
LEWE

www.globus-wapienica.eu



FREZY TRZPIENIOWE PE£NOWEGLIKOWE VHM

Wazne: Wszelkie znaki towarowe zawarte w niniejszym katalogu sg wtasnoscig ich wtascicieli i zostaty przedstawione w celu zobrazowania przyktadowego zastosowania
frezdw trzpieniowych VHM.

.
%@ﬁm www.globus-wapienica.eu
et



www.globus-wapienica.eu

FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE VHM

NARZEDZIA NA ZAMOWIENIE

Na indywidualne zamdwienie klientow wykonujemy rowniez narzedzia
o0 innych parametrach technicznych, w zaleznosci od zastosowania
i potrzeb klienta.

POTRZEBUJESZ NIETYPOWE NARZEDZIE Z GRUPY
PONIZSZYCH PRODUKTOW?

» pity tarczowe z ptytkami HM lub DIA

» noze strugarskie HSS, HM lub noze systemowe

» frezy nasadzane proste lub ksztattowe z ptytkami HSS, HM lub DIA

» gtowice proste lub ksztattowe z wymiennymi ptytkami HSS, HM Lub DIA
» frezy trzpieniowe HSS, HM lub DIA

» wiertta HSS, HM lub DIA

Ztdz zapytaniel Oferta cenowa na wykonanie w/w narzedzi oraz innych
produktéw na zamowienie, generowana jest na podstawie rysunku profilu
przestanego od klienta wraz z naniesionymi wymiarami lub na podstawie
gotowego elementu obrabianego danym narzedziem

i dostarczonego na nasz adres.

Zeskanuj kod QR i skontaktuj sie z naszym Dystrybutorem Zeskanuj kod QR i wyslij zapytanie

Go@us




Fabryka Pit i Narzedzi
WAPIENICA Sp. z o.0.

ul. T. Regera 30

43-382 Bielsko-Biata, Poland
tel. +48 33 82 80 800
wapienica@wapienica.pl

since 1921

www.globus-wapienica.eu

Dane rejestrowe:

Fabryka Pit i Narzedzi WAPIENICA Sp. z 0.0., ul. T. Regera 30, 43-382 Bielsko-Biata, Poland, NIP: 547-017-19-25,
REGON: 070609347, KRS.: 0000258314, Sad Rejonowy w Bielsku-Biatej VIII Wydziat Gospodarczy, BDO: 000018416
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