
Narzędzia do produkcji

STOLARKI OTWOROWEJ



WAŻNE INFORMACJE:

Oznaczenie indeksów z symbolem "o" informuje, iż przedstawiony
w folderze produkt jest wykonywany tylko na zamówienie klienta.
Ilość minimalna do wykonania tego indeksu jest ustalana indywidualnie 
i zależy od podgrupy oraz średnicy tarczy - jeżeli chcesz zamówić taki 
indeks koniecznie zadzwoń lub wyślij zapytanie do naszego Dział Obsługi 
Klienta.

Fabryka Pił i Narzędzi WAPIENICA Sp. z o. o. zastrzega sobie prawo 
wprowadzenia bez uprzedzenia zmian indeksów i ich parametrów
technicznych, oceny dostępności na magazynie oraz specyfikacji
przedstawianych produktów. Zawarte w niniejszej publikacji informacje 
nie stanowią zapewnienia w rozumieniu art. 4 ust. 3 i 4 Ustawy z dnia 27 
lipca 2002 r. o szczególnych warunkach sprzedaży konsumenckiej oraz
o zmianie Kodeksu Cywilnego, nie są także opisem towaru w rozumieniu 
art. 4 ust. 2 tej Ustawy. Niniejsza publikacja nie stanowi oferty
w rozumieniu art. 66 Kodeksu Cywilnego.

Pełna oferta narzędzi katalogowych marki GLOBUS dostępna jest na
stronie www.globus-wapienica.eu

Edycja: Maj 2022r.
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3rzeG SroGXcentami VtolarNi otworoweM� NtórycK Gynamiczny rozwóM obVerwXMemy na SrzeVtrzeni oVtatnicK lat� Vtoi 
wiele nowycK wyzwaý� 0XVzÇ na bieĨÇco SoGÇĨaÉ za nowymi trenGami i tecKnoloJiami� aby VSeûniaÉ coraz to wyĨVze 
wymaJania zwiÇzane z enerJooVzczÙGnościÇ i termoizolacyMnościÇ VwoicK SroGXNtów� 1owe trenGy wymXVzaMÇ nie 
tylNo zaNXS nowycK tecKnoloJii i maVzyn� ale równieĨ VtoVowanie narzÙGzi MaN naMwyĨVzeM MaNości� NtórycK czÙVtym 
wyznaczniNiem MeVt eIeNtywnośÉ� barGzo wyVoNa SrecyzMa ciÙcia róĨnycK Getali i SóûIabryNatów� JwarancMa zaSewnienia 
ciÇJûości Sracy oraz SroIeVMonalna i VzybNa XVûXJa VerwiVowa�

0arNa */2%86� oSrócz wyVoNo wyVSecMalizowanycK narzÙGzi SrzemyVûowycK� oIerXMe równieĨ NomSleNVowe
XVûXJi GoraGcze SroIeVMonalneJo zeVSoûX GoraGców tecKnicznycK oraz VzeroNi wacKlarz XVûXJ SoVSrzeGaĨowycK Gla
SroGXNowanycK narzÙGzi� : naVzeM Sracy wyNorzyVtXMemy wûaVne� wieloletnie GoświaGczenie SrzemyVûowo�NonVtrXNcyMne
i naXNowo�baGawcze GziaûX 5	' oraz wyVoNie NwaliɈNacMe SracowniNów� 

1a 3aýVtwa rÙce oGGaMemy NoleMnÇ eGycMÙ IolGerX SoświÙconeJo SroIeVMonalnym narzÙGziom� Ntóre
wyNorzyVtywane VÇ na wyVSecMalizowanycK liniacK SroGXNcMnycK Go SroGXNcMi oNien SionowycK i SoziomycK� 
SaraSetów� Grzwi zewnÙtrznycK i wewnÙtrznycK� VcKoGów� rolet i ĨalXzMi� bram JaraĨowycK� NlaS GymowycK� 
oVûon� VyVtemów IaVaGowycK a wiÙc caûeM Jamy SroGXNtów nazywanycK oJólnie VtolarNÇ otworowÇ� =e wzJlÙGX
na wyVoNie Sarametry XĨytNowe� narzÙGzia SrzemyVûowe */2%86 znaMGXMÇ VzeroNie zaVtoVowanie taNĨe w JrXSie
Ɉrm NooSerXMÇcycK z SroGXcentami oNien i Grzwi w zaNreVie SroGXNcMi VyVtemów SroɈli� Vzyb zeVSolonycK oraz oNXÉ
i wentylacMi� 

672/$5.$ 27:252:$

3obierz NoG 45 
6SrawGĦ naV�

-$. 5($/,=8-(0< 352&(6< 352'8.&-, N$5=Ø'=,"

352&(6 :<&,N$N,$

'oVtarczony oGSowieGni arNXVz
blacKy zoVtaMe wVXniÙty Go VSe�
cMalneM wycinarNi i SoGGany obróbce 
ciÙcia laVerem� w NtóreM Sromieý 
laVera Seûni rolÙ ǔnoĨaǓ� 

=N$.2:$N,( '<6.�:

&ecKowanie laVerowe naleĨy Go 
naMbarGzieM zaawanVowanycK metoG
znaNowania� &ecKowanie tÇ meto�
GÇ MeVt barGzo VzybNie i eVtetyczne�

+$572:$N,( , 2'386=&=$N,(

2bróbNa cieSlna Vtali narzÙGzioweM 
VNûaGa ViÙ z trzecK etaSów� 
(taS � Ǎ naJrzanie Vtali� 
(taS � Ǎ VzybNie VcKûaGzanie 
materiaûX�  
(taS � Ǎ oGSXVzczanie� 

N$35Øħ$N,( , :<:$ħ$N,( '<6.�: 

= XwaJi na VSecyɈNÙ SroGXNowa�
nycK narzÙGzi tarczowycK wymaJa�
ne MeVt� aby narzÙGzia SoGczaV Sra�
cy Xtrzymywaûy oNreślonÇ Vztyw�
nośÉ oraz VtabilnośÉ� 'lateJo GyVNi
Siû SoGGaMe ViÙ SroceVowi naSrÙĨania 
oraz wywaĨania GynamiczneJo�

/872:$N,( :Ø*/,.�: 
63,(.$N<&+ 

/Xtowanie wÙJliNów VSieNanycK
oGbywa ViÙ na w Seûni zaXtomaty�
zowanycK centracK lXtowniczycK�
: bÙbnacK wibracyMnycK wÙJliNi
VÇ aXtomatycznie VeJreJowane 
i XNûaGane Go SozycMi lXtowania� 

2675=(N,( :Ø*/,.�: 
63,(.$N<&+

2Vtrzenie wÙJliNów VSieNanycK 
oGbywa ViÙ na nowoczeVneM� w Seûni 
zaXtomatyzowaneM linii wyVoNo wy�
GaMnycK VzliIiereN SroGXNcyMnycK
o VterowanycK nXmerycznie oViacK
obVûXJiwanycK Srzez ramiÙ robota�

.2N752/$ -$.2Ď&,�
3$.2:$N,(

2znaNowane narzÙGzie traɈa Go Gzia�
ûX Nontroli� JGzie zoVtaMe SoGGany 
oVtatecznemX oGbiorowi Srzez Go� 
świaGczonycK VSecMaliVtów z GziaûX 
MaNości�

6=/,)2:$N,( '<6.�:

6zliIowanie SûaVzczyzn ma na celX 
XzyVNanie wymaJaneM JrXbości Srzy
zacKowaniX minimalneJo rozrzXtX
i SûaVNości GyVNX� 7en element Sro�
ceVX realizXMemy na zaXtomatyzo�
waneM VzliɈerce� Ntóra zaSewnia Sre�
cyzyMny VzliI z GoNûaGnościÇ
Go ����� mm�





PS415    

PS415    

PS450    

PS425    

PS810    

LS580    

PS495    

PX100    

PS606    

3iû\ +0 serii $/8(; *$ ��|
do cięcia proɉli $l i 39&

3iû\ +0 serii $/8(; *$ 
do cięcia listew prz\sz\Eow\cK

3iûa +0 serii $/8(; �*rooYinJ�
do rowkowania i Irezowania $l� tworz\w sztuczn\cK oraz Petali kolorow\cK

3iû\ +0 serii $/8(; 0$5$7+2N �*$ ��|
do cięcia proɉli $l� Petali kolorow\cK i 39&

3iû\ +0 serii 67((/�7(&+
do cięcia listew i proIili stalow\cK na ukoďnicacK do Petalu

:iertûa +66 do klaPkownic
na centra oErµEcze

3iû\ +0 serii $/8(; �&leaninJ 39&�
do usuwania w\pû\wek 39& z zewnętrzn\cK naroĨ\

3iû\ taďPowe serii 0(7$/ 352)�&87
do cięcia wzPocnieý i proIili stalow\cK

3iûa +0 serii 32:(5 3/86 � �8niYersal�
do cięcia pû\t warstwow\cK z uĨ\cieP pilarek ręczn\cK

PS415    

PS496    

PS682    

PS425    

FP600   

LS300

LS232    

LS220    

FP220    

3iû\ +0 serii $/8(; *$ ��|
do cięcia proɉli $l i 39&

3iû\ +0 serii $/8(; �&KaPerinJ 39&�
do Iazowania listew prz\sz\Eow\cK

3iû\ +0 serii 67((/�7(&+ (lectro
do pilarek ręczn\cK

3iû\ +0 serii $/8(; 0$5$7+2N �*$ ��|
do cięcia proɉli $l� Petali kolorow\cK i 39&

)rez\ tarczowe +66 >7i&N@
do cięcia listew Piędz\sz\Eow\cK na przecinarkacK do Petalu

)rez\ trzpieniowe +66
do oErµEki Petalu� $l i 39& na centracK oErµEcz\cK

)rez\ peûnowęJlikow\ �teow\�
do usuwania w\pû\wek 39& z wewnętrzn\cK naroĨ\

)rez\ trzpieniowe 9+0 jedno� i dwuostrzow\
do Irezowania otworµw pod odwodnienia� zawias\ i klaPki

)rez\ tarczowe +66
do cięcia proIili stalow\cK na przecinarkacK do Petalu
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NARZĘDZIA DO PRODUKCJI STOLARKI Al i PVC
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&   
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zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Go ciÙcia NVztaûtowniNów $l i 39&
Piła HM serii $/8(; *$��|   

     EKSPERT RADZI:

3rawiGûowy Gobór SoGziaûNi oraz tySX i Jeometrii XzÙbienia ma GecyGXMÇcy wSûyw 
  na wûaściwÇ SracÙ Siûy oraz wyVoNÇ MaNośÉ SowierzcKni So ciÙciX�

: SrzySaGNX ciÙcia SroɈli $l i 39& zaleca ViÙ VtoVowanie Siû z XzÙbieniem tySX *$ z GoGatnim� 
  bÇGĦ XMemnym NÇtem natarcia �w zaleĨności oG JrXbości ścianNi SrzecinanycK SroɈli��

,lośÉ zÙbów Gobieramy NierXMÇc ViÙ zaVaGÇ � im cieýVza ścianNa SrzecinaneJo SroɈlX� tym wiÙNVza ilośÉ zÙbów w Sile�

: celX oViÇJniÙcia wyVoNieM MaNości SrzecinaneM SowierzcKni �VzczeJólnie w SrzySaGNX ciÙcia NVztaûtowniNów 
cienNościennycK� naleĨy zwróciÉ XwaJÙ na Vztywne zamocowanie obrabianeJo elementX� oStymalnym rozwiÇzaniem 
MeVt mocowanie GetalX SoSrzez GociVN So obX VtronacK ciÙcia�

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP il[do�dp

PS415-0160-0002 ��� �� ��� ��� �� � �

PS415-0200-0004 ��� �� ��� ��� �� � �[������[��������[�����

PS415-0216-0001 ��� �� ��� ��� �� &u �[������[��������[�����

PS415-0250-0002 ��� �� ��� ��� �� &u �[������[��������[�����

PS415-0300-0002 ��� �� ��� ��� 96 &u �[������[��������[�����

PS415-0350-0002 ��� �� ��� ��� ��� &u �[������[��������[�����

PS415-0350-0001 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

PS415-0380-0001 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

PS415-0400-0003 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

PS415-0450-0001 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

PS415-0500-0003 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

PS415-0600-0001 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

 Go� śreGnica otworów zabieraNowycK  GS� śreGnica SoGziaûowa otworów 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

w SroGXNcMi VtolarNi 
otworoweM VtoVowana 
Go ciÙcia SoMeGynczycK 
SroɈli oNiennycK� ram� 
ościeĨnic oraz liVtew

 niVNoVzXmowa Veria� 
o barGzo GoNûaGnycK Sara�
metracK wyNonania� wywa�
Ĩanym Gynamicznie GyVNX
i VSecMalnie Gobranym wÙ�
JliNX VSieNanym

Siûa o XMemnym NÇcie 
natarcie zÙba� GeGyNo�
wana Go ciÙcia NVztaûto�
wniNów ze VtoSów $l
o JrXbości ścianNi nie
SrzeNraczaMÇceM �mm 
oraz Go ciÙcia SroɈli 39&

wyNorzyVtywana rów�
nieĨ Go ciÙcia NVztaûtowni�
Nów i SroɈli otwartycK z $l 
i 39& o JrXbośÉ ścianNi 
Go � mm
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&
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zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Go ciÙcia NVztaûtowniNów $l i 39&
Piła HM serii $/8(; *$��|    

narzędzia w 
$.&-,�

     EKSPERT RADZI:

3rawiGûowy Gobór SoGziaûNi oraz tySX i Jeometrii XzÙbienia ma GecyGXMÇcy wSûyw 
  na wûaściwÇ SracÙ Siûy oraz wyVoNÇ MaNośÉ SowierzcKni So ciÙciX�

: SrzySaGNX ciÙcia SroɈli $l i 39& zaleca ViÙ VtoVowanie Siû z XzÙbieniem tySX *$ z GoGatnim� 
  bÇGĦ XMemnym NÇtem natarcia �w zaleĨności oG JrXbości ścianNi SrzecinanycK SroɈli��

,lośÉ zÙbów Gobieramy NierXMÇc ViÙ zaVaGÇ � im cieýVza ścianNa SrzecinaneJo SroɈlX� tym wiÙNVza ilośÉ zÙbów w Sile�

1ie naleĨy SracowaÉ SiûÇ tÙSÇ� JGyĨ znacznie wzraVta oSór VNrawania i moĨe to GoSrowaGziÉ Go zniVzczenia
narzÙGzia � oVtrzenie Sowinno ViÙ wyNonywaÉ MXĨ Srzy VtÙSieniX ��������� mm mierzonym na SowierzcKni
SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia� a SrzyûoĨenia SûytNi��

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP il[do�dp

PS415-0160-0003 ��� �� ��� ��� �� � �

PS415-0200-0003 ��� �� ��� ��� �� � �[������[��������[�����

PS415-0250-0001 ��� �� ��� ��� �� &u �[���� �[��������[�����

PS415-0300-0001 ��� �� ��� ��� 96 &u �[������[��������[�����

PS415-0350-0009 ��� �� ��� ��� 78 &u �[������[��������[�����

PS415-0350-0003 ��� �� ��� ��� ��� &u �[������[��������[�����

PS415-0400-0004 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

PS415-0450-0002 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

PS415-0500-0016 ��� �� ��� ��� �� &u �[����

PS415-0500-0100 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

PS415-0500-0005 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

PS415-0550-0228 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

PS415-0550-0002 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

 Go� śreGnica otworów zabieraNowycK GS� śreGnica SoGziaûowa otworów 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

niVNoVzXmowa Veria� 
o barGzo GoNûaGnycK
SarametracK wyNonania� 
wywaĨanym Gynamicznie 
GyVNX i VSecMalnie Gobra�
nym wÙJliNX VSieNanym

Siûa o GoGatnim NÇcie 
natarcie zÙba� GeGyNowa�
na Go ciÙcia NVztaûtowni�
Nów ze VtoSów $l o JrX�
bości ścianNi nie SrzeNra�
czaMÇceM �mm oraz Go 
ciÙcia SroɈli 39&

wyNorzyVtywana rów�
nieĨ Srzy SoMeGynczym 
ciÙciX SroɈli IaVaGowycK 
z $l o JrXbości ścianNi 
Go � mm

w SroGXNcMi VtolarNi 
otworoweM VtoVowana 
Go Srzecinania liVtew� 
NVztaûtowniNów oraz 
SroɈli zamNniÙtycK
o JrXbości SowyĨeM �mm
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&   
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zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Go ciÙcia NVztaûtowniNów $l� metali NolorowycK i 39&
Piła HM serii $/8(; 0$5$7+2N �*$��|   

     EKSPERT RADZI:
: celX obniĨenia NoVztów SroGXNcMi zwiÇzanycK z SrzezbraManiem obrabiarNi oraz VerwiVem narzÙGzi� XĨytNownicy 
oczeNXMÇ narzÙGzi cKaraNteryzXMÇcycK ViÙ wiÙNVzÇ ĨywotnościÇ oVtrzy� Srzy MeGnoczeVnym zacKowaniX wyVoNieM 
MaNości SrzecinaneM SowierzcKni�
:ycKoGzÇc naSrzeciw tym Sotrzebom� marNa */2%86 wSrowaGza Go oIerty Siûy +0 Go ciÙcia Getali wyNonanycK
z mieNNicK VtoSów $l� metali NolorowycK i 39&�
'ziÙNi zaVtoVowaniX VSecMaliVtyczneJo JatXnNX wÙJliNa VSieNaneJo Siûy cKaraNteryzXMÇ ViÙ NilNXGzieViÙcioSrocentowym 
wzroVtem Ĩywotności w VtoVXnNX Go VtanGarGowycK Siû Go ciÙcia Getali z alXminiXm i 39&�
3amietaM� aby zawVze mieÉ oVtre narzÙGzie� 3roceV oVtrzenia Siûy Sowinieý byÉ wyNonany MXĨ Srzy VtÙSieniX
���������mm� mierzonym na SowierzcKni SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia� a 
SrzyûoĨenia SûytNi��

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP il[do�dp

o PS425-0300-0001 ��� �� ��� ��� 96 &u �[������[��������[�����

o PS425-0350-0001 ��� �� ��� ��� ��� &u �[������[��������[�����

o PS425-0350-0003 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

o PS425-0400-0001 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

o PS425-0400-0003 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

o PS425-0500-0001 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

o PS425-0500-0002 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

o PS425-0550-0002 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

o PS425-0600-0001 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

 Go� śreGnica otworów zabieraNowycK  GS� śreGnica SoGziaûowa otworów  o � na zamówienie 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

Siûa o XMemnym NÇcie 
natarcia zÙba� GeGyNowa�
na Go ciÙcia NVztaûtowni�
Nów o JrXbości ścianNi nie 
SrzeNraczaMÇceM ��� mm� 
wyNonanycK z miÙNNicK 
VtoSów $l� metali Noloro�
wycK oraz 39&

niVNo VzXmowa 
Veria� o barGzo GoNûaG�
nycK SarametracK wyNo�
nania� wywaĨanym Gyna�
micznie GyVNX o SoGwy�
ĨVzonycK SarametracK 
niewywaĨenia

VSecMalny tyS XzÙbie�
nia �*$ zaSobieJa zMawi�
VNX wyNrXVzania ViÙ zÙb�
ów oraz Sozwala na XzyV�
Nanie MeVzcze leSVzeM So�
wierzcKni So ciÙciX

zaVtoVowanie VSecMal�
neJo JatXnNX SûyteN z wÙ�
JliNa VSieNaneJo znacz�
nie zwiÙNVza ĨywotnośÉ 
Siû ���
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&

w
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zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

zaVtoVowanie VSecMal�
neJo JatXnNX SûyteN z wÙ�
JliNa VSieNaneJo znacz�
nie zwiÙNVza ĨywotnośÉ 
Siû ���

Go ciÙcia NVztaûtowniNów $l� metali NolorowycK i 39&
Piła HM serii $/8(; 0$5$7+2N �*$��|   

     EKSPERT RADZI:
: celX obniĨenia NoVztów SroGXNcMi zwiÇzanycK z SrzezbraManiem obrabiarNi oraz VerwiVem narzÙGzi� XĨytNownicy 
oczeNXMÇ narzÙGzi cKaraNteryzXMÇcycK ViÙ wiÙNVzÇ ĨywotnościÇ oVtrzy� Srzy MeGnoczeVnym zacKowaniX wyVoNieM 
MaNości SrzecinaneM SowierzcKni�
:ycKoGzÇc naSrzeciw tym Sotrzebom� marNa */2%86 wSrowaGziûa Go oIerty Siûy +0 Go ciÙcia Getali wyNonanycK
z $l i 39&�
'ziÙNi zaVtoVowaniX VSecMaliVtyczneJo JatXnNX wÙJliNa VSieNaneJo Siûy cKaraNteryzXMÇ ViÙ NilNXGzieViÙ�
cioSrocentowym wzroVtem Ĩywotności w VtoVXnNX Go VtanGarGowycK Siû Go ciÙcia Getali z alXminiXm i 39&�
3amiÙtaM� aby zawVze mieÉ oVtre narzÙGzie� 3roceV oVtrzenia Siûy Sowinien byÉ wyNonany MXĨ Srzy VtÙSieniX
���������mm� mierzonym na SowierzcKni SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia�
a SrzyûoĨenia SûytNi��

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP il[do�dp

o PS425-0300-0002 ��� �� ��� ��� 96 &u �[������[��������[�����

o PS425-0350-0002 ��� �� ��� ��� ��� &u �[������[��������[�����

o PS425-0400-0002 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

o PS425-0500-0003 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

o PS425-0550-0001 ��� �� ��� ��� ��� &u �[�������[�������[�����

 Go� śreGnica otworów zabieraNowycK GS� śreGnica SoGziaûowa otworów  o � na zamówienie 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

niVNo VzXmowa Veria�
o barGzo GoNûaGnycK Sara�
metracK wyNonania� wy�
waĨanym Gynamicznie Gy�
VNX o  zacieśnionycK tole�
rancMacK niewywaĨenia

VSecMalny tyS XzÙbie� 
nia �*$ zaSobieJa zMawi�
VNX wyNrXVzania ViÙ zÙb�
ów oraz Sozwala na XzyV�
Nanie MeVzcze leSVzeM So�
wierzcKni So ciÙciX

Siûa o GoGatnim NÇcie 
natarcia zÙba� Srzeznaczo�
na Go ciÙcia NVztaûtowni�
Nów o JrXbości ścianNi So�
wyĨeM ��� mm oraz Getali
o SrzeNroMacK SeûnycK
wyNonanycK z $l� metali 
NolorowycK oraz 39&
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&   

Go ciÙcia liVtew SrzyVzybowycK
Piła HM serii $/8(; *$   

zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

Go Srzecinania liVtew 
39& z XVzczelNÇ JXmowÇ 
na VSecMaliVtycznycK ma�
VzynacK VtoVowanycK Srzy 
SroGXNcMi oNien 39&

Siûa o GXĨeM ilości zÙ�
bów GeGyNowana MeVt 
VzczeJólnie Go ciÙcia 
SroɈli cienNościennycK

Veria o barGzo GoNûa�
GnycK SarametracK wyNo�
nania GyVNX i VSecMalnie
Gobranym wÙJliNX VSie�
Nanym

czÙVto SracXMÇ w ze�
Vtawie z Siûami Go Iazo�
wania liVtew SrzyVzbo�
wycK

     EKSPERT RADZI:

3iûy Go ciÙcia liVtew SrzyVzybowycK z oGSowieGnio GobranÇ SoGziaûNÇ XzÙbienia SozwalaMÇ na wyeliminowanie 
zMawiVNa VzarSania SrzecinaneJo materiaûX � ten element NonVtrXNcMi narzÙGzia ma GecyGXMÇcy wSûyw na MaNośÉ 
SowierzcKni ciÙteJo GetalX�

$by zaSewniÉ SrawiGûowy SroceV ciÙcia i otrzymaÉ wyVoNÇ MaNośÉ SowierzcKni� naleĨy zwróciÉ VzczeJólnÇ XwaJÙ 
na Vztywne mocowanie elementX na Vtole roboczym taN� aby zabezSieczyÉ Getal SrzeG nieNontrolowanym 
SrzeVXniÙciem�

1ie naleĨy SracowaÉ SiûÇ tÙSÇ� JGyĨ znacznie wzraVta oSór VNrawania i moĨe to GoSrowaGziÉ Go zniVzczenia 
narzÙGzia � oVtrzenie Sowinno ViÙ wyNonywaÉ MXĨ Srzy VtÙSieniX ��������� mm mierzonym na SowierzcKni 
SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia� a SrzyûoĨenia SûytNi��

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP o

PS415-0200-0008 ��� �� ��� ��� ��� � ��|

PS415-0200-0006 ��� �� ��� ��� ��� � ��|

PS415-0250-0009 ��� �� ��� ��� ��� � ��|

PS415-0250-0006 ��� �� ��� ��� ��� � ��|

PS415-0260-0001 ��� �� ��� ��� ��� &u �|

PS415-0300-0004 ��� �� ��� ��� ��� � ��|


 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&

zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Go Iazowania liVtew SrzyVzybowycK
Piła HM serii $/8(; � &KaPIerinJ 39& �

Siûa o VSecMalneM Jeo�
metrii oVtrza i NÇcie na�
tarcia ��r Go Iazowanie 
liVtew 39& z XVzczelNÇ 
JXmowÇ

SrecyzyMnie wyNonany 
GyVN JwarantXMe wiÙNVzÇ 
VtabilnośÉ Sracy narzÙ�
Gzia SoGczaV SroceVów 
VNrawania

zaVtoVowanie Siû z wÙJli�
Nami VSieNanymi Go Iazo�
wania� zaSewnia GûXJÇ Ĩy�
wotnośÉ �wiÙNVzÇ ilośÉ ciÙÉ 
SomiÙGzy oVtrzeniami� oraz 
wyVoNÇ MaNośÉ IazowaneM 
SowierzcKni

Siûa +0 Go Iazowa�
nia liVtew SrzyVzybo�
wycK SracXMe VtanGar�
Gowo w NomSlecie
z SiûÇ JûównÇ

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

     EKSPERT RADZI:

: zaleĨności oG tySX maVzyny� Siûy moĨna zaVtoVowaÉ w maVzynacK MaNo Srawe lXb Siûy lewe�

0oJÇ SracowaÉ w NomSlecie z SiûÇ JûównÇ� lXb moĨna Me zaVtoVowaÉ SoMeGynczo z SiûÇ JûównÇ
  w SrzySaGNX XNûaGX GwócK oVi ciÙcia�

7arcze Go Iazowania SracXMÇ z Siûami Jûównymi z inGeNVów� 36�������������� 36�������������� 
  36�������������� 36�������������� 36�������������� 36��������������

1ie naleĨy SracowaÉ SiûÇ tÙSÇ� JGyĨ znacznie wzraVta oSór VNrawania i moĨe to GoSrowaGziÉ Go zniVzczenia 
narzÙGzia � oVtrzenie Sowinno ViÙ wyNonywaÉ MXĨ Srzy VtÙSieniX ��������� mm mierzonym na SowierzcKni 
SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia� a SrzyûoĨenia SûytNi��

,nde[ 7\p ustawienia 
piû\

&(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP

PS496-0095-0001 �� �� ��� ��� �� *:/

PS496-0095-0002 �� �� ��� ��� �� *73

PS496-0095-0003 �� �� ��� ��� �� *:/

PS496-0095-0004 �� �� ��� ��� �� *73

PS496-0098-0001 98 �� ��� ��� �� *:/

PS496-0098-0002 98 �� ��� ��� �� *73

PS496-0103-0001 ��� �� ��� ��� �� *73

PS496-0103-0002 ��� �� ��� ��� �� *:/

PS496-0132-0002 ��� �� ��� ��� �� *:/

PS496-0132-0001 ��� �� ��� ��� �� *73

PS496-0150-0005 ��� �� ��� ��� �� *:/

PS496-0150-0006 ��� �� ��� ��� �� *73

  ,nIo� *:/ � Siûa lewa� *73 � Siûa Srawa    o� na zamówienie 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&   

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Go XVXwania wySûyweN 39& z zewnÙtrznycK naroĨy 
Piła HM serii $/8(; �&leaninJ 39&�

VSecMaliVtyczna Siûa reali�
zXMÇca SroceV Irezowania
zewnÙtrzneM Vtrony naroĨni�
Na� maMÇca za zaGanie XVX�
wanie tzw� wySûywNi So 
zJrzaniX SroɈli 39&

GyVN/NorSXV Siûy wyNo�
nany z wyVoNieM MaNości Vta�
li narzÙGzioweM obrobioneM
cieSlnie� to wiÙNVzÇ Vzty�
wnośÉ Siûy i Vtabilny SroceV
VNrawania

VSecMalnie zaSroMeNto�
wana Jeometria XzÙbie�
nia i SûyteN +0 Sozwala 
na XzyVNanie wûaściweM 
MaNości SowierzcKni So 
ciÙciX oraz wSûywa na GûX�
ĨVzÇ ĨywotnośÉ tarczy

GeGyNowana Go 
VSecMaliVtycznycK ma�
Vzyn Srzy SroGXNcMi 
VtolarNi otworoweM 
z 39&

     EKSPERT RADZI:

&zÙVto wyVtÙSXMe MaNo Siûa lewa lXb Siûa Srawa ze wzJlÙGX na VtronÙ Iazowania oraz NierXneN obrotów�
GlateJo SamiÙtaM� SrzeG zamówieniem Siûy Noniecznie VSrawGĦ '75 VwoMeM maVzyny�

:ySoVaĨona w Iazowane otwory mocXMÇce� XmoĨliwiaMÇce SrawiGûowe zamocowanie MeM w maVzynie�

*ûÙbVze SoGIrezowanie naroĨniNa 39& XmoĨliwiaMÇ GoGatNowe i GûXĨVze zÙby +0�

1ie naleĨy SracowaÉ SiûÇ tÙSÇ� JGyĨ znacznie wzraVta oSór VNrawania i moĨe to GoSrowaGziÉ Go zniVzczenia 
narzÙGzia � oVtrzenie Sowinno ViÙ wyNonywaÉ MXĨ Srzy VtÙSieniX ��������� mm mierzonym na SowierzcKni 
SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia� a SrzyûoĨenia SûytNi��

,nde[ )azowanie *eoPetria &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP il[do�dp

PS495-0170-0001 ��� �� ��� ��� ���� �[������ prawe :�5

PS495-0190-0001 ��� �� ��� ��� ���� �[������ prawe :�5

PS495-0190-0002 ��� �� ��� ��� ���� �[������ lewe :�5

PS495-0220-0002 ��� �� ��� ��� ���� �[������ prawe �*%

PS495-0250-0001 ��� �� ��� ��� ���� �[������ � :�5

PS495-0280-0001 ��� �� ��� ��� ���� �[���� � :�5

PS495-0300-0006 ��� �� ��� ��� ���� �[���� � �*%

  Go� śreGnica otworów zabieraNowycK GS� śreGnica SoGziaûowa otworów o� Siûy na zamówienie

  minimalna ilośÉ Go zamówienia� � VztXNi zaNreV śreGnic Go wyNonania� ������� mm 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

o

o

o

o

o

o

o
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&

zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Ireza [mm]

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

Irezy SeûnowÙJliNowe 
� NorSXV oraz czÙśÉ robo� 
cza wyNonana z wÙJliNa 
VSieNaneJo

moĨliwośÉ wyNonania 
Irezów z wÙJliNa VSieNa�
neJo o SoGwyĨVzoneM wy� 
trzymaûości oraz XGarno�
ści cKaraNteryzXMÇceM ViÙ 
ziarnem 8/75$ 1$12 
*5$,1

VSecMalna Jeometria 
oVtrza Sozwala na ûatwe 
oGSrowaGzenie wiórów 
i otrzymanie JûaGNieM So�
wierzcKni materiaûX obra�
bianeJo

moĨliwośÉ wyNonania 
Irezów w śreGnicacK � ¹ 
�� mm� Srzy róĨneM GûX� 
Jości caûNowiteM oraz 
róĨneM GûXJości czÙści 
roboczeM 

     EKSPERT RADZI:

6SecMaliVtyczne Irezy trzSieniowe realizXMÇce SroceV czyVzczenia wewnÙtrzneM Vtrony naroĨniNa oNna 39&�

)rez maMÇcy za zaGanie XVXwanie wySûywNi So zJrzaniX SroɈli 39&�

6eria GeGyNowana Go VSecMaliVtycznycK maVzyn Srzy SroGXNcMi VtolarNi otworoweM z tworzyw VztXcznycK 39&�

3oVXwy oG � ¹ �� m/min � w zaleĨności oG śreGnicy narzÙGzia oraz roGzaMX materiaûX obrabianeJo� 

3odJrupa � ,ndeks &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP

LS232 ���� ������ ������ ���� ��� 

LS232-0806-0001 � �� ��� � � 

LS232-0806-0002 � �� ��� � � 

LS232-0806-0003 � �� ��� � � 

LS232-0808-0001 � �� ��� � � 

  o� na zamówienie 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

o

o

o

o

o

Go XVXwania wySûyweN 39& z wewnÙtrznycK naroĨy
Frez pełnowęglikowy �teow\�



14

Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&   

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Go ciÙcia liVtew i SroɈli VtalowycK na XNośnicacK Go metalX
Piła HM serii 67((/�7(&+   

ciÙcie VtalowycK 
liVtew miÙGzyVzybo�
wycK i wzmocnieý 
VtalowycK

Siûa wySoVaĨona w VSe�
cMaliVtyczny wÙJliN VSieNany
o zwiÙNVzoneM zawartości 
NobaltX oraz oGSowieGnieM
twarGości� a wiÙc wÙJliN Ge�
GyNowany Go ciÙcia Getali 
VtalowycK

ciÙcie NVztaûtowniNów Vta�
lowycK ze Vtali NonVtrXNcyMneM
o JrXbości ścianNi � �mm�
m�in� na maVzynacK XNoVo�
wycK taNicK mareN MaN�
-eSVon� 5iGJiG� 0aNita�
'e:alt� 0etabo� %oVcK� etc�

VtoVowana równieĨ Go 
ciÙcia SroIili VtalowycK 
bÙGÇcycK elementami 
Grzwi i NonVtrXNcMi bram 
JaraĨowycK

     EKSPERT RADZI:

:SrowaGzenie ciÙcia SroɈli VtalowycK na XNośnicacK Go Vtali Sozwala na znaczÇcÇ SoSrawÙ warXnNów Sracy 
�zmnieMVzenie KaûaVX� wyeliminowanie zaSylenia� oraz znaNomicie wSûywa na MaNośÉ SowierzcKni So ciÙciX
�braN SrzySaleý� znaczne zmnieMVzenie ilości JratX��

1aleĨy SamiÙtaÉ� Ĩe Sraca na XNośnicacK Go ciÙcia Vtali oGbywa ViÙ na mnieMVzycK obrotacK� VSecMalnie 
GoVtoVowanycK Go Srzecinania NVztaûtowniNów VtalowycK Siûami z wÙJliNami VSieNanymi�

1ie naleĨy SracowaÉ SiûÇ tÙSÇ� JGyĨ znacznie wzraVta oSór VNrawania i moĨe to GoSrowaGziÉ Go zniVzczenia 
narzÙGzia � oVtrzenie Sowinno ViÙ wyNonywaÉ MXĨ Srzy VtÙSieniX ��������� mm mierzonym na SowierzcKni 
SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia� a SrzyûoĨenia SûytNi��

,nde[ *eoPetria &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP o

PS810-0200-0003 ��� �� ��� ��� �� *&  �r

PS810-0200-0008 ��� �� ��� ��� ��� *&  ��r

PS810-0250-0004 ��� �� ��� ��� �� *&  �r

PS810-0250-0007 ��� �� ��� ��� ��� *&  �r

PS810-0260-0003 ��� �� ��� ��� �� *&  �r

PS810-0260-0001 ��� �� ��� ��� ��� *&  �r

PS810-0305-0013 ��� ���� ��� ��� �� *&  ��r

PS810-0305-0014 ��� �� ��� ��� �� *&  ��r

PS810-0355-0007 ��� ���� ��� ��� �� �*&  ��r

PS810-0355-0001 ��� ���� ��� ��� �� *&  ��r

PS810-0355-0012 ��� �� ��� ��� �� �*&  ��r

o� na zamówienie

,nIo� 3iûa z inGeNVX 36������������� SoViaGa otwory zabieraNowe� �[����/�� � MeGen otwór Ɉ ���� mm GoGatNowo 
SrzeVXniÙty z oVi� 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

o

o

o
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&

Go ciÙcia liVtew miÙGzyVzybowycK na SrzecinarNacK Go metalX
Frez tarczowy HSS [TiCN]    

Go ciÙcia liVtew 
miÙGzyVzybowycK wy�
NonanycK z alXminiXm�
tworzyw VztXcznycK 
oraz Vtali nierGzewneM

oGSowieGnio Gobra�
na SoGziaûNa i Jeometria 
XzÙbienia zaSewnia wy�
VoNÇ MaNośÉ SowierzcKni 
So ciÙciX

narzÙGzie wyNonane 
z wyVoNoJatXnNoweM Vtali 
VzybNotnÇceM z GoGatNowÇ 
SowûoNÇ 7i&1� NtóreM celem
MeVt zmnieMVzenie oSorów 
VNrawania i wyGûXĨenia 
Ĩywotności

VtoVowany na VSecMal�
nycK obrabiarNacK SrzyVto�
VowanycK Go ciÙcia Irezami
+66� z oGSowieGniÇ SrÙG�
NośÉ obrotowÇ narzÙGzia 
GoVtoVowanÇ Go JatXnNX 
SrzecinaneJo materiaûX

     EKSPERT RADZI:

)rezy +66 VÇ narzÙGziami GeGyNowanymi Go barGzo GoNûaGnycK oSeracMi ciÙcia w celX otrzymania MaN naMleSVzycK 
MaNościowo SowierzcKni So obróbce � to narzÙGzia wyNonywane w oSarciX o barGzo SrecyzyMne normy�

7aN GoNûaGne Sarametry XzyVNXMe ViÙ GziÙNi moĨliwości wyNonania Irezów z GXĨÇ ilościÇ zÙbów 
  i MeGnocześnie o barGzo maûycK JrXbościacK NorSXVX�

=alety icK Sracy wiGoczne VÇ VzczeJólnie Srzy SrzecinaniX NVztaûtowniNów cienNościennycK 
  o JrXbości ścianNi Ƿ ��� mm�

,nde[ 3owûoka
 Ireza

&(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP il[do�dp

FP600-0200-0001 ��� �� ��������� �[������ ��� 7i&N

  Go� śreGnica otworów zabieraNowycK GS� śreGnica SoGziaûowa otworów o� Irezy na zamówienie

  minimalna ilośÉ Go zamówienia� � VztXN zaNreV śreGnic Go wyNonania� ������� mm 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

o
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&   

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Go rowNowania i Irezowania $l� tworzyw VztXcznycK oraz metali NolorowycK
Piła HM serii $/8(; �*rooYinJ� 

     EKSPERT RADZI:
: SrzySaGNX Nonieczności wyNonania rowNa w alXminiXm lXb innycK metalacK NolorowycK naleĨy zaVtoVowaÉ
Siûy �Irezy� VSecMalne� SoniewaĨ w wiÙNVzości wySaGNów Gno rowNa ma SoViaGaÉ NVztaût SroVtoNÇtny� w SiûacK
tycK VtoVXMemy XzÙbienie tySX *0�
.Çt natarcia MeVt XzaleĨniony oG JûÙboNości rowNa oraz twarGości obrabianeJo materiaûX �w SrzySaGNX Siû
Go rowNowania VtoVXMemy naMczÙścieM NÇt natarcia o wartości ��r��
'oGatNowo Srzy Goborze Siûy naleĨy zwróciÉ XwaJÙ na ilośÉ zÙbów �SoGziaûNÙ XzÙbienia� NierXMÇc ViÙ zaVaGÇ�
im twarGVzy obrabiany materiaû tym mnieMVza SoGziaûNa �wiÙNVza ilośÉ zÙbów��
1ie naleĨy SracowaÉ SiûÇ tÙSÇ� JGyĨ znacznie wzraVta oSór VNrawania i moĨe to GoSrowaGziÉ Go zniVzczenia 
narzÙGzia � oVtrzenie Sowinno ViÙ wyNonywaÉ MXĨ Srzy VtÙSieniX ��������� mm mierzonym na SowierzcKni 
SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia� a SrzyûoĨenia SûytNi��

Siûy Go Irezowania row�
Nów SroVtoNÇtnycK w alX�
miniXm� tworzywcK VztX�
cznycK oraz w metalacK 
NolorowycK

GyVN Siûy wyNonany z  wy�
VoNo JatXnNoweM i obrobio� 
neM cieSlnie blacKy zaSewnia 
VtabilnÇ SracÙ narzÙGzia SoG�
czaV SroceVów VNrawania

ilośÉ zÙbów Gobierana
w zaleĨności oG JûÙboNo�
ści IrezowaneJo rowNa

JrXbośÉ rzazX �Siûy� 
naleĨy GoVtoVowaÉ Go 
VzeroNości IrezowaneJo 
rowNa w obrabianym 
materiale

2 000

3 000

4 000

5 000

6 000

7 000

8 000

9 000

10 000

11 000

12 000

13 000

125 160 200 250 275 300

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP

PS450-0125-0006 ��� �� ��� ��� �� *0��r

PS450-0150-0007 ��� �� ��� ��� �� *0��r

PS450-0150-0004 ��� �� ��� ��� �� *0��r

PS450-0160-0003 ��� �� ��� ��� �� *0�r

PS450-0160-0008 ��� �� ��� ��� �� *0�r

PS450-0180-0004 ��� �� ��� ��� �� *0�r

PS450-0180-0001 ��� �� ��� ��� �� *0��r

PS450-0220-0001 ��� �� ��� ��� �� *0�r

PS450-0250-0019 ��� �� ��� ��� �� *0�r

PS450-0250-0016 ��� �� ��� ��� �� *0�r

PS450-0250-0015 ��� �� ��� ��� �� *0�r

PS450-0275-0001 ��� �� ��� ��� �� *0��r

PS450-0280-0003 ��� �� ��� ��� �� *0�r

PS450-0300-0006 ��� �� ��� ��� �� *0��r

 Go� śreGnica otworów zabieraNowycK GS� śreGnica SoGziaûowa otworów o� Siûy na zamówienie 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&

Go ciÙcia NVztaûtowniNów i elementów VtalowycK z XĨyciem SilareN rÙcznycK
Piła HM serii 67((/�7(&+ (lectro  

zalXtowany w tarczy VSe�
cMalny wÙJliN VSieNany o zwiÙ�
NVzoneM zawartości NobaltX 
oraz oGSowieGnieM twarGości 
�Go ciÙcia Vtali� JwarantXMe 
GûXJÇ ĨywotnośÉ i XmoĨliwia 
wieloNrotne oVtrzenie

VtoVowana równieĨ
Go ciÙcia elementów 
Grzwi i NonVtrXNcMi bram 
JaraĨowycK wyNonanycK 
ze Vtali miÙNNieM 
NonVtrXNcyMneM

Veria Srzeznaczona
Go ciÙcia elementów wy�
NonanycK ze Vtali Non�
VtrXNcyMnycK� taNicK MaN�
rXry� NVztaûtowniNi� bla�
cKy traSezowe o JrXbo�
ści ścianNi Go ��� mm

Siûa Go tzw� zimneM te�
cKnoloJii ciÙcia elemen�
tów VtalowycK XmoĨliwia 
VNrawanie bez SrzySaleý 
na NrawÙGziacK obrabia�
neJo materiaûX

zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

     EKSPERT RADZI:

%arGzo Gobra SowierzcKnia NVztaûtowniNa VtaloweJo So ciÙciX MeVt wyniNiem zaVtoVowania VSecMaliVtyczneJo
wÙJliNa VSieNaneJo �Go ciÙcia Vtali� oraz VSecMalnie zaSroMeNtowaneM Gla teM Verii Siû Jeometrii zÙbów�

3rzeG SrzyVtÇSieniem Go Srac zwiÇzanycK z ciÙciem blacK i innycK cienNicK elementów� naleĨy SrawiGûowo 
zamocowaÉ materiaû� aby XniNnÇÉ nieNontrolowanycK GrJaý elementX SrzecinaneJo�

'o Sracy w SilarNacK z reJXlacMÇ SrÙGNości obrotoweM lXb SrzyVtoVowanycK Go ciÙcia Vtali� 

1ie naleĨy SracowaÉ SiûÇ tÙSÇ� JGyĨ znacznie wzraVta oSór VNrawania i moĨe to GoSrowaGziÉ Go
zniVzczenia narzÙGzia � oVtrzenie Sowinno ViÙ wyNonywaÉ MXĨ Srzy VtÙSieniX ��������� mm mierzonym
na SowierzcKni SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia� a SrzyûoĨenia SûytNi��

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP do elektronarzędzi

PS682-0160-0001 ��� �� ��� ��� �� %26&+ *.6 ��� *&(� +,/7, 6&0 
���$� 0(7$%2 0.6 �� /7; ��

PS682-0185-0001 ��� �� ��� ��� ��

(92/87,2N 5���&&6� )85<��%� 
5$*(�%� )/(; &60 ����� +,.2., 

&'�6$� 0$.,7$ ����� 5(;2N 
0&����5� 67((/0$; 60 6� ;3

PS682-0200-0001 ��� �� ��� ��� �� $*3 &6���� -(362N ����� 
)(6722/ 76 ��

PS682-0210-0001 ��� �� ��� ��� �� )(6722/ 76 ��


 : SrzySaGNX zaVtoVowania w/w tarcz Go nieNtórycK moGeli SilareN wymaJane MeVt zaVtoVowanie
SierścionNów reGXNcyMnycK ��/����mm lXb ��/��mm� 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&   

w
ar
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ów
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/m
in

]

zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Go ciÙcia Sûyt warVtwowycK z XĨyciem SilareN rÙcznycK
Piła HM serii 32:(5 3/86 � �8niYersal�

ciÙcie Sûyt warVtwo�
wycK� wyNorzyVtywanycK
w NonVtrXNcMi Grzwi� bram�
ścian� czy teĨ Sûyt war�
VtwowycK GacKowycK

zaSroMeNtowany Gla
teM Verii VSecMalny NVztaût
zÙba oraz zaVtoVowany
wÙJliN VSieNany� JwarantX�
MÇ GûXJÇ ĨywotnośÉ i Xmo�
ĨliwiaMÇ wieloNrotne oVtrze�
nie narzÙGzia

VSecMalne na Srzemian
VNośne XzÙbienie tySX
�*6� Xûatwia SrowaGze�
nie Siûy w traNcie ciÙcia

VtoVowana równieĨ Go
ciÙcia Sûyt z SoliwÙJlanX�
SroɈli 3&9� MaN i NVztaû�
towniNów z blacK Vta�
loweM oraz metali nieĨe�
laznycK �$l� &X�

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP do elektronarzędzi

PS606-0160-0001 ��� �� ��� ��� ��
%26&+ *.6 ���� 3.6 ��� )(6722/ +. 

��� +,/7, 6& ��:� :6& ��� 0$)(// .63 
��� .66 ���� 06 ��� 366 ���� 6(� 0$.,7$ 

����5� ����5� 0(7$%2 .6 ��� .6( ���

PS606-0180-0001 ��� �� ��� ��� ��
'e:$/7 )/(;92/7 '&6����;(� 

'&6����;(� *5$3+,7( ��*���� 352 
��*3���� 0$)(// . ��� .66 ���
67$<(5 &+ ��� %� &37 ���� (

PS606-0190-0001 ��� �� ��� ��� ��

'e:$/7 ':(���� ':(���� '&6���� 
'&6���� '&6���� (,N+(// 7&�&6 �����
7(�&6 ���� 0$)(// .63 ��� 0$.,7$ 

����5.%� ����5� +6����� +6����� +6���� 
0(7$%2 .6 ��� .6( ��� 0,/:$8.(( 6&6 
��� 0�� %/&6��� 0�� &&6��� 0�� )&6��

PS606-0200-0001 ��� �� ��� ��� ��
&(/0$ '%5&c ��� 3(5/(6 .6 ���� 

5(%,5 ,(����� *��� 5= ������� 63$5.< 
7. ��� 9,587(; 65��-

PS606-0210-0001 ��� �� ��� ��� ��
*5$3+,7( ��*���� +,/7, :6& ���

0$.,7$ ����0*� ����5�
63$5.< 7. ��� 9$N'(5 937���

PS606-0230-0001 ��� �� ��� ��� ��

%26&+ *.6 �� *.6 ��� 7urEo� 'e:$/7 
'������ )(6722/ +. ��� +,/7, :6& ��� 
+,7$&+, � +,.2., &�%8� &�8�� &�8�� 
0$.,7$ ����%� ����%� N����%� ����5� 

0(7$%2 .6 ��� 0,/:$8.(( &6 ��

 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www  

     EKSPERT RADZI:

6eria wySoVaĨona w VSecMalny wÙJliN VSieNany Go ciÙcia Vtali o zwiÙNVzoneM zawartości NobaltX i GXĨeM XGarności�

2twór wielowySXVtowy � nowy tyS mocowania Xûatwia zaNûaGanie Siûy na tXleMÙ zaciVNowÇ� w SrzySaGNX 
MaNicKNolwieN zabrXGzeý �Syûów� XmoĨliwia SoSrawne zaûoĨenie i XVtalenie Siûy wzJlÙGem waûX i GociVNX�

=e wzJlÙGX na zaSroMeNtowany oJraniczniN SoVXwX nie Sowinna byÉ VtoVowana w SrzecinarNacK 
  z SoVXwem mecKanicznym�

  6eria o barGzo wVzecKVtronnym zaVtoVowaniX i wyVoNieM MaNości SrzecinanycK SowierzcKni�
2Vtrzenie zÙbów +0 Sowinno ViÙ wyNonywaÉ MXĨ Srzy VtÙSieniX ���� � ����mm� mierzonym na SowierzcKni 
SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia� a SrzyûoĨenia SûytNi��
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&
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]

Go ciÙcia SroɈli VtalowycK na SrzecinarNacK Go metalX
Frez tarczowy HSS

śreGnica Ireza [mm]

wartości obrotów [obr/min]
Gla materiaûX� Vtal ��� 1/mm�

GeGyNowany Go Srze�
cinania wzmocnieý Vta� 
lowycK w oNnacK a taNĨe 
SroɈli i NVztaûtowniNów 
Grzwi VtalowycK

tyS� SoGziaûNa oraz Jeo�
metria XzÙbienia MeVt oG�
SowieGnio Gobrana Go ciÙ�
cia NVztaûtowniNów ze Vta�
li NonVtrXNcyMneM o JrXbo�
ści ścianNi ������� mm 

Irez wyNonany ze Vtali 
VzybNotnÇceM +66�'0o� 
�6:�0� VtoVowany MeVt na 
wolnoobrotowycK Srzecinar�
NacK SrzeznaczonycK Go 
ciÙcia elementów VtalowycK 

SroceV VNrawania 
cKaraNteryzXMe wyVoNa 
MaNośÉ SrzecinanycK 
SowierzcKni oraz Go�
NûaGnośÉ wymiarowa 
obrabianycK Getali

     EKSPERT RADZI:

: celX wyGûXĨenia Ĩywotności Irezów +66� GyVN moĨna SoNryÉ SowûoNami 39' �nS� wÙJliNoazotNiem tytanX 7i&1�
azotNiem tytanX 7i1� etc�� � zaVtoVowanie SowûoN zmnieMVza wVSóûczynniN tarcia� zwiÙNVza SowierzcKniowÇ 
miNrotwarGośÉ i ĨywotnośÉ narzÙGzia o ��������� 

: czaVie eNVSloatacMi Irezów +66 naleĨy zwróciÉ XwaJÙ na IaNt� iĨ nie Sowinny one SracowaÉ w SrzecinarNacK
bez XNûaGX cKûoGzenia tarczy�

3amiÙtaM � wielNośÉ SoGziaûNi XzÙbienia Ireza �ilośÉ zÙbów� MeVt ściśle zwiÇzana z JrXbościÇ materiaûX
lXb JrXbościÇ SrzecinaneM ścianNi�

,nde[ *eo�
Petria

&(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP il[do�dp

FP220-0200-0001 ��� �� ���� ��� �� %w��| 7\p �)� � [ ������ i � [ �����

FP220-0225-0002 ��� �� ���� ��� �� %w��| 7\p�&� �[������� 
�[������ i �[�����

FP220-0225-0001 ��� �� ���� ��� �� %w��| 7\p�&� �[������� 
�[������ i �[�����

o FP220-0225-0006 ��� �� ���� ��� �� %w��| 7\p �5(06� �[������ i 
�[����� .Çt �� st�

FP220-0250-0001 ��� �� ���� ��� �� %w��| 7\p�&� �[�������
�[������ i �[�����

FP220-0250-0002 ��� �� ��� ��� ��� %w��| 7\p �&� � [ �������
�[������ i � [ �����

o FP220-0250-0011 ��� �� ���� ��� �� %w��| 7\p �+� � [ ������ i � [ �����

FP220-0275-0001 ��� �� ���� ��� ��� %w��| 7\p�&� �[������� 
�[������i �[�����

FP220-0275-0007 ��� �� ���� ��� ��� %w��| 7\p�&� �[������� 
�[������ i �[�����

FP220-0275-0005 ��� �� ���� ��� ��� %w��| 7\p�+� �[������ i �[�����

FP220-0300-0007 ��� �� ��� ��� ��� %w��| 7\p �&� � [ �������
�[������ i � [ �����

FP220-0315-0001 ��� �� ���� ��� ��� %w��| 7\p�&� �[������� 
�[������ i �[�����

o FP220-0315-0002 ��� �� ���� ��� ��� %w��| 7\p �8� � [ �������

  Go� śreGnica otworów zabieraNowycK GS� śreGnica SoGziaûowa otworów o � Irezy na zamówienie 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www
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wartości obrotów [obr./min]
dla materiału: stal 500 N/mm2
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&   

Go ciÙcia wzmocnieý i SroɈli VtalowycK na SrzecinarNacK taśmowycK
Piła taśmowa serii 0(7$/ 352)�&87 

3rÙGNośÉ SrzeVXwX taśmy [m/min] Gla materiaûX�
Vtal ������� [1/mm�]

wartości SrzeVXwX [m/min]

w SroGXNcMi VtolarNi 
otworoweM GeGyNowana
Go Srzecinania wzmocnieý 
VtalowycK w oNnacK oraz 
innycK SroIili ze VtoSów 
Ĩelaza XĨywanycK w Non�
VtrXNcMacK bram� Grzwi� 
rolet� etc�

zJrzewana na XrzÇGze�
niacK naMnowVzeM Jene�
racMi �z bieĨÇcÇ NontrolÇ 
temS��� co zaSewnia wy�
VoNÇ wytrzymaûośÉ taśmy
i zaSobieJa MeM zrywaniX 
SoGczaV Sracy

NonVtrXNcMa Siûy bimeta�
loweM� w NtóreM wierzcKoûNi
zÙbów wyNonano ze Vtali 
VzybNotnÇceM NobaltoweM 
0�� o �� zawartości No�
baltX zaSewnia wyVoNÇ Ĩy�
wotnośÉ narzÙGzia

Srzeznaczona równieĨ 
Go SroGXNcyMneJo ciÙcia 
wiÙNVzości JatXnNów 
materiaûów oG 
alXminiXm Go Vtali 
nierGzewnycK

     EKSPERT RADZI:

3rzy zaNûaGaniX noweM taśmy tnÇceM na SrzecinarNÙ a SrzeG SrzyVtÇSieniem Go wûaściweM Sracy� naleĨy zaVtoVowaÉ 
Gocieranie taśmy�

3roceV ten SrzeSrowaGza ViÙ w naVtÙSXMÇcy VSoVób� Srzy zaVtoVowaniX wûaściweM� GobraneM Go JatXnNX SrzecinaneJo 
materiaûX SrÙGNości taśmy tnÇceM� Srzez SierwVze �� min� ciÙcia zmnieMVzamy SoVXw o �/���/� wartości� Srzez naVtÙSne 
�� minXt VtoSniowo zwiÙNVzamy SoVXw� aĨ Go oViÇJniÙcia zalecanycK wartości�

=aVtoVowanie Gocierania Sozwala na zwiÙNVzenie Ĩywotności taśm� aĨ o ���������

,nde[ 7\p 
uzęEienia j� P� &(N$

.$7$/2*2:$

PP PP PP

PX100-2009-0003 wJ� zamówienia �� ��� �/�� 3&�6 mb

PX100-2009-0004 wJ� zamówienia �� ��� �/�� 3&�6 mb

PX100-2009-0005 wJ� zamówienia �� ��� ��/�� 3&�6 mb

PX100-2709-0005 wJ� zamówienia �� ��� �/�� 3&�6 mb

PX100-2709-0006 wJ� zamówienia �� ��� �/�� 3&�6 mb

PX100-2709-0007 wJ� zamówienia �� ��� ��/�� 3&�6 mb

PX100-3411-0005 wJ� zamówienia �� ��� �/�� 3&�6 mb

PX100-4113-0005 wJ� zamówienia �� ��� �/�� 3&�6 mb

o� Siûy na zamówienie                  cena �mb Siûy zawiera NoVzt zJrzania MeM na oNreślonÇ GûXJośÉ 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

o

o

o

o

o

o

o

o
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&
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zalecane obroty [obr/min]

Go Irezowania oGwoGnieý� zawiaVów i NlameN na centra obróbcze
Frez trzpieniowy HM jedno � i dwuostrzow\

śreGnica Ireza [mm]

Irezowanie i wiercenie 
rowNów oGwoGniaMÇcycK 
oraz otworów Go zamo�
cowania zawiaVów� Nla�
meN w oNnacK

Irezy SeûnowÙJliNowe�
NorSXV oraz czÙśÉ robo�
cza wyNonana z wÙJliNa 
VSieNaneJo

VSecMalna Jeometria 
oVtrza oraz XûoĨenie VSirali 
Sozwala na ûatwe oGSrowa�
Gzenie wiórów i otrzyma�
nie JûaGNieM SowierzcKni ma�
teriaûX obrabianeJo

GeGyNowane Go 
obróbNi tworzyw
VztXcznycK oraz
SroɈli z alXminiXm

     EKSPERT RADZI:

)rezy trzSieniowe z MeGnÇ VSiralÇ naMleSieM VSrawGzaMÇ ViÙ SoGczaV wyNonywania rowNów � oGwoGnieý�

/iczbÙ/ilośÉ VSiral Gobiera ViÙ w zaleĨności oG Sarametrów oraz roGzaMX maVzyny� 
  na NtóreM realizowany MeVt SroceV VNrawania�

0oĨliwośÉ SoNrywania czÙści roboczeM Ireza SowûoNami XVzlacKetniaMÇcymi znaczniezwiÙNVzaMÇcymi
ĨywotnośÉ narzÙGzia�

3eûny zaNreV moĨliwości VerwiVowycK/XVûXJ SoVSrzeGaĨnycK� oVtrzenie� reJeneracMa czoûa� etc�

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP

LS220-0004-0001 � �� �� 6 � poz\t\w 3

LS220-0006-0001 6 �� �� 8 � poz\t\w 3

LS220-0008-0001 8 �� �� 8 � poz\t\w 3

LS070-0005-0003 � �� �� 8 � poz\t\w 3

LS070-0005-0001 � ����� �� 8 � poz\t\w 3

LS070-0005-0009 � �� �� 8 � poz\t\w 3

LS070-0006-0002 6 �� �� 8 � poz\t\w 3

LS070-0006-0003 6 ����� �� 8 � poz\t\w 3

LS070-0008-0008 8 �� �� 8 � poz\t\w 3

LS070-0008-0019 8 �� �� 8 � poz\t\w 3

LS071-0003-0001 � �� �� 8 � poz\t\w 3

LS071-0005-0002 � �� �� � � poz\t\w 3

LS071-0005-0014 � �� ��� 8 � poz\t\w 3

  o� na zamówienie 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&   
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zalecane obroty [obr/min]

na centra obróbcze
Wiertło HSS do klaPkownic    

śreGnica wiertûa [mm]

wiertûo w werVMi Srawo�
VNrÙtneM lXb lewoVNrÙtneM
z Jwintem zewnÙtrznym

moĨliwośÉ wyNonania 
wierteû w werVMi ze Vtali 
+66�( i/lXb w werVMi
z Silotem

wiercenie w SroɈlacK
z lXb bez zamontowanJo
wzmocnienia VtaloweJo

Go wiercenia otworów 
SoG NlamNi w SroIilacK 
39&

     EKSPERT RADZI:

=aVtoVowanie Silota Xûatwia wwiercenia ViÙ w materiaû� zmnieMVza oSory VNrawania 
  i Sozwala na XzyVNanie leSVzeM MaNości obrabianeM SowierzcKni�

: celX wyGûXĨenia Ĩywotności narzÙGzia� zaleca ViÙ zaVtoVowanie wierteû ze Vtali +66�( 
  �o zwiÙNVzoneM zawartości NobaltX�� 

:iertûo z materiaûX +66�( MeVt  barGzieM wytrzymaûe � GûXĨeM SracXMe�

,nde[ ,nIo &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP

LS580-1010-0001 �� 0�� �� 87 L �

LS580-1010-0002 �� 0�� �� 87 3 �

LS580-1010-0003 �� 0�� �� 87 L z piloteP

LS580-1010-0004 �� 0�� �� 87 3 z piloteP

LS580-1210-0001 �� 0�� �� 87 3 �

LS580-1210-0002 �� 0�� �� 87 L �

LS580-1210-0003 �� 0�� �� 87 L z piloteP

LS580-1210-0004 �� 0�� �� 87 3 z piloteP

LS580-0010-0004 �� 0�� �� ��� L �

LS580-0010-0006 �� 0�� �� ��� 3 �

LS580-0012-0004 �� 0�� �� ��� 3 �

LS580-0012-0006 �� 0�� �� ��� L �

  o� na zamówienie 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www
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Narzędzia do produkcji stolarki $l i 39&
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zalecane obroty [obr/min]

na centra obróbcze
Frez trzpieniowy HSS do oErµEki Petalu� $l i 39&

śreGnica Ireza [mm]

wyNonane z wyVo�
NieM MaNości Vtali VzybNo�
tnÇceM +66

cKaraNteryzXMe ViÙ 
wyVoNÇ VtabilnościÇ 
NrawÙGzi i trwaûościÇ 
oraz zwiÙNVzonÇ oGSor�
nościÇ na wyNrXVzenia

moĨliwośÉ wyNonywa�
nia Irezów walcowo�czoûo�
wycK JûaGNicK oraz z ûama�
czem wióra w zaleĨności 
oG GeGyNowaneJo Srzez�
naczenia

Go Irezowania i wiercenia 
rowNów oraz otworów w Sro�
ɈlacK oNiennycK wyNonanycK
z 39&� alXminiXm i Vtali na cen�
tracK obróbczycK oraz Irezar�
NacK i IrezarNo NoSiarNacK

     EKSPERT RADZI:

'o obróbNi metali trXGnoobrabialnycK zalecamy zaVtoVowanie Irezów ze Vtali +66�(� o zwiÙNVzoneM
zawartości NobaltX�

)rez trzSieniowy +66�( cKaraNteryzXMe zwiÙNVzonÇ ĨywotnościÇ i wytrzymaûościÇ � 
  co GaMe GûXĨVzy czaV eNVSloatacMi�

: SrzySaGNX obróbNi metali trXGnoobrabialnycK a taNĨe w celX zwiÙNVzenia Ĩywotności narzÙGzi�
zalecamy równieĨ zaVtoVowanie SowûoN XVzlacKetniaMÇcycK �7i1� 7i&1� etc���

=aVtoVowanie SowûoN XVzlacKetniaMÇcycK SowierzcKniÙ Irezów zwiÙNVza ĨywotnośÉ 
  nawet Go ��� w VtoVXnNX Go narzÙGzi bez SowûoNi�

3odJrupa &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP

LS300 ���������� 
�� ������ ������ ������ ���������� 

��������

  o� na zamówienie 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www
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PS390    

PS322    

PS601-603

LS550    

LS010    

3iû\ +0 serii // &87 line �*(
do w\cinania wad w drewnie na opt\Palizerce

3iû\ +0 serii // &87 9+ line �*6��
do cięcia listew i raP

3iû\ +0 linii 0,7(5
do pilarek ukosow\cK

:iertûa puszkowe � Pasz\nowe +0
na centra oErµEcze i wiertarki wielowrzecionowe

=estaw\ Irezµw do okien
do Irezowania proIili okienn\cK z drewna oraz 39&

)rez\ trzpieniowe +0 =�
na centra oErµEcze i Irezarki

PS320    

NS130-140

PS312    

LS501-504

3iû\ +0 serii // &87 line *6��
do cięcia drewnian\cK proIili okienn\cK i drzwi

NµĨe struJarskie
do planowania drewna na struJarkacK

3iû\ +0 serii // &87 9+ line *$�
do cięcia drewnian\cK proIili okienn\cK i drzwi

:iertûa z pû\tkÇ +0
na centra oErµEcze i wiertarki wielowrzecionowe

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

NARZĘDZIA DO PRODUKCJI STOLARKI DREWNIANEJ
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Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej   

Go wycinania waG w Grewnie na oStymalizerce
Piła HM serii // &87 line �*( 

zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Go ciÙcia SoSrzeczne�
Jo Grewna Srzy wycina�
niX waG materiaûowycK 
metoGÇ XGerzeniowÇ na 
oStymalizerNacK � ciÙcie 
na GXĨycK SoVXwacK

wyciÙty tecKniNÇ laVero�
wÇ� wywaĨany Gynamicznie 
GyVN z wyVoNoJatXnNoweM 
Vtali XleSVzoneM termicznie 
zaSewnia wyVoNÇ VztywnośÉ
i VtabilnośÉ narzÙGzia SoG�
czaV SroceVX ciÙcia

barGzo twarGy wÙJliN 
VSieNany �8/75$),1(� 
o twarGości ����� +9 
JwarantXMe MeVzcze GûXĨ�
VzÇ ĨywotnośÉ i XmoĨli�
wia wieloNrotne oVtrzenie

VtoVowana Srzy 
SroGXNcMi elementów 
NleMonycK w Vtolarce 
otworoweM zarówno 
SrzeG MaN i So czoSo�
waniX

     EKSPERT RADZI:

6SecMaliVtyczna Siûa Go wycinania waG� SrzyVtoVowana Go Sracy w VSecMaliVtycznycK maVzynacK� 
  w NtórycK ciÙcie trwa NilNanaście miliVeNXnG�

6SecMalnie SroɈlowany NVztaût oVtrza SûytNi +0 �*( �oVtro na Srzemian VNośne� Sozwala na zacKowanie barGzo 
GobreM MaNości SowierzcKni obrabianycK materiaûów�
=e wzJlÙGX na zaVtoVowany %$5'=2 twarGy wÙJliN VSieNany �+0� Siûy winny byÉ oVtrzone w VSecMaliVtycznycK 
SXnNtacK oVtrzenia narzÙGzi na maVzynacK� Ntóre wySoVaĨono w VyVtemy ciÇJûeJo cKûoGzenia � oVtrzenia
na moNro�
3oGczaV znaNowania waGy naleĨy zwróciÉ VzczeJólnÇ XwaJÙ� aby obVzar waGy So obX VtronacK obrabianeJo 
materiaûX nie wycKoGziû Soza obryV oznaczenia�

,nde[ *eoPetria &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP il[do�dp

PS390-0450-0008 ��� �� ��� ��� ��� �*(��r �[�����

PS390-0500-0003 ��� �� ��� ��� ��� �*(�r �[�������

  Go� śreGnica otworów zabieraNowycK GS� śreGnica SoGziaûowa otworów 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

piłę LL CUT w AKCJI!
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zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej

Go ciÙcia GrewnianycK SroɈli oNiennycK i Grzwi
Piła HM serii // &87 line *6��

Veria Srzeznaczona 
Go ciÙcia/nacinania Grew�
na twarGeJo w tym Grew�
na eJzotyczneJo� materia�
ûów GrewnoSocKoGnycK 
oNleinowanycK� Iornirowa�
nycK oraz VNleMNi

wyNorzyVtywana Go 
SrecyzyMneJo ciÙcia liV�
tew� ram SrzyVzybowycK
oraz innycK elementów
wyNoýczeniowycK SoVia�
GaMÇcycK VtrXNtXrÙ 
wûóNien Vûoi Grewna

wyciÙty tecKniNÇ laVero�
wÇ� wywaĨany Gynamicznie 
GyVN z wyVoNoJatXnNoweM 
Vtali XleSVzoneM termicznie 
zaSewnia wyVoNÇ VztywnośÉ
i VtabilnośÉ narzÙGzia SoG�
czaV SroceVX ciÙcia

barGzo twarGy wÙJliN
VSieNany �8/75$),1(�
o twarGości �����+9 
JwarantXMe MeVzcze GûXĨ�
VzÇ ĨywotnośÉ i XmoĨli�
wia wieloNrotne 
oVtrzenie

     EKSPERT RADZI:

6SecMalnie SroɈlowany NVztaût oVtrza SûytNi +0 *6 ��| �na Srzemian VNośnie� Sozwala 
  na zacKowanie barGzo GobreM MaNości SowierzcKni obrabianycK materiaûów�

3iûa ze wzJlÙGX na zaVtoVowany %$5'=2 twarGy wÙJliN VSieNany �+0� Sowinna byÉ oVtrzona
  w VSecMaliVtycznycK SXnNtacK oVtrzenia narzÙGzi na maVzynacK� Ntóre wySoVaĨono 
  w VyVtemy ciÇJûeJo cKûoGzenia � oVtrzenia na moNro�

2Vtrzenie zÙbów z wÙJliNa VSieNaneJo �+0� naleĨy wyNonywaÉ MXĨ Srzy VtÙSieniX ���� � ���� mm�
  mierzonym na SowierzcKni SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia� a SrzyûoĨenia SûytNi��

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP il[do�dp

PS320-0250-0003 ��� �� ��� ��� �� L �[������[��������[�����

PS320-0300-0005 ��� �� ��� ��� �� L �[������[��������[�����

PS320-0300-0001 ��� �� ��� ��� 96 L �[������[��������[�����

PS320-0315-0001 ��� �� ��� ��� 96 L �[������[��������[�����

PS320-0350-0002 ��� �� ��� ��� �� L �[������[��������[�����

PS320-0350-0005 ��� �� ��� ��� ��� L �[������[��������[�����

PS320-0400-0002 ��� �� ��� ��� 96 L �[������[��������[�����

  Go� śreGnica otworów zabieraNowycK GS� śreGnica SoGziaûowa otworów 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www
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zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej   

Go SilareN XNoVowycK
Piła HM linii 0,7(5

%$5'=2 7:$5'< 
wÙJliN VSieNany �8/75$�
),1(� o twarGości ����� +9
i barGzo wyVoNieM JûaGNo�
ści SowierzcKni to GûXĨVza
ĨywotnośÉ narzÙGzia

realizacMa VzeroNieJo zaNreVX 
Srac inVtalaMno�montaĨowycK X Nli�
enta� Srzecinanie SroVte i XNoVowe� 
Gocinanie Grewna i mat� Grewno� 
SocKoGnycK� tworzyw VztXcznycK� 
39& i $l na oNreślony wymiar

barGzo Sûynny i Srecy�
zyMny SroceV ciÙcia oraz
zmnieMVzone oSory VNra�
wania GziÙNi zaVtoVowa�
niX cienNieJo rzazX i Gy�
VNX Siûy

     EKSPERT RADZI:

0,7(5 � �&KiSboarG� Go ciÙcia materiaûów GrewnoSocKoGnycK 0') i +')� SroɈli 39& i $l �JrXbości ścianNi
Go � mm�� Sûyt wiórowycK SoNrytycK twarGymi warVtwami laminatX� NonJlomeratów�

0,7(5 � �:ooG� Go ciÙcia Grewna miÙNNieJo i twarGeJo� VNleMNi i materiaûów GrewnoSocKoGnycK SoNrytycK oNleinÇ 
natXralnÇ�

0,7(5 � �6Secial :ooG	&KiSboarG� Go XNośnic z aJreVywnÇ JeometriÇ XzÙbienia ��*6� Go VzybNieJo ciÙcia 
Grewna miÙNNieJo i twarGeJo � wymaJanÇ MaNośÉ ciÙcia naleĨy GoVtoVowaÉ Srzez Gobór SoVXwX�

3iûy z %$5'=2 7:$5'<0 wÙJliNiem VSieNanym� GlateJo Sowinny byÉ oVtrzone w VSecMaliVtycznycK SXnNtacK 
oVtrzenia narzÙGzi na maVzynacK� Ntóre wySoVaĨono w VyVtemy ciÇJûeJo cKûoGzenia�

SroGXNowana w tecK� 
noloJii Siû SrzemyVûowycK� 
JGzie oGcKyûNi oG 
wy� miarów nominalnycK 
nie SrzeNraczaMÇ VetnycK 
czÙści milimetra

,nde[ *eo�
Petria

&(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP il[do�dp

0� PS601-0210-0001 ��� �� ��� ��� �� *$��o &20%2

0� PS601-0216-0001 ��� �� ��� ��� �� *$��o &20%2

0� PS601-0254-0002 ��� �� ��� ��� 96 *$��o &20%2

0� PS601-0260-0002 ��� �� ��� ��� 96 *$��o &20%2

0� PS601-0305-0001 ��� �� ��� ��� 96 *$��o &20%2

0� PS602-0210-0001 ��� �� ��� ��� �� *6��o &20%2

0� PS602-0216-0001 ��� �� ��� ��� �� *6��o &20%2

0� PS602-0254-0001 ��� �� ��� ��� �� *6��o &20%2

0� PS602-0260-0001 ��� �� ��� ��� �� *6��o &20%2

0� PS602-0305-0001 ��� �� ��� ��� 96 *6��o &20%2

0� PS603-0210-0001 ��� �� ��� ��� �� �*6�o &20%2

0� PS603-0216-0001 ��� �� ��� ��� �� �*6�o &20%2

0� PS603-0254-0001 ��� �� ��� ��� 96 �*6�o &20%2

0� PS603-0260-0001 ��� �� ��� ��� 96 �*6�o &20%2

0� PS603-0305-0001 ��� �� ��� ��� 96 �*6�o &20%2

  Go� śreGnica otworów zabieraNowycK GS� śreGnica SoGziaûowa otworów    2twory &20%2� �[�/����[���/����[��/��  

  0�� 0,7(5 � �&KiSboarG�� 0�� 0,7(5 � �:ooG� � 0�� 0,7(5 � �6Secial :ooG	&KiSboarG� 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www
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zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej

Go ciÙcia MeGnoroGnycK materiaûów GrewnoSocKoGnycK 
Piła HM serii // &87 9+ line *$�

w Vtolarce oNienneM 
Go ciÙcia ościeĨnic Vta�
ûycK wyNonanycK z 0') 
oraz materiaûów wy�
NaýczaMÇcycK VtolarNÙ 
otworowÇ

VXSer twarGy wÙJliN 
VSieNany �1$12*5$�
,1� o twarGości ����� 
+9 JwarantXMe MeVzcze 
GûXĨVzÇ ĨywotnośÉ
i XmoĨliwia wieloNrotne 
oVtrzenie

ciÙcie SaraSetów wewnÙtrz�
nycK z MeGnoroGnycK materia�
ûów GrewnoSocKoGnycK � moĨe 
byÉ VtoVowana równieĨ Go ciÙ�
cia innycK materiaûów Grewno�
SocKoGnycK� nie zwiÇzanycK
z SroGXNcMÇ VtolarNi otworoweM

wyciÙty tecKniNÇ laVe�
rowÇ GyVN z wyVoNoJa�
tXnNoweM Vtali XleSVzo�
neM termicznie� zaSewnia 
wyVoNÇ VztywnośÉ i Vta�
bilnośÉ narzÙGzia SoG�
czaV SroceVX ciÙcia

     EKSPERT RADZI:

=e wzJlÙGX na zaVtoVowany 683(5 twarGy wÙJliN VSieNany� SiûÙ naleĨy oVtrzyÉ w VSecMaliVtycznycK SXnNtacK 
oVtrzenia narzÙGzi na maVzynacK� Ntóre wySoVaĨono w VyVtemy ciÇJûeJo cKûoGzenia�

6eria Go Sracy na IormatyzerNacK SionowycK i SoziomycK wySoVaĨonycK w Siûy SoGcinaMÇce �tzw� SoGcinacze��

*eometria oVtrza *$ �traSezowo�SûaVNa� � zaSroMeNtowana z myślÇ o SrecyzyMnycK ciÙciacK 
  MeGnoroGnycK materiaûów GrewnoSocKoGnycK�

2Vtrzenie zÙbów z wÙJliNa VSieNaneJo �+0� naleĨy wyNonywaÉ MXĨ Srzy VtÙSieniX ���� � ���� mm�
mierzonym na SowierzcKni SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia� a SrzyûoĨenia SûytNi��

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP il[do�dp

PS312-0250-0002 ��� �� ��� ��� �� L �[������[��������[�����

PS312-0300-0003 ��� �� ��� ��� 96 L �[������[��������[�����

PS312-0350-0002 ��� �� ��� ��� ��� L �[�����

  Go� śreGnica otworów zabieraNowycK GS� śreGnica SoGziaûowa otworów 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www
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Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej   

Go ciÙcia liVtew i ram
Piła HM serii // &87 9+ line �*6��

zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Siûy [mm]

Go ciÙcia liVtew� 
ram z Grewna i materia�
ûów GrewnoSocKoGnycK�
a taNĨe oNlein natXralnycK
i Iornirów w SaNiecie

VXSer twarGy wÙJliN 
VSieNany �1$12*5$,1�
o twarGości ����� +9 Jwa�
rantXMe MeVzcze GûXĨVzÇ 
ĨywotnośÉ i XmoĨliwia 
wieloNrotne oVtrzenie

cKaraNteryzXMe ViÙ Go� 
VNonaûÇ SowierzcKniÇ So 
ciÙciX oraz barGzo GobrÇ 
MaNościÇ NrawÙGzi Srzy 
wyMściX Siûy z materiaûX

w SroGXNcMi VtolarNi 
otworoweM wyNorzyVty�
wana czÙVto w Sroce�
VacK ciÙcia materiaûów 
NomorowycK

     EKSPERT RADZI:

6eria zalecana Go ciÙcia materiaûów o wyVoNości nie SrzeNraczaMÇceM ��mm�

6SecMalnie SroɈlowany NVztaût oVtrza SûytNi +0 �*6 �na Srzemian VNośne� Sozwala na zacKowanie 
  barGzo GobreM MaNości SowierzcKni obrabianycK materiaûów�

=e wzJlÙGX na zaVtoVowany 683(5 twarGy wÙJliN VSieNany� Siûa Sowinna byÉ oVtrzona 
  w VSecMaliVtycznycK SXnNtacK oVtrzenia narzÙGzi na maVzynacK� Ntóre wySoVaĨono 
  w VyVtemy ciÇJûeJo cKûoGzenia � oVtrzenia na moNro�

2Vtrzenie zÙbów z wÙJliNa VSieNaneJo �+0� naleĨy wyNonywaÉ MXĨ Srzy VtÙSieniX 
  ���� � ���� mm�mierzonym na SowierzcKni SrzyûoĨenia SûytNi +0 �NrawÙGĦ SomiÙGzy SûaVzczyznÇ natarcia�

a SrzyûoĨenia SûytNi��

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP il[do�dp

PS322-0250-0001 ��� �� ��� ��� �� �[������[��������[�����

PS322-0300-0003 ��� �� ��� ��� 96 �[������[��������[�����

  o� na zamówienie 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

o
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Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej

Go Slanowania Grewna na VtrXJarNacK
Nóż strugarski 

śreGnica Jûowicy VtrXJarVNieM [mm]

w SroGXNcMi VtolarNi 
otworoweM wyNorzyVty�
wany barGzo czÙVto
w JûowicacK VtrXJar� 
VNicK na obrabiarNacK 
wieloJûowicowycK 
� czteroVtronnycK

Go Grewna miÙNNieJo 
zaleca ViÙ zaVtoVowanie 
noĨa +66 67$1'$5'� Go
Grewna twarGeJo +66 
35(0,80 a Go materia�
ûów GrewnoSocKoGnycK 
nóĨ z wÙJliNiem +0

noĨe +66 35(0,80
i noĨe z wNûaGNÇ +0 róĨniÇ 
ViÙ twarGościÇ� ĨywotnościÇ 
oraz Srzeznaczniem

Go Slanowania 
elementów NonVtrXNcy�
MnycK VûXSNów� ościeĨnic
z Grewna SrzeG Sroce�
Vem SroɈlowania

     EKSPERT RADZI:

3amiÙtaM� Ĩe wybór oNreśloneJo roGzaMX noĨa Go SlanowanycK Srac� 
  zaleĨy oG JÙVtości i twarGości obrabianeJo materiaûX�

-aNośÉ obrabianeM SowierzcKni zaleĨy nie tylNo oG MaNości noĨy w Jûowicy� ale równieĨ 
  oG SrawiGûoweJo XVtawienia noĨy wzJlÙGem Viebie w Jûowicy�

1óĨ nie Sowinien wyVtawaÉ Soza Jûowice wiÙceM� niĨ GwXNrotna MeJo JrXbośÉ 
  �nS� nóĨ o JrXbości � mm � nie Sowinien wyVtawaÉ wiÙceM niĨ � mm��

  -eĨeli SotrzebXMeVz Jûowicy VtrXJarVNie� moĨeVz zamówiÉ Me X naV � na Vtanie maJazynowym
  SoViaGamy Jûowice czteronoĨowe lXb VześcionoĨowe�

,nde[ 0ateriaû noĨa 0ateriaû skrawan\ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP o

NS130-0120-0002 ��� �� ��� ��| +66 35(0,80 Pat� drewnopocKodne� 
drewno twarde i Piękkie

NS130-0120-0003 ��� �� ��� ��| +66 35(0,80 Pat� drewnopocKodne� 
drewno twarde i Piękkie

NS130-0130-0002 ��� �� ��� ��| +66 35(0,80 Pat� drewnopocKodne� 
drewno twarde i Piękkie

NS130-0130-0001 ��� �� ��� ��| +66 35(0,80 Pat� drewnopocKodne� 
drewno twarde i Piękkie

NS130-0160-0007 ��� �� ��� ��| +66 35(0,80 Pat� drewnopocKodne� 
drewno twarde i Piękkie

NS130-0160-0003 ��� �� ��� ��| +66 35(0,80 Pat� drewnopocKodne� 
drewno twarde i Piękkie

NS140-0120-0102 ��� �� ��� ��|���| +0 Pateriaû\ drewnopocKodne

NS140-0130-0102 ��� �� ��� ��|���| +0 Pateriaû\ drewnopocKodne

NS140-0160-0102 ��� �� ��� ��|���| +0 Pateriaû\ drewnopocKodne

   o� na zamówienie 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

o

o

o

GoSXVzczalna SrÙGNośÉ obrotowa Jûowicy
Srzy SoVXwie mecKanicznym [obr/min]

3 500

4 500

5 500

6 500

7 500

8 500

9 500

10 500

11 500

12 500

100 120 130 160 180
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Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej   

Go Irezowania i wiercenia w Grewnie na centracK i IrezarNacK
Frez trzpieniowy HM Z3  

zalecane obroty [obr/min]

śreGnica Ireza [mm]

Irez o XniwerValnym 
zaVtoVowaniX Srzy Irezo�
waniX i wierceniX na cen�
tracK obróbczycK &1& 
i IrezarNacK Jórnowrze�
cionowycK 

Irezy SeûnowÙJliNowe 
� NorSXV oraz czÙśÉ robo�
cza wyNonana z wÙJliNa 
VSieNaneJo

VSecMalna Jeometria 
oVtrza oraz XûoĨenie VSi�
rali Sozwala na ûatwe oG�
SrowaGzenie wiórów i ot�
rzymanie JûaGNieM Sowie�
rzcKni materiaûX obrabi�
aneJo

GeGyNowany Go 
obróbNi Grewna� VNleMNi� 
Sûyty 0')� Sûyty wióroweM 
oraz tworzyw VztXcznycK
�39&� Sle[i� � SoG zawiaVy�
zamNi i NlamNi

     EKSPERT RADZI:

)rez trzSieniowy SeûnowÙJliNowy Sowinien SracowaÉ na obrotacK rzÙGX ����� tyV�� 
  w zaleĨnościoG roGzaMX obrabianeJo materiaûX� 

6toVowane wartości SoVXwX Sowinny wynoViÉ oG ���� m/min� w zaleĨności oG śreGnicy narzÙGzia� 
  roGzaMX i JrXbości materiaûX a taNĨe oG ilości oVtrzy�

0oĨliwośÉ wyNonania Irezów z wÙJliNa VSieNaneJo o SoGwyĨVzoneM wytrzymaûości 
  oraz XGarności cKaraNteryzXMÇceM ViÙ ziarnem 8/75$ 1$12 *5$,1�

0oĨliwośÉ SoNrywania czÙści roboczeM Ireza SowûoNami XVzlacKetniaMÇcymi � 
  nS� GiamentowÇ� znacznie zwiÙNVzaMÇcÇ ĨywotnośÉ narzÙGzia�

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP

LS010-0010-0001 �� �� �� �� � poz\t\w 3

LS010-0012-0001 �� �� �� �� � poz\t\w 3

LS010-0016-0001 �� �� ��� �� � poz\t\w 3

LS010-0020-0001 �� �� ��� �� � poz\t\w 3

  o� na zamówienie 
 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www
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zalecane obroty [obr/min]

Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej

na centra obróbcze i wiertarNi wielowrzecionowe
Wiertło z płytką HM
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śreGnica wiertûa [mm]

wiercenie otworów 
SrzelotowycK i nieSrzelo�
towycK w GrewnianycK 
SroɈlacK oNiennycK oraz
GrzwiacK SroGXNowanycK
z Grewna i materiaûów 
GrewnoSocKoGnycK

wiertûo z cKwytem ma�
Vzynowym �ze ściÙciem�
Xûatwia ? VzybNi montaĨ
i GemontaĨ w XcKwycie 
maVzyny

Srzeznaczone Go 
obróbNi materiaûów na 
centracK obróbczycK oraz 
wiertarNacK wielowrze�
cionowycK � otwory SoG 
zawiaVy i NlamNi

     EKSPERT RADZI:

:iertûo z SûytNÇ +0 MeVt narzÙGziem� w Ntórym śmiaûo moĨeVz VerwiVowaÉ naNûaGNÙbz wÙJliNa VSieNaneJo �+0� � 
SûytNÙ +0 oVtrzymy na VSecMalnycK VzliɈerNacK� nie zmieniaMÇc MeGnocześnie śreGnicy narzÙGzia�

.onVtrXNcMa wiertûa ze wzJlÙGX na zaVtoVowanÇ tecKnoloJiÙ w SroGXNcMi� 
  zaSewnia zwiÙNVzonÇ ĨywotnośÉ narzÙGzia nawet Go ����

-eĨeli SotrzebXMeVz wiertûa o VSecMaliVtyczneM NonVtrXNcMi VSirali i nietySowycK SarametracK Noniecznie
 wyśliM zaSytanie� ryVXneN oraz oSiVz MeJo Srzeznaczenie�

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP

LS501-0810-0002 8 �� �� �� 3

LS501-1010-0002 �� �� �� �� 3

LS501-1210-0002 �� �� �� �� 3

LS502-0810-0002 8 �� �� �� L

LS502-1010-0002 �� �� �� �� L

LS502-1210-0002 �� �� �� �� L

LS503-0810-0002 8 �� �� �� 3

LS503-1010-0001 �� �� �� �� 3

LS503-1210-0001 �� �� �� �� 3

LS504-0810-0002 8 �� �� �� L

LS504-1010-0001 �� �� �� �� L

LS504-1210-0001 �� �� �� �� L


 wiÙceM SroGXNtów znaMGzieVz na www

oVtrze wyNonane z wÙ�
JliNa VSieNaneJo� zaś Nor�
SXV wiertûa ze VSecMalneM 
Vtali narzÙGzioweM� Ntóra 
cecKXMe ViÙ wytrzmaûościÇ 
oraz oGSornościÇ 
na SÙNanie
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zalecane obroty [obr/min]

Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej   

na centra obróbcze i wiertarNi wielowrzecionowe
Wiertło puszkowe / maszynowe HM  

śreGnica wiertûa [mm]

wiercenie otworów 
nieSrzelotowycK w Grew�
nianycK SroɈlacK oNien�
nycK oraz GrzwiacK Sro�
GXNowanycK z Grewna 
i materiaûów GrewnoSo�
cKoGnycK

wiertûo z cKwytem 
maVzynowym �ze ściÙ�
ciem� Xûatwia VzybNi 
montaĨ i GemontaĨ 
w XcKwycie maVzyny

oVtrze wyNonane z 
wÙJliNa VSieNaneJo� zaś 
NorSXV wiertûa ze VSecMal�
neM Vtali narzÙGzioweM� Ntó�
ra cecKXMe ViÙ wytrzmaûo�
ściÇ oraz oGSornościÇ 
na SÙNanie

Srzeznaczone Go 
obróbNi �wiercenia� na 
centracK obróbczycK oraz
wiertarNacK wielowrze�
cionowycK 

     EKSPERT RADZI:

0oĨliwośÉ wyNonywania wierteû w róĨnycK tySowymiaracK śreGnicowycK� 

%arGzo Gobrze VSrawGzaMÇ ViÙ SoGczaV Sracy w Grewnie i materiaûacK GrewnoSocKoGnycK� 

0oĨliwośÉ wySroGXNowania wierteû w róĨnycK GûXJościacK caûNowitycK ��� ���� ��� i ��� mm� 

,nde[ &(N$
.$7$/2*2:$

PP PP PP PP

LS550-1510-0003 �� �� �� �� 3

LS550-1510-0004 �� �� �� �� 3

LS550-1510-0005 �� �� �� �� L

LS550-1510-0006 �� �� �� �� L

LS550-2010-0001 �� �� �� �� 3

LS550-2010-0002 �� �� �� �� 3

LS550-2010-0006 �� �� �� �� L

LS550-2010-0003 �� �� �� �� L

LS550-2510-0001 �� �� �� �� 3

LS550-2510-0002 �� �� �� �� 3

LS550-3010-0006 �� �� �� �� 3

LS550-3510-0002 �� �� �� �� 3

  o� na zamówienie 
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zeVtawy Irezów z oVtrzem +66 zalecane VÇ Go obróbNi Grewna liteJo 

zeVtawy Irezów z oVtrzem +0 zalecane VÇ Go obróbNi Grewna liteJo 
NleMoneJo oraz Go obróbNi SroɈli oNiennycK z 39&

1a inGywiGXalne zamówienie Nlientów wyNonXMemy zeVtawy Irezów 
NVztaûtowycK naVaGzanycK Go róĨneJo roGzaMX SroɈli oNiennycK�

=(67$:< )5(=�: '2 2.,(N

)5(=< 352'8.8-(0< : :(56-, = 2675=(0 +66 
/8% +0� : =$/(ħN2Ď&, 2' 52'=$-8 0$7(5,$ú8
6.5$:$N(*2�

=ûóĨ zaSytanie� 2Ierta cenowa na wyNonanie w/w narzÙGzi oraz innycK 
SroGXNtów na zamówienie� Jenerowana MeVt na SoGVtawie ryVXnNX SroɈlX 
SrzeVûaneJo Srzez Nlienta wraz z nanieVionymi wymiarami lXb na SoGVtawie 
JotoweJo elementX obrabianeJo Ganym narzÙGziem 
i GoVtarczoneJo na naVz aGreV�

=eVNanXM NoG 45 i VNontaNtXM ViÙ z naVzym 'yVtrybXtorem =eVNanXM NoG 45 i wyśliM zaSytanie
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