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1.1.1 Pity tarczowe z ptytkami HM
DANE TECHNICZNE 18

PS010 Pity z p{ytkaml HM ) 2%
do cigcia wzdtuznego drewna litego

PS210 Pity z p&ytkaml HM ) 25
do ciecia poprzecznego drewna litego

PS660 Pity z ptytkaml HM ) 2%
do rowkowania drewna litego

PSO15 Pity z p_’cytkaml ‘HM z ogranlczmklem posuwu 2%
do cigcia wzdtuznego drewna litego

PSO016 Pity z ptytkaml HM z wyrzutnikiem wiéra 27
do cigcia drewna litego
Pity z ptytkami HM serii BRYTAN MAX

PS68s do maszyn stolikowych 27

PS015 Plty‘z ptytkaml HM ; 28
do ciecia drewna opatowego na przecinarkach wahadtowych
Pity z ptytkami HM z uzebieniem grupowym

PS050 o . e . . 28
do ciecia wzdtuznego drewna swiezego na pilarkach dwupitowych

‘ Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Standard

PS112 : N . . 29
/dwunozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego
Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Standard

PS122 . . . . 29
/czteronozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego
Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus

PS113 : o . . 30
/dwunozowy/ do cigcia wzdtuznego drewna $wiezego
Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus

PS123 . . . o 30
/czteronozowe/ do cigcia wzdtuznego drewna $wiezego
Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus

PS133 P L . o 31
/szescionozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego
Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Twin

PS124 . . . A 32
/czteronozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego
Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Twin

PS134 P L . o 88
/szescionozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego
Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Slowrun

PS195 . - 33
/czteronozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego
Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus

PS190 . L - . A 34
bez nozy zgarniajacych do cigcia wzdtuznego drewna swiezego

PS099 Pity / frezy z plytkami{HM . 35
do korowania drewna $wiezego

PS390 Pity z ptytkami HM serii LL CUT line 35

PS320 do wycinania wad

PS310 Pity z ptytkami HM serii LL CUT line GA 3%
do cigcia ptyt widrowych (z mozliwoscia ciecia ptyt MDF)

PS312 Pity z ptytkami HM serii LL CUT VH line GA 2%
do ciecia ptyt MDF, HDF, ptyt pilSniowych, mat. drewnopochodnych

PS312 Pity z ptytkami HM serii LL CUT VH Speedline GA 37
do ciecia ptyt na formatyzerkach poziomych do grubosci 25mm
Pita z ptytkami HM serii FINISH CUT VH line

PS362 S . 37
do cigecia drewna suchego twardego i egzotycznego
Pity z ptytkami HM serii LL CUT MM

Ps325 do ciecia listew i elementdéw o matych gabarytach 38
Pity z ptytkami HM serii LL CUT VH line Gt

PS342 ) S 38
do precyzyjnego cigcia tworzyw drewnopochodnych

PS320 Pity z p’cytkaml HM serii LL CUT line GS 39
do ciecia tworzyw drewnopochodnych

PS322 Pity z p’cytkanjl HM serii LL CUT VH line 3GS %0
do ciecia forniru naturalnego
Pity z ptytkami HM serii LL MULTI CUT VH

PS316 S R 40
do cigcia pojedynczego i pakietowego mat. drewnopochodnych
Pity z ptytkami HM serii LL CUT VH line GA

PS312 o - 41
do cigcia tworzyw drewnopochodnych w pakiecie
Podcinak trapezowy z ptytkami HM serii LL CUT VH

PS627 S o 42
do podcinania materiatéw drewnopochodnych
Podcinak sktadany z ptytkami HM serii LL CUT line

PS646 S B 42
do podcinania materiatdw drewnopochodnych

PS601 Plty; ptytkami HM serii MITER 1 -CHIPBOARD- "
do pilarek ukosowych / uko$nic

PS602 Plty; ptytkami HM serii MITER 2 -W00D- m
do pilarek ukosowych / ukognic
Pity z ptytkami HM serii MITER 3 -SPECIAL WOOD&CHIPBOARD-

PS603 ) . 45
do pilarek ukosowych / ukognic

PS662 Pity z ptytkami HM serii ZAG 1 -CHIPBOARD- 50

do zagtebiarek

Pity z ptytkami HM serii ZAG 2 -WOOD-

PS664 do zagtebiarek 50
PS666 Pity z pty;kami HM serii ZAG 3 -SPECIAL- 51
do zagtebiarek
PS668 Pity z pty;kami HM serii ZAG 4 -STANDARD- 51
do zagtebiarek
PS604 Plty; ptytkami HM serii POWER PLUS 1 -CHIPBOARD- 53
do pilarek recznych
PS605 Plty; ptytkami HM serii POWER PLUS 2 -WOOD- 54
do pilarek recznych
PS606 Plty; ptytkami HM serii POWER PLUS 3 -UNIVERSAL- 55
do pilarek recznych
PS407 Pity_z ptytkami HM serii POWER PLUS 4 -BUILD- 55
do pilarek recznych
Pity z ptytkami HM serii AKU 1 -WOOD&CHIPBOARD-
PS674 ] 60
do recznych pilarek akumulatorowych
Pity HSS serii AKU 2 -UNIVERSAL-
FP110 ] 60
do recznych pilarek akumulatorowych
PT250 Pity tarczowg serii AKU 3 -WOO0D- o1
do recznych pilarek akumulatorowych
1.1.2 | Pity tarczowe DIA
DI300 Pity tarczowe DIA b4
DI315 Podcinaki sktadane DIA 65
DI310 S
DI311 Podcinaki stozkowe DIA 65
1.1.3 | Pity tarczowe zwykte
DANE TECHNICZNE 68
Pity tarczowe zwykte LA
PUiie do ciecia wzdtuznego drewna 69
PT140 Pity tarczowe zwykte WA z uzebieniem grupowym 70
do ciecia wzdtuznego drewna na pilarkach dwupitowych
Pity tarczowe zwykte KB
PIIE0) do ciecia poprzecznego drewna n
1.1.4 | Pity taSmowe
PA510 Pity _taéTmowe seri{i BARAKUDA Q 7%
do ciecia drewna $wiezego
PA510 Pity _taémowe seri{i BARAKUDA Premium 7%
do ciecia drewna swiezego
PA410 Pity _taéTmowe seri{i RIRANIA Q 75
do ciecia drewna $wiezego
PA410 Pity tasmowe serii PIRANIA Plus 7%
PA420 do ciecia drewna swiezego
PA310 Pity tasmowe serii ORKA Plus 77
PA320 do ciecia drewna $wiezego
PASOO0 Pity tasmqwg szerokie stelitowane 77
na zamoéwienie
Sciernice borazonowe
0P201 SR 78
do ostrzenia pit tasmowych
PS099 Pity/frezy z ptytkami HM o
do korowania drewna $wiezego
1.1.5 | Pity trakowe
pRito | Y trakowe . 79
do ciecia drewna $wiezego
PR165 Pity .tralkowe steli'sowa_ne 79
do ciecia drewna $wiezego
Pity trakowe
PR na indywidualne zaméwienie Z
1.1.6 | Ptyn GO Cleaner
Tolgg | GO Cteaner . v 80
ptyn do mycia i czyszczenia narzedzi oraz maszyn
1.1.7 | Pierscionki redukcyjne
KX400 Pierscionki redukcyjne 81

NARZEDZIA DO CIECIA - ROWKOWANIA

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pity tarczowe z ptytkami HM

VPOV S

PS010/ GS PS010/ GM PS210/GS PS210/GM PS660 PS015 PS016 PS685

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) miekkie

Drewno suche migkkie

Drewno $wieze (mokre) twarde

> > D> D
> > > >
> > D> D
> > > >
> > > >

Drewno suche twarde

> > > >
> > > D> D>

Drewno zabrudzone (budowlane)

Drewno kominkowe

Drewno egzotyczne

Sklejka

S AN L LA

v

Ptyta 0SB

I
N

Ptyta widrowo-cementowe

Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa

Ptyta laminowana, laminaty

Ptyta widrowa z okleing naturalng

Uveoe

Ptyta warstwowa

Pity tarczowe z ptytkami HM

PS015 PS050 PS112 PS122 PS113 PS123 PS133 PS124

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) migkkie F A A A A A
Drewno suche migkkie A A
Drewno $wieze (mokre) twarde A A A A A
Drewno suche twarde A A A

Drewno zabrudzone (budowlane)

Drewno kominkowe

Drewno egzotyczne

Sklejka

AL L LA

Ptyta 0SB

7
\

Ptyta wiérowo-cementowe

Ptyta MDF, HDF, LDF, pilSniowa

Ptyta laminowana, laminaty

Ptyta widrowa z okleing naturalng

Ptyta warstwowa

AA L 44 4

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
A - narzedzia moga obrabia¢ materiat
- brak trojkacika - narzedzia nie nadajg sie do obrébki danego materiatu

INFORMACJE TECHNICZNE 1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pity tarczowe z ptytkami HM

QU RODODOO

PS134 PS195 PS190 PS099 PS390/PS320 PS310 PS312 PS312
Materiat obrabiany
Drewno $wieze (mokre) miekkie A A A A
Drewno suche migkkie A

Drewno $wieze (mokre) twarde

>
>

Drewno suche twarde

Drewno kominkowe

Drewno egzotyczne

Sklejka

Ptyta 0SB

Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa

Ptyta laminowana, laminaty

Ptyta widrowa z okleing naturalna

Tworzywa sztuczne

Profile z metali niezelaznych

AT A AL LR

Pity tarczowe z ptytkami HM

DOODVOO®

PS603 PS662 PS664 PS666 PS668 PS604 PS605 PS606

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) miekkie

i

Drewno suche migkkie

Drewno $wieze (mokre) twarde

> > > >
> > > >
> > > >
> > > >
> > > >

Drewno suche twarde

Drewno zabrudzone (budowlane)

Drewno kominkowe

>

Drewno egzotyczne

>

Sklejka

Ptyta 0SB

Ptyta widrowo-cementowe

Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa

4
4

> > > >
>

Ptyta laminowana, laminaty

Ptyta widrowa z okleing naturalng

Ptyta warstwowa

Materiaty kompozytowe

4

Tworzywa sztuczne

Profile z metali niezelaznych

AT AR AL RS AR A L L

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
A- narzedzia moga obrabia¢ materiat
- brak trojkacika - narzedzia nie nadajq sie do obrobki danego materiatu

1.1 INFORMACJE TECHNICZNE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




QOOVPDOHDPDORVBO®

PS362 PS325 PS342 PS320 PS322 PS316 PS312 PS627 PS646 PS601 PS602
A
A A A A
A
A A A A A
A
A A A
A A A A A A A A A
A A A A
A A A A A A
A A A A A A
A A A A A A A A A
A
A
Pity tarczowe DIA Pity tarczowe zwykte
PS607 PS674 FP110 PT250 DI300 DI315 DI310 / DI311 PT110 PT140 PT150
A A A A A A A
A A A A
A A A A A A A
A A A A
A
A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A

INFORMACJE TECHNICZNE 1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pity tasmowe

SEE L X<

PA510 PA510 PA410 PA410 PA420  PA310 PA320 PA800 0P201 PS099

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) miekkie L. A A A A A A A

Drewno suche migkkie

Drewno $wieze (mokre) twarde

>
>
>
>
>
>
>

Drewno suche twarde

Drewno zabrudzone (budowlane)

Drewno kominkowe

Drewno egzotyczne

Sklejka

Plyta 0SB

Ptyta wiérowo-cementowe

Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa

Ptyta laminowana, laminaty

Ptyta wiérowa z okleing naturalng

Ptyta warstwowa

Narzedzia

BUVITTTqONT Oy

Pity trakowe Akcesoria

B

— S -

PR110 PR165 PR210 TO100 KX400

Materiat obrabiany

A A A

Drewno $wieze (mokre) migkkie

Drewno suche migkkie

A A A

Drewno $wieze (mokre) twarde

Drewno suche twarde

©
-
W
>
Drewno egzotyczne ‘ A
i

Tworzywa sztuczne

Profile z metali niezelaznych

Narzedzia

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
- narzedzia moga obrabia¢ materiat
- brak tréjkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrébki danego materiatu

1.1 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM




SCHEMAT BUDOWY PItY TARCZOWEJ

Otwor chtodzacy typu ,fasola”

(5]
odprowadzajacy ciepto @

®

(17

I
ZebyzHMo dodatnim kacie o Otwdr wewnetrzny gtéwny
natarcia (pozytyw) (0sadczy) w tolerancji H7 @
I
I
Rowki lub szczeliny
kompensacyjne @

Zeby z HM o nieregularnej
9 podziatce

I

Zeby z HM o ujemnym kacie
e natarcia (negatyw)

Laserowe wyciecia w dysku
obnizajace poziom hatasu @
I

Szczeliny kompensacyjne z otworem
pod kotki z Cu eliminujace drgania pity

® 0

Pierscienie naprezenia dysku

® 6 8 O

Segment z pojedynczym
zebem HM

Uzebienie grupowe
pit tarczowych z HM

Rowki zabierakowe
(zabieraki/wpusty)

Otwory zabierakowe

zebem HM

Segment z podwajnym

Uzebienie pit tarczowych zwyktych
(w tym uzebienie grupowe)

Otwor wielowypustowy

9 miedzyzebem w linii MULTIX
PRO Twin do wielopit

@ N6z zgarniajacy z HM

Uzebienie z HM o wzmocnionej

konstrukgji
I

Uzebienie z HM z wyrzutnikiem
wiora lub ogranicznikiem posuwu

Uzebienie z HM typu PLUS w linii
MULTIX PRO Plus do wielopit

I
N6z wybierajacy z HM
I

Rowki lub szczeliny

kompensacyjne
I

Dodatkowe otwory montazowe

z fazowaniem (np. do rozdrabniaczy)
I

Laserowe wyciecia w dysku

obnizajgce poziom hatasu
I

111 INFORMACJE TECHNICZNE
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Uzebienie z HM z dodatkowym



PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Ksztatt i geometria stosowanych rodzajéw uzebienia ptytek z weglika spiekanego (HM):

Nazwa Rysunek Oznaczenie Nazwa Rysunek Oznaczenie
* *
a o
. Zeby trapezowo - ptaskie
(do dz i'gv’:{z ZStﬁliene o) GM (do profili PVC, AL, mat. GA
< 9 Y drewnopochod.) Y
5° o
Zeby naprzemian skosne GS Zeby skosne GeC
(do ciecia poprzecznego) (do profili stalowych) y
10° L~ 30° : o
Zeby naprzemian skosne 2GS Zeby skosne ‘ 2GC
(do cigcia wzdtuznego) (do profili stalowych) Y
*
Zeby naprzemian o a
. 16-45
mocno skosne 3GS Zeby trapezowe GB
(do ciecia poprzecznego (ogélnobudowlane)
lub wzdtuznego) Y
1]
o 30° ot
Zeby stozkowe ow?:fzitf:iukz:'ltzrcia
(do podcinania materiatow GR P 3 natay Y Gt
(ostra krawedz
drewnopochodnych) N
po cieciu)
H—T
20°, 45°%
Zeby stozkowe Zeby specjalistyczne o
(do podcinania materiatéw 1GR (zmienna geometria GSML
drewnopochodnych) w 4 zebach) Y
1. 2. 3. 4,
a*
Zeby jednostronnie skosne -
- Zeby dwupromieniowe
prawe et (specjalistyczne) Y W2R
(do gtowic)
R-5 *
*
Zeby jednostronnie skosne . a
ow | e we
(do gtowic) pecjalisty y

Info* - podstawowy kat przytozenia O = 15°
- wartos¢ kata natarcia y zalezna jest od przeznaczenia narzedzia

INFORMACJE TECHNICZNE 1.1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




PltY TARCZOWE Z P£YTKAMI HM

Minimalne $rednice tarcz zaciskowych i maksymalne obroty pit z ptytkami HM (DNPDe):

@:t Srednica tarcz zaciskowych Max. obroty pity Zalecane obroty pracy
. min. wg DIN 8083 N (RPM max) N (RPM opt)
20 ‘ 20/30 ‘ 30/60 ‘ 40/60 ‘ 85 60 ‘ 80 ‘ 120 ‘ 140 ‘ 160 ‘ 180 ‘ 200
100 A A 19.100 9.550 + 17.200
125 A A 15.200 7.640 + 13.750
130 A A 14.600 7.340 = 13.200
140 A 13.600 6.820 + 12.300
160 A 12.000 5.970 + 10.750
180 A 10.600 5.300 + 9.550
200 A 9.500 4,770 + 8.600
225 A A 8.500 4,240 = 7.640
250 A A A A 7.600 3.820 + 6.880
280 A A A A 6.800 3.410 = 6.140
300 = 315 A A A A 6.000 + 6.400 3.180 + 5.450
350 + 355 A A A A 5.400 2.730 + 4.850
400 A A A A 4,800 2.380 + 4.300
425 + 450 A A A 4,200 + 4,500 2.250 + 3.820
500 A A A 3.800 1.910 + 3.440
550 A A A A 3.500 1.730 + 3.130
600 + 630 A A A A 3.000 + 3.200 1.590 + 2.730
700 A A 2.700 1.360 + 2.450
800 A A 2.300 1.190 = 2.150
900 A A 2.100 1.060 = 1.910
1000 = 1100 A A 1.700 = 1.900 960 = 1.560

Info: W kolumnie RPM max podano maksymalne obroty pit dla predkoéci skrawania Vs = 100 m/s, a w kolumnie RPM opt optymalne obroty pit.

Optymalne obroty gwarantujace duza wydajno$¢ oraz dtuga zywotnos¢ pity obliczone zostaty z uwzglednieniem parametréw/predkosci skrawania w granicach 50 + 90 m/s oraz majac na uwadze rézne rodzaje/

gatunki/typy cietych materiatéw. Pamietaj: efektywne i wydajne ciecie uzaleznione jest nie tylko od obrotéw pity, predkoéci skrawania dla danego rodzaju materiatu, specyfikacji technicznej maszyny oraz samego
uktadu ciecia danego detalu na maszynie, ale réwniez od wielu innych czynnikéw wystepujacych na danej linii produkcyjnej.
Dlatego jezeli potrzebujesz precyzyjnego doboru narzedzi koniecznie skontaktuj sie z naszym regionalnym Doradcg Technicznym - dane kontaktowe znajdziesz na przedostatniej stronie katalogu.

Zalecane predkosci skrawania w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu:

Materiat

Predko$¢ skrawania [m/s]

drewno migkkie 60 - 100
drewno miekkie mokre 70 -100
drewno twarde 60 - 90
ptyta pilsniowa migkka 60 - 100
ptyta pilsniowa twarda 50 - 80
ptyta widrowa 60 - 80
ptyta MDF 60-80
sklejka 50 - 80
ptyta z duroplastow 15 -50
ptyta z termoplastow 40 - 80
profile z termoplastéw 40 - 80
stopy z Al 20-0

profile ze stopéw z Al 40 - 60
profile stalowe 20-25
ptyta gipsowa 50-0

ptyta mineralna, suporeks 2-10

111
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM “

Wykres obrotéw oraz parametréw skrawania:

obroty pity n [obr/min]

7500 Wykres v-D-n
dla pit zwyktych
7100 i pit z weglikami spiekanymi.
6700 Przyktad:
Pita o $rednicy D = 500mm
6300 v=50m/s
5900 n = 1900 obr/min
T xDxn
5500 T 60000
5100
4700
4300
3900
3500
Szybkos¢
3100 skrawania v
2700 [m/s]
2300
1900 1\
1500
1100
700
300
200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
315 425 630
250 350 $rednica pity D [mm]

INFORMACJE TECHNICZNE

Narzedzia do ciecia - rowkowania

1.1



PltY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM “

Wykres parametréw skrawania:

posuw/zab (mm/zab) P - posuw (m/min)

0,32 0,24 0,16 0,08
0,36 0,28 0,20 0,12 0046 0 0 20 40 60 80 100 120 140

% : A >
n = 1500 Y
1
I
n = 3000 /A e
Z=120
Z=108
n = 4500 Z=96
Z=80
n = 6000 CIETY MATERIAL: ~ POSUW NA ZAB: i
Duroplasty 0,02 + 0,05 Z=60
- Termoplasty 0,05+ 0,08
n = 7500 ’ ’ =
Aluminium 0,05+ 0,12 £= ok
Stopy aluminium 0,03 = 0,08 Z=48
n = 9000 Drewno lite 0,10+ 0,20
Sklejka i ptyta pilsniowa 0,05 = 0,25
Plyty wisrowe HDF 0,03+ 0,08 Z=40
Plyty widrowe MDF 0,03+0,10 Z=36

Ptyty wiérowe laminowane 0,03 + 0,06

9l =12
wZ=1
0€=17
€=17

n = 12000
n = 15000
n = 18000

Dobér mocy silnika do $rednicy pity:

moc silnika - kW

36
34
32
30
28
26
24
22
20
18
16

12
10

o N B~ O
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I ciccie wzdtuzne $rednica pity (D) w mm
I ciccie poprzeczne
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM “

Rysunki otworéw zabierakowych:
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INFORMACJE TECHNICZNE 1.1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




| Pita z ptytkami HM

do ciecia wzdtuznego drewna litego

£ %

a=15°

v=20; E CECHY / KORZYSCI:
» zastosowanie wysokiej jakosci materiatdw oraz nowoczesnej technologii to pewnosc¢

GM wysokiej i powtarzalnej jakosci narzedzi przemystowych
P hartowany i naprezany dysk jest gwarancja wysokiej sztywnosci tarczy
podczas procesdw skrawania
P zastosowana geometria ptytki pozwala uzyskac optymalna jakos¢ obrébki materiatu
przy cieciu wzdtuznym
» w konstrukcji dysku zaprojektowano szczeliny kompensujace wptyw temperatury

pracy na zmiane stanu naprezenia dysku
y_zoo ZASTOSOWANIE:
B » pity z uzebieniem GM (zab prosty) dedykowane sa do ciecia drewna migkkiego

G S i twardego wzdtuz stoi drewna
P ciecie wstepne gtéwnie na przecinarkach stotowych
P pity z uzebieniem GS zalecane sa szczegdlnie do ciecia drewna suchego i / lub twardego
P pity o $rednicy powyzej 600 mm stosowane sa w przecinarkach jedno lub dwutarczowych
P jakos¢ powierzchni cietych - Srednia

a=15°

2
incex (] | pm= | m= | SR oeoners o D mummm
mm mm mm mm itxd,/d, szt
(o] PS010-0150-0001 150 30 32 2,0 18 GM20° = 1 5900855025744
(o] PS010-0160-0001 160 30 32 2,0 18 GM20° - 1 5900855025768
PS010-0180-0001 180 30 2,7 1,6 18 GM20° = 1 5900855025829
PS010-0200-0002 200 30 3,0 1,8 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025850
PS010-0250-0001 250 30 2,7 1,6 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025942
PS010-0250-0002 250 30 32 2,0 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025959
PS010-0250-0005 250 30 2,7 1,6 24 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025980
PS010-0250-0003 250 30 32 2,0 24 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025966
PS010-0250-0009 250 30 30 2,0 30 GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026024
PS010-0300-0007 300 30 2,7 1,6 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026154
PS010-0300-0002 300 30 34 2,2 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026109
PS010-0300-0001 300 30 2,7 1,6 28 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026093
PS010-0300-0011 300 30 32 2,2 30 GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026192
PS010-0315-0001 315 30 2,7 1,6 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026253
PS010-0315-0003 315 30 34 22 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026277
PS010-0315-0002 315 30 2,7 1,6 28 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026260
PS010-0315-0006 315 30 32 25 28 GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026307
PS010-0315-0004 315 30 34 2,2 28 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026284
PS010-0315-0013 315 30 32 2,5 36 GS20° = 1 5900855051026
PS010-0350-0001 350 30 3,6 25 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026369
PS010-0350-0006 350 30 3,6 25 18 GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026413
PS010-0350-0002 350 30 3,6 25 24 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026376
PS010-0350-0007 350 30 3,6 25 24 GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026420
PS010-0350-0010 350 30 3,2 25 32 GS20° - 1 5900855049825
PS010-0350-0003 350 30 3,6 25 32 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026383
PS010-0400-0001 400 30 4,0 28 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026499
PS010-0400-0004 400 30 4,0 28 18 GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026529
PS010-0400-0013 400 30 4,0 2,8 24 GS20° - 1 5900855073189
PS010-0400-0002 400 30 4,0 28 28 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026505
PS010-0400-0003 400 30 4,0 2,8 36 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026512
PS010-0450-0001 450 30 4,0 28 20 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026604
PS010-0450-0008 450 30 4,2 28 28 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855056854
PS010-0450-0002 450 30 4,2 2,8 32 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026611
PS010-0450-0013 450 30 4,0 2,8 36 GS20° - 1 5900855072397
PS010-0500-0001 500 30 4,2 28 24 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026673
PS010-0500-0003 500 30 4,2 2,8 24 GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026697
PS010-0500-0004 500 30 4,2 28 36 GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026703
PS010-0500-0002 500 30 4,2 2,8 44 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026680
PS010-0630-0001 630 30 6,0 4,0 40 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026758
o PS010-0800-0007 800 40 7,0 4,5 40 GM20° - 1 5900855132411

Legenda: il- iloé¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dp - érednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.
INFO: Pity z indexu PS010-0630-0001 oraz PS010-0800-0007 posiadaja fasole,
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| Pita z ptytkami HM

do ciecia poprzecznego drewna litego
~
HM SRS |
e\ Wi R L

CECHY / KORZYSCI:

» odpowiednio dobrana geometria uzebienia oraz ksztatt ptytki GS 10°
(na przemian skosnie)

P zastosowana geometria uzebienia pozwala uzyskac optymalng jakos¢ obrébki podczas

o ciecia drewna w poprzek stoi

Y =10 » dodatkowo pity wyposazono w szczeliny kompensujace wptyw temperatury
pracy na zmiane stanu naprezenia dysku

GS P wigksza ilos¢ zebow w okreslonej srednicy narzedzia wptywa na uzyskanie gtadkich
powierzchni skrawanych materiatow, zwtaszcza dla drewna suchego

ZASTOSOWANIE:

P przeznaczone do ciecia drewna miekkiego i twardego w poprzek stoi drewna

P moga by¢ takze wykorzystywane do ciecia wzdtuznego - szczegélnie przy mniejszej
ilosci zebdw

P ciecie gtdwnie na przecinarkach stotowych

P pity zapewniaja dobra jakos¢ powierzchni cietych

2
e (O == =t R oo A
mm mm mm mm itxd,/d, szt
PS210-0150-0002 150 30 32 2,0 36 = 1 5900855028653
PS210-0160-0005 160 30 2,7 1,6 36 - 1 5900855028769
PS210-0180-0002 180 30 2,7 1,6 30 - 1 5900855028813
PS210-0200-0001 200 30 2,7 1,6 24 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028882
PS210-0200-0007 200 30 3,0 1,8 34 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028943
PS210-0200-0003 200 30 2,7 1,6 A 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028905
PS210-0200-0005 200 30 3,0 1,8 b4 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028929
PS210-0250-0007 250 30 3,2 2,0 30 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029148
PS210-0250-0004 250 30 2,7 1,6 42 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029117
PS210-0250-0001 250 30 32 2,0 42 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029087
PS210-0250-0005 250 30 2,7 1,6 54 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029124
PS210-0250-0008 250 30 3,2 2,0 54 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029155
PS210-0250-0010 250 30 2,7 1,6 72 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029179
PS210-0250-0002 250 30 32 2,0 72 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029094
PS210-0300-0005 300 30 3,4 2,2 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029308
PS210-0300-0001 300 30 3,2 2,2 48 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029261
PS210-0300-0006 300 30 3,4 2,2 52 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029315
PS210-0300-0003 300 30 34 2,2 68 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029285
PS210-0300-0007 300 30 32 2,2 72 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029322
PS210-0300-0002 300 30 3,2 2,2 96 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029278
PS210-0315-0001 315 30 2,7 1,6 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029414
PS210-0315-0002 315 30 34 2,2 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029421
PS210-0315-0003 315 30 34 2,2 52 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029438
PS210-0315-0007 315 30 34 2,2 68 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029476
PS210-0315-0006 315 30 3,2 2,0 96 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029469
PS210-0350-0001 350 30 3,6 25 32 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029513
PS210-0350-0002 350 30 3,6 25 42 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029520
PS210-0350-0024 350 30 3,6 25 54 - 1 5900855098656
PS210-0350-0003 350 30 3,6 2,5 60 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029537
PS210-0350-0005 350 30 3,6 2,5 78 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029551
PS210-0350-0004 350 30 3,2 2,0 108 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029544
PS210-0400-0001 400 30 4,0 28 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029636
PS210-0400-0002 400 30 4,0 28 48 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029643
PS210-0400-0003 400 30 4,0 2,8 68 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029650
PS210-0400-0004 400 30 4,0 2,8 88 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029667
PS210-0450-0001 450 30 4,2 28 54 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029728
PS210-0450-0002 450 30 4,2 28 76 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029735
PS210-0500-0001 500 30 4,2 2,8 44 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029759
PS210-0500-0002 500 30 4,2 28 60 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029766
PS210-0500-0003 500 30 50 3,6 84 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029773
o PS210-0630-0001 630 30 4,2 3,0 60 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029827

Legenda: il- iloé¢ otworéw zabierakowych, d, - érednica otworéw zabierakowych, dp - érednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie,
INFO: Pity z indexu PS210-0630-0001 posiadaja fasole/otwory chtodzace.
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| Pita / frez z ptytkami HM

do rowkowania i wregowania drewna oraz mat. drewnopochodnych

HM

Pa\ §

\B/

CECHY / KORZYSCI:

P zastosowanie wysokiej jakosci materiatéw oraz nowoczesnej technologii to pewnos¢
wysokiej i powtarzalnej jakosci narzedzi przemystowych

» hartowany i naprezany dysk jest gwarancja wysokiej sztywnosci tarczy podczas
proceséw skrawania

» pita / frez uniwersalny umozliwiajacy wykonywanie rowkéw wzdtuz i w poprzek materiatu

» w konstrukcji dysku zaprojektowano szczeliny kompensujace wptyw temperatury
pracy na zmiane stanu naprezenia dysku

ZASTOSOWANIE:
» podcinanie i frezowanie rowkow prostych w drewnie miekkim i twardym
» do wregowania krawedzi
» stosowane na formatyzerkach recznych, pilarkach i frezarkach dolnowrzecionowych

2
s (5] G o - N A
mm mm mm mm szt.
PS660-0100-0007 100 30 4,0 3,0 8 1 5900855237635
PS660-0100-0008 100 30 35 28 8 1 5900855237642
PS660-0100-0009 100 30 5.0 30 8 1 5900855237659
PS660-0100-0010 100 30 6,0 4,1 8 1 5900855237666
PS660-0125-0022 125 30 4,0 3,0 8 1 5900855237673
PS660-0125-0023 125 30 50 4,1 8 1 5900855237680
PS660-0125-0024 125 30 6,0 4,1 8 1 5900855237697
PS660-0125-0025 125 30 7,0 4,1 8 1 5900855237703
PS660-0125-0026 125 30 8,0 4,1 8 1 5900855237710
PS660-0125-0033 125 30 3,0 2,0 12 1 5900855245838
PS660-0125-0027 125 30 4,0 3,0 12 1 5900855237727
PS660-0125-0028 125 30 5.0 4,1 12 1 5900855237734
PS660-0125-0029 125 30 6,0 4,1 12 1 5900855237741
PS660-0125-0030 125 30 7,0 4,1 12 1 5900855237758
PS660-0125-0031 125 30 8,0 4,1 12 1 5900855237765

| Pitaz ptytkami Hi
z ogranicznikiem posuwu do ciecia wzdtuznego drewna litego
HM 4 \
Z

A [y p——

8/ HC |

o
[To]
~
g CECHY / KORZYSCI:
» pity wyposazono w ogranicznik grubosci widra / ogranicznik posuwu
» zastosowany ogranicznik zapobiega przecigzeniu pity podczas pracy
° » w konstrukcji dysku zaprojektowano szczeliny kompensujgce wptyw temperatury
Y=20 pracy na zmiane stanu naprezenia dysku

ZASTOSOWANIE:

» pity przeznaczone do ciecia drewna twardego i miekkiego

» réwniez do ciecia drewna suchego i Swiezego

» zalecane szczegdlnie do cigcia wzdtuznego (wzdtuz stoi drewna)

» stosowane w przecinarkach stotowych i ramieniowych z posuwem recznym

@
=

2
e ©] | G b= md R o(Do A
mm mm mm mm itxd,/d, szt.
PS015-0300-0002 300 30 3,4 2,2 14 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855088954
PS015-0350-0002 350 30 3,6 2,5 16 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026826
PS015-0400-0002 400 30 38 25 18 2x7/42+2 8,5/46+2x10/60 1 5900855026840
o PS015-0450-0003 450 30 4,2 2,8 20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855088961

Legenda: il- iloé¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dp - $rednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie.
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| Pita z ptytkami HM

do ciecia wzdtuz i w poprzek stoi drewna

HM

P\ ¥

\B/

—
g CECHY / KORZYSCI:
P pity wyposazone w wyrzutnik wiora
P wyrzutnik wiéra stanowi jednoczesnie ochrone zeba przed réznymi wtraceniami,
np. luznymi sekami
S » w konstrukcji dysku zaprojektowano szczeliny kompensujace wptyw temperatury
'Y =20 pracy na zmiane stanu naprezenia dysku

ZASTOSOWANIE:

P pity przeznaczone do ciecia drewna twardego i miekkiego

» réwniez do ciecia drewna suchego i $wiezego

> ciecie wzdtuzne i poprzeczne (wzdtuz i w poprzek stoi drewna)

P pity o uniwersalnym zastosowaniu, uzywane gtéwnie w przecinarkach stotowych
do ciecia materiatdw o szerokim zakresie przekrojow

P dobra jakos¢ ciecia obrabianego materiatu

ncex (O} | (o | m= =t N o(Do A9

mm mm mm mm itxd,/d, szt
PS016-0300-0001 300 30 34 2,2 28 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855165716
PS016-0350-0001 350 30 3,6 2,5 32 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855165723
PS016-0400-0001 400 30 4,0 2,8 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855165730

Legenda: il- ilo$¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw.

| Pita z ptytkami HM serii BRYTAN MAX

do maszyn stolikowych

HM "

Pa\ y % Mf‘b
& TP

1/
3 :B CECHY / KORZYSCI:
gw » dysk pity wyciety technika laserowa z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie,

zapewnia wysoka doktadnos¢ wykonania i sztywnos¢ narzedzia podczas pracy
» specjalny gatunek i ksztatt weglika spiekanego oraz konstrukcja zeba gwarantuja
wiekszg zywotnosc i pewnos¢ pracy oraz umozliwiaja wielokrotne ostrzenie
» specjalna wzmocniona konstrukcja zeba potaczona z ogranicznikiem posuwu zapewnia
G B dtuzsza zywotnosé pity
» szeroki zakres typowymiarowy w érednicach od $300 do #450 mm, dostosowany
do wigkszosci pilarek budowlanych na rynku

ZASTOSOWANIE:

» idealna pita 0 uniwersalnym zastosowaniu do prac ogélnobudowlanych prac

» konstrukcja pity umozliwia ciecie drewna i materiatéw drewnopochodnych pokrytych
pozostatosciami zapraw budowlanych

» dedykowana réwniez do ciecia drewna z metalicznymi wtraceniami np. gwozdziami,
zszywkami, etc.

1.2 3.
s (o] (] f— - R A
mm mm mm mm szt.
PS685-0300-0002 300 30 3.2 2,2 24 1 5900855133760
PS685-0350-0001 350 30 3,6 25 28 1 5900855034227
PS685-0400-0001 400 30 4,0 2,8 32 1 5900855034234
PS685-0450-0001 450 30 4,0 2,8 36 1 5900855034241
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| Pita z ptytkami HM

do ciecia drewna opatowego na przecinarkach wahadtowych

HM

P\ §

’ ? »
. R ®
Lo
A
[l
3 .
’ CECHY / KORZYSCI:
¥ zab pity wyposazono w wyrzutnik wiéra / ogranicznik grubosci wiéra
Y =1 ° zastosowany ksztatt zeba zapobiega przeciazeniu pity podczas pracy
dodatkowo pity wyposazono w rowki kompensacyjne
2 G S szczeliny / rowki kompensuja wptyw temperatury pracy na zmiane stanu naprezenia dysku
by >

\AA A

ZASTOSOWANIE:

przeznaczone do ciecia drewna opatowego

stosowane w przecinarkach poprzecznych - wahadtowych

uzywana w gospodarstwach domowych oraz firmach zajmujacych sie handlem
drewnem opatowym

vvyv

2
ndex (o fme w5 O e A N0
mm mm mm mm szt.
PS015-0550-0001 550 30 4,2 3,0 32 W 2GS15° 1 5900855155052
PS015-0600-0001 600 30 4,2 3.2 36 w 2GS15° 1 5900855155069
PS015-0700-0002 700 30 4,2 32 42 W 2GS15° 1 5900855153317
PS015-0750-0001 750 30 4,5 35 46 w 2GS15° 1 5900855065092

| Pita z ptytkami HM z uzebieniem grupowym

do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na pilarkach dwupitowych

A\
-
Y

(W

CECHY / KORZYSCI:

» pity z uzebieniem grupowym (hanibal) umozliwiaja stosowanie wigkszych posuwéw

» odpowiednio dobrana geometria oraz ilos¢ zebdw w grupach zapewnia optymalne
usuwanie widroéw z przestrzeni cietej

» specjalnie zaprojektowane wyciecia w dysku kompensuja wptyw wzrostu temperatury
oraz obciazenia pity podczas pracy

ZASTOSOWANIE:
P przeznaczone do wstepnego rozkroju drewna migkkiego mokrego
» zalecane szczegdlnie do ciecia wzdtuznego (wzdtuz stoi) masywu drewna o duzych
przekrojach
>
>

stosowane w przecinarkach jedno lub dwutarczowych
obrdbka wstepna ktody drewna w przemysle tartacznym

2
e ] (o = om=l R&E eDe A mummmm
mm mm mm mm itxd,/d, szt.

o PS050-0630-0001 630 30 6,0 4,0 8x5 2x10/60 1 5900855026888
o PS050-0700-0003 700 40 62 4,2 8x5 - 1 5900855026888
o PS050-0710-0003 710 40 7,0 4,5 8x5 = 1 5900855132442
PS050-0710-0002 710 50 7,0 4,5 9x3 - 1 5900855132435

o PS050-0800-0001 800 40 6,0 4,0 8x5 - 1 5900855026932
(o] PS050-0800-0022 800 40 8,0 55 9x3 - 1 5900855132459
PS050-0800-0023 800 50 8,0 55 9x3 = 1 5900855132466

o PS050-0900-0010 900 50 8,0 55 9x3 - 1 5900855132473
o PS050-0900-0023 900 70 8,0 5.5 9x3 - 1 5900855132473
o PS050-1000-0007 1000 50 8,0 55 9x3 - 1 5900855132480

Legenda: il- ilo$¢ otworéw zabierakowych d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otwordw, O - na zaméwienie.
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Linia pit MULTIX PRO Standard

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Standard /dwunozowa/

do ciecia wzdtuznego drewna suchego i $wiezego w uktadzie wielopit

HM
Pa\ ¥

L @

CECHY / KORZYSCI:
G M » pity serii MULTIX PRO Standard wyposazone sg w dysk gwarantujacy duzg sztywnos¢
w trudnych warunkach pracy, charakterystycznych dla wysokowydajnych wielopit
» usytuowane w dysku pity noze zgarniajace umozliwiaja szybkie usuwanie widrow

IYe) » zastosowanie nowego gatunku weglika spiekanego o bardzo duzej udarnosci, pozwala

~ wydajnie eksploatowac pity zaréwno w porze letniej, jak i zimowej

3 P wybdr typowymiaru z wigksza liczba (24) zebdw pozwala na obrdbke drewna twardego suchego

P uktad 4 zabierakdw pozwala na utozenie pit na wale z lepszym rozktadem masy catego

zespotu tnacego

v=20;

Y=2Q) ZASTOSOWANIE:
» przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna swiezego miekkiego i twardego
2G s na wielopitach jedno lub dwuwatowych

» pity MULTIX PRO Standard o ilosci zebdw 24 moga by¢ réwniez stosowane
do ciecia suchego drewna miekkiego jak i twardego

» gtdwnie do wysokiej klasy wielopit rozcinajacych odpowiednio przygotowane drewno,
podawane z pryzmy

» jednym z warunkéw prawidtowej pracy pit jest zastosowanie odpowiedniego odciagu
widrow dysponujacego m.in. wysokowydajna moca ssaca

] 12 3.
incex (o | pm= | m SEE cemes S A M
mm mm mm mm il(axh) szt
(o] PS112-0250-0001 250 80 32 2,0 18+2 GM20 4(20x6) 1 5900855200271
PS112-0250-0002 250 70 32 2,0 24+2 2GS20 4(20x6) 1 5900855200288
o PS112-0250-0003 250 80 32 2,0 24+2 2GS20 4(20x6) 1 5900855200295
PS112-0250-0004 250 70 32 2,0 18+2 GM20 4(20x6) 1 5900855200509
o PS112-0300-0001 300 70 32 2,2 18+2 GM20 4(20x6) 1 5900855200301
PS112-0300-0002 300 80 32 2,2 18+2 GM20 4(20x6) 1 5900855200318
PS112-0300-0003 300 70 32 22 24+2 2GS20 4(20x6) 1 5900855200325
o PS112-0300-0004 300 80 32 2,2 24+2 2GS20 4(20x6) 1 5900855200332
Legenda: il - ilo$¢ rowkéw zabierakowych, a - szerokos¢ rowka, h - wysokosé rowka, O - na zaméwienie. Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Standard /czteronozowa/

do ciecia wzdtuznego drewna suchego i $wiezego w uktadzie wielopit

HM

MEC

15

QE

=20y
— 2GS

i)

it

3

v=20;
- GM
12 3.
e @] (o | = wmd SR e S A mummm
42...
mm mm mm mm il(axh) szt
PS122-0300-0001 300 80 32 2,2 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200349
PS122-0300-0002 300 70 32 2,2 24+4 2GS20° 4(20x6) 1 5900855200356
PS122-0300-0003 300 70 3,6 2,5 18+4 26S20° 4(20x6) 1 5900855200363
PS122-0300-0004 300 80 32 22 24+4 26S20° 4(20x6) 1 5900855200370
PS122-0315-0001 315 70 3,6 2,5 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200387
PS122-0315-0002 315 80 3,6 2,5 24+4 26S20° 4(20x6) 1 5900855200394
PS122-0350-0001 350 70 3,6 2,5 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200400
PS122-0350-0002 350 80 3,6 2,5 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200417
PS122-0350-0003 350 70 3,6 2,5 24+4 2GS20° £4(20x6) 1 5900855200424
PS122-0350-0004 350 80 3,6 2,5 24+4 2GS20° £4(20x6) 1 5900855200431
PS122-0400-0001 400 70 3,6 2,5 24+4 2GS20° £4(20x6) 1 5900855200448
o PS122-0450-0001 450 70 4,4 3.2 24+4 26S20° 4(20x6) 1 5900855200455
Legenda: il - ilo$¢ rowkéw zabierakowych, a - szerokos¢ rowka, h - wysokoéé rowka, Q - na zaméwienie. Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo¢ szt. do zaméwienia.
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Linia pit MULTIX PRO Plus

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus /dwunozowa/

do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na wielopitach z duzym posuwem

°
wn
|

o=1

» 2GS - na zamodwienie

b

lel
v=20; E
GM

5\ 1
2GS

HM

/\‘ MEC

\B/

CECHY / KORZYSCI:
» pity serii MULTIX PRO Plus wyposazone w dysk gwarantujacy duza sztywnos¢
w trudnych warunkach pracy, charakterystycznych dla wysokowydajnych wielopit
» typ uzebienia PLUS o specjalnej konstrukcji umozliwia prace na wys. parametrach ciecia
» odpowiednio usytuowane w dysku pity noze zgarniajace umozliwiaja szybkie usuwanie
widréw z przestrzeni cietej
» specjalny ksztatt wrebu umozliwia stosowanie wigkszych posuwow
» zastosowanie nowego gatunku weglika spiekanego o bardzo duzej udarnosci,
pozwala wydajnie eksploatowac pity zaréwno w porze letniej, jak | zimowej
» nowa technologia obrobki cieplnej dysku znaczaco zwiekszyta sztywnos¢ pity podczas
pracy przy duzych obcigzeniach

ZASTOSOWANIE:

» pity przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego miekkiego i twardego
na wielopitach jedno lub dwuwatowych

P pity o uzebieniu typu PLUS sa szczegolnie zalecane do ciecia drewna $wiezego miekkiego

» gtéwnie do trakéw wielopitowych, z mniejszymi wymaganiami odnosnie stanu
obrabianego materiatu i odciagu wiorow

» jednym z warunkow prawidtowej pracy pit jest zastosowanie odpowiedniego odciagu
wiéréw dysponujacego m.in. wysokowydajna moca ssaca

» zastosowany uktad 4 zabierakéw pozwala na uozenie pit na wale z lepszym rozktadem
masy catego zespotu tnacego

12 3.
index (o] (o | jm= md SEE s | S ) I
mm mm mm mm il(axh) szt
PS113-0250-0001 250 70 3,2 2,0 12+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200462
PS113-0250-0002 250 80 32 2,0 12+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200479
PS113-0250-0003 250 70 3,2 2,0 16+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200486
PS113-0250-0004 250 80 32 2,0 16+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200493
PS113-0300-0001 300 70 3,6 2,2 18+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200516
PS113-0300-0002 300 80 3,6 2,2 8+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200523
Legenda: il - ilo$¢ rowkéw zabierakowych, a - szeroko$¢ rowka, h - wysoko$¢ rowka, O - na zaméwienie.

Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zamowienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa — wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zamowienia.

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus /czteronozowa/

do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na wielopitach z duzym posuwem

a=15°

i =20
2GS

72w
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y=200 Q
GM
(o] fme | md SER S A
Index Geometria
mm mm mm mm il(axh) szt
PS123-0300-0001 300 70 3,6 2,2 14+4 GM20° £4(20x6) 1 5900855200585
PS123-0300-0002 300 70 36 2,2 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200592
PS123-0300-0003 300 80 3,6 2,2 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200608
o PS123-0300-0004 300 30 3,6 2,2 18+4 GM20° - 1 5900855200615
(o] PS123-0315-0001 315 70 36 22 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200622
(o] PS123-0315-0002 315 80 3,6 2,2 14+4 GM20° £4(20x6) 1 5900855200639
(o] PS123-0315-0003 315 80 3,6 22 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200646
PS123-0350-0001 350 70 3,8 2,5 14+4 GM20° £4(20x6) 1 5900855200653
PS123-0350-0002 350 80 38 2,5 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200660
PS123-0350-0003 350 70 38 2,5 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200677
» cd. nastr. 31
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mm mm mm mm il(axh) szt
PS123-0350-0004 350 80 38 2,5 18+4 GM20° 4(20%6) 1 5900855200684
PS123-0350-0005 350 30 38 25 18+4 GM20° - 1 5900855200691
PS123-0350-0006 350 70 3,8 25 20+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200707
o PS123-0350-0007 350 80 38 2,5 20+4 GM20° 4(20%6) 1 5900855200714
o PS123-0400-0001 400 60 44 3,0 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200721
o PS123-0400-0002 400 70 44 3,0 14+4 GM20° 4(20%6) 1 5900855200738
o PS123-0400-0003 400 60 4b 3,0 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200745
PS123-0400-0004 400 70 44 3,0 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200752
o PS123-0420-0001 420 80 4b 32 14+4 2GS20° 4(20x6) 1 5900855200769
o PS123-0425-0001 425 70 44 3.2 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200776
o PS123-0450-0001 450 60 4,6 32 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200783
o PS123-0450-0002 450 70 4,6 3.2 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200790
o PS123-0450-0003 450 60 4,6 32 18+4 GM20° 4(20%6) 1 5900855200806
PS123-0450-0004 450 70 4,6 3,2 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200813
o PS123-0500-0001 500 70 5,0 34 14+4 GM20° 4(20%6) 1 5900855200820
PS123-0500-0002 500 60 5.0 34 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200837

Legenda: a - szeroko$¢ rowka, h - wysokos¢ rowka, Q - na zaméwienie.
Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus /szeécionozowa/

do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na wielopitach z duzym posuwem
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Ind G tri
ndex ) S\{:}_’\ eometria
mm mm mm mm il(axh) szt
(o] PS133-0450-0001 450 70 4,8 32 18+6 GM20 4(20x6) 1 5900855200530
(o] PS133-0500-0002 500 70 5,0 3,4 18+6 GM20 4(20x6) 1 5900855200554
PS133-0500-0003 500 70 6,0 4,5 18+6 2GS20 4(21x6) 1 5900855200561
PS133-0630-0001 630 70 6,0 37 18+6 GM20 4(20x6) 1 5900855200578
Legenda: il - ilo$¢ rowkéw zabierakowych, a - szeroko$¢ rowka, h - wysokos¢é rowka, Q - na zaméwienie.

Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zamowienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa — wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zamowienia.
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Linia pit MULTIX PRO Twin

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Twin /czteronozowa/

do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na wielopitach i trakach tarczowych

0

HM

P\ §

\B/

CECHY / KORZYSCI:

» uzebienie, z tzw. ,miedzy zebem", poprawia warunki skrawania oraz chroni zab tnacy

» technologia obrdbki cieplnej dysku zwiekszyta sztywnos¢ pity podczas pracy przy duzych
obcigzeniach

P zastosowanie nowego gatunku weglika spiekanego o bardzo duzej udarnosci, pozwala
wydajnie eksploatowac pity zaréwno w porze letniej, jak i zimowej

» weglik spiekany (2GS) sprawia, ze pity doskonale radza sobie z cigciem drewna $wiezego
miekkiego oraz twardego, nawet w najtrudniejszych warunkach pracy na wielopitach

ZGS » 4 noze zgarniajace HM chronig dysk pity oraz usuwayja ciety urobek (widry, soki i zywice)

P uktad 4 zabierakéw pozwala na utozenie pit na wale z lepszym rozktadem masy catego

Zespotu tngcego

Y=20)

1
;:. ; a=15°

ZASTOSOWANIE:

» pity MULTIX PRO Twin dedykowane do pracy w trudnych warunkach
» praca na wielopitach i trakach wielopitowych w uktadzie zespotowym
- jedno lub dwuwatowym
> ciecie wzdkuzne drewna $wiezego miekkiego oraz twardego (iglastego i lisciastego)
» szerokie spektrum zastosowania - mozliwosc ciecia drewna z wieksza iloscia sekédw,
nieokorowanego, zmrozonego, zapiaszczonego, jak i drewna posiadajacego rézne
wirgcenia w swojej strukturze
» zastosowanie odciggu widréw wptywa na poprawe warunkow obrébezych,
atym samym na zwieksza zywotnos¢ pi rozktadem masy catego zespotu tnacego

12 3.
index O] | (@ = wm=d SRR e S A mMummmm
mm mm mm mm il(axh) szt
PS124-0300-0001 300 70 3,6 2,2 14HM+12z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855200974
[e] PS124-0300-0002 300 70 3,6 2,2 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855200981
PS124-0300-0003 300 80 36 2,2 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855200998
o PS124-0300-0004 300 30 3,6 2,2 18HM+16z+4n 2GS20 - 1 5900855201001
o PS124-0315-0001 315 80 3,6 2,2 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201018
o PS124-0315-0002 315 70 3,6 2,2 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201025
PS124-0350-0001 350 70 38 25 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201032
PS124-0350-0002 350 80 3,8 25 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201049
(o] PS124-0350-0003 350 30 3,8 2,5 18HM+16z+4n 2GS20 = 1 5900855201056
PS124-0350-0004 350 70 3,8 25 20HM+18z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201063
[e] PS124-0350-0005 350 80 38 25 20HM+18z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201070
o PS124-0400-0001 400 60 44 3,0 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201087
PS124-0400-0002 400 70 4,4 3,0 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201094
PS124-0400-0003 400 80 4,4 3,0 18HM+16z+4n 2GS20 £4(20x6) 1 5900855201100
PS124-0450-0002 450 70 4,6 3,2 18HM+16z+4n 2GS20 £4(20x6) 1 5900855201124
o PS124-0500-0001 500 60 5.0 34 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201131
Legenda: il - iloé¢ rowkéw zabierakowych, a - szeroko$¢ rowka, h - wysokos¢ rowka, O - na zaméwienie.

Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa — wymagana minimalna iloé¢ szt. do zaméwienia.
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I Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Twin /szescionozowa/

do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na wielopitach i trakach tarczowych

15°

o

>\ HH
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1.2 3.
e O] | (@ | pm= m= SEE e S A mummmm
mm mm mm mm il(axh) szt
PS134-0450-0001 450 70 48 32 18HM+16z+6n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201148
PS134-0500-0001 500 60 50 34 18HM+16z+6n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201155
PS134-0500-0002 500 70 5,0 34 18HM+16z+6n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201162
PS134-0500-0003 500 70 6,0 4,1 18HM+16z+6n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201179
PS134-0630-0001 630 70 6,0 37 18HM+16z+6n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201186
PS134-0630-0005 630 70 62 4,1 18HM+16z+6n 2GS20 4(20x6) 1 5900855225052

Legenda: il - ilo$¢ rowkéw zabierakowych, a - szeroko$c rowka, h - wysokosé rowka, Q - na zaméwienie.
Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zamowienia.

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Slowrun /czteronozowa/

do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego w uktadzie wielopit
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R CECHY / KORZYSCI:
'Y=20 pity serii MULTIX PRO Slowrun wyposazone sa w uktad “miedzy zeba"
uktad miedzy zeba to ochrona duzej przestrzeni pomiedzy weglikami tnacymi HM
GM - stanowi on réwniez role wyrzutnika
o
n
-~

vy

optymalne warunki pracy przy niskich parametrach obrébczych

otwory w dysku pity oprdcz roli wspomagajacej usuwanie wiora zapewniaja bardzo
dobre chtodzenie pity, co gwarantuje dtugs i stabilng prace

P zastosowanie nowego gatunku weglika spiekanego o bardzo duzej udarnosci,

3 pozwala wydajnie eksploatowac pity zaréwno w porze letniej, jak i zimowej

vy

ZASTOSOWANIE:

pity przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na wielopitach

jedno lub dwuwatowych przy matych parametrach obrébczych

posuw nie przekraczajacy 10 m/min, jednym z warunkéw prawidtowej pracy pit jest
2GS réwniez zastosowanie odpowiedniego odciagu widréw dysponujacego m.in. wydajna
moca ss3ca

szczegodlnie zalecane do ciecia drewna $wiezego miekkiego

zastosowany uktad 4 zabierakéw pozwala na utozenie pit na wale z lepszym rozktadem
masy catego zespotu tnacego

mozliwos¢ wykonania na zaméwienie pit serii MULTIX PRO Slowrun o geometrii zeba
z weglika spiekanego 2GS20
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» 2GS - na zamowienie
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mm mm mm mm il(axh) szt
PS195-0300-0011 300 70 3,6 2,2 10+4 GM20 £4(20x6) 1 5900855182041
PS195-0300-0012 300 80 3,6 2,2 10+4 GM20 £4(20x6) 1 5900855182058
PS195-0350-0009 350 70 38 25 10+4 GM20 £4(20x6) 1 5900855182065
PS195-0350-0010 350 80 338 2,5 10+4 GM20 £4(20x6) 1 5900855182072
PS195-0400-0002 400 70 44 3,0 12+4 GM20 £4(20x6) 1 5900855182089
PS195-0400-0003 400 80 4,4 3,0 12+4 GM20 £4(20x6) 1 5900855182096
PS195-0450-0002 450 70 4,6 32 14+4 GM20 £4(20x6) 1 5900855182102
Legenda: il - ilo$¢ rowkéw zabierakowych, a - szeroko$é¢ rowka, h - wysokos¢ rowka, O - na zaméwienie.

Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.
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| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus

bez nozy zgarniajacych do cigcia wzdtuznego drewna $wiezego wtéknistego

CECHY / KORZYSCI:
Y=20° » pity typu MULTIX PRO Plus bez nozy zgarniajacych posiadaja klasyczna konstrukcje
pit serii MULTIX PRO Plus
G M » otwory w dysku pity, oprocz roli wspomagajacej usuwanie widra, zapewniaja bardzo
dabre chtodzenie pity co gwarantuje dtuga i stabilna prace
» pity o wiekszych rzazach i odsadzeniach ptytek HM wzgledem dysku pity
» zastosowanie nowego gatunku weglika spiekanego o bardzo duzej udarnosci,
pozwala wydajnie eksploatowac pity zaréwno w porze letniej, jak i zimowej

» zastosowany uktad 4 zabierakow pozwala na utozenie pit na wale z lepszym rozktadem
masy catego zespotu tnacego

» mozliwos¢ wykonania na zamowienie pit serii MULTIX PRO Plus bez nozy o geometrii zeba
z weglika spiekanego 2GS20

2GS ZASTOSOWANIE:

zalecane do obrébki drewna wtoknistego, m.in.: topola, osika

pity przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego miekkiego i twardego

na wielopitach jedno lub dwuwatowych przy $rednich parametrach obrébczych

» pity o uzebieniu typu PLUS s3 szczegdlnie zalecane do ciecia drewna $wiezego migkkiego
» stosowane réwniez w maszynach typu: obrzynarka

» posuw w ukkadzie wielopit nie powinien przekracza¢ 10 m/min

» jednym z warunkéw prawidtowej pracy pit jest zastosowanie odpowiedniego odciggu
widréw dysponujgcego m.in. wysokowydajna moca ssaca

»
» 2GS - na zamowienie >

§ 12 3.
it (o3 jm= me SR o o@e  w | E) mummmm
mm mm mm mm itxd,/d, szt
o PS190-0250-0014 250 50 36 2,2 12+2bn GM20 - PLUS 1 5900855133203
o PS190-0250-0015 250 70 3,6 2,2 12+2bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133210
o PS190-0260-0008 260 80 3,6 2,2 14+4bn GM20 4(12x4) PLUS 1 5900855133227
o PS190-0260-0009 260 70 2,8 1,6 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133234
o PS190-0300-0007 300 50 3,6 2,2 14+4bn GM20 = PLUS 1 5900855070249
o PS190-0300-0014 300 60 3,6 2,2 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133241
o PS190-0300-0015 300 70 3,6 2,2 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133258
(o} PS190-0300-0016 300 80 3,6 2,2 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133265
o PS190-0300-0017 300 70 4,2 2,8 16+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133272
o PS190-0315-0007 315 30 3.6 22 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855133289
o PS190-0315-0008 315 50 36 2,2 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855133296
o PS190-0315-0010 315 70 3,6 2,2 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133319
o} PS190-0325-0001 325 70 47 2,8 14+4bn GM20 = PLUS 1 5900855211024
o PS190-0350-0016 350 30 4,0 2,5 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855080088
o PS190-0350-0031 350 60 4,0 25 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133326
o PS190-0350-0032 350 70 4,0 2,5 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133333
o PS190-0350-0033 350 60 46 3,0 14+4bn GM20 PLUS 1 5900855133340
o PS190-0400-0016 400 50 4,6 2,8 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855133357
o PS190-0400-0017 400 60 4,6 2,8 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133364
o PS190-0400-0018 400 70 46 28 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855133371
o PS190-0425-0008 425 50 4,6 2,8 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855133388
o PS190-0425-0006 425 60 46 2,8 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855098601
o PS190-0425-0009 425 70 4,6 2,8 14+4bn GM20 = PLUS 1 5900855133395
o PS190-0450-0019 450 50 52 3,0 14+6bn GM20 - PLUS 1 5900855133401
o PS190-0450-0020 450 60 5.2 3,0 14+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133418
o PS190-0450-0021 450 70 5,2 3,0 14+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133425
o PS190-0500-0013 500 60 52 3,0 16+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133432
o} PS190-0500-0014 500 70 52 3,0 16+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133449
o PS190-0630-0002 630 70 6,5 3,8 18+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133456

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.
Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa — wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.

111 PILY TARCZOWE Z PtYTKAMI HM

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Pita / frez z ptytkami HM

do korowania drewna $wiezego

HM
o\ ¥

\B/

CECHY / KORZYSCI:

» pity / frezy o charakterystycznym wrebie i specjalnie zaprojektowanym osadzeniu
weglika HM zapobiegajacym ukruszeniu i wytamaniu ptytek HM

P specjalna i szeroka ptytka HM umozliwia bezproblemowe usuwanie kory
i zanieczyszczen

ZASTOSOWANIE:

» pity stosowane w procesie korowania drewna tartacznego / $wiezego
na trakach tasmowych

e (O Pm= med SR s S o@e () mummmmm

mm mm mm mm il(axh) itxd,/d, szt
o PS099-0150-0001 150 40 8,0 4,0 10 GM-15° - 8x6/62 1 5900855254267
o PS099-0180-0001 180 25,4 8,0 4,0 9 GM-17° 1(6x4) - 1 5900855254250

Legenda: il- ilo$¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otwordw, il - ilos¢ rowkéw zabierakowych, a - szerokosc rowka, h - wysokosc rowka, O - na zaméwienie.

| Pita z ptytkami HM serii LL CUT line

do wycinania wad w drewnie

HM

\B/ 4]

CECHY / KORZYSCI:

» specjalna geometria ptytki 3GS oraz 3GE (ze skosami) pozwala na szybkie cigcie
i zapewnia dtuga zywotnos¢ narzedzia

» proces ostrzenia weglikow spiekanych realizowany na sterowanych numerycznie
maszynach ostrzacych, zapewnia duze mozliwosci w ksztattowaniu geometrii zeba
oraz wysoka gtadko$¢ ostrzonych powierzchni

» dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia - stabilny proces
skrawania i wyzsza jakos¢ przecinanych powierzchni

38° 45°
ZASTOSOWANIE:
> ciecie poprzeczne drewna litego przy wycinaniu wad materiatowych (m.in. sekow)
metoda uderzeniowa

3 G E » pita dedykowana do specjalistycznych maszyn (wycinarce wad / optymalizerce)
P ciecie na bardzo duzych posuwach
P uzebienie specjalne 3GE o zwiekszonej odpornosci na ukruszenia w przypadku
cigcia wad w drewnie

Sl

2
wo ()] (o = o] SR e e@e A mummm
mm mm mm mm itxd,/d, szt.
o PS320-0450-0007 450 30 4,8 35 136 3GS10° 2x15/63 1 5900855031127
o PS320-0500-0008 500 30 4,8 35 144 3GS5° 2x14,5/63 1 5900855066310
PS390-0450-0008 450 30 4,8 89 136 3GE10° 2x15/63 1 5900855216791
PS390-0500-0003 500 30 4,8 35 144 3GE5° 2x14,5/63 1 5900855216784

Legenda: il- iloé¢ otwordw zabierakowych, d, - érednica otworéw zabierakowych, dp - érednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie.
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| Pita z ptytkami HM serii LL CUT line GA

do cigecia ptyt widrowych (z mozliwoécia cigcia ptyt MDF)

Ax O
\B/

CECHY / KORZYSCI:

» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardogci 2.100 HV to dtuzszazywotnos¢ -
wiecej przecietych m.b. ptyty miedzy ostrzeniami

» dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie cigcia

» precyzyjnie wykonany korpus pity z nowym wyciszeniem obniza poziom hatasu i zapewnia dtuzsza
Zywotno$¢ narzedzia - nowy stabilny i cichy dysk pity

» zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszaja odpornos¢ dysku na wypaczenie pity
pod wptywem temperatury oraz obciazenia

» wysoka gtadkos¢ twardych weglikéw to dtuzsza zywotno$¢ pomiedzy ostrzeniami;
ostrzarki CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej $ciernicy i parametrow jej pracy

1B ZASTOSOWANIE:

o

Xp)
Al

é "ﬁ‘_ » do ciecia materiatéw drewnopochodnych takich jak: ptyta wiérowa, laminat, MDF, HDF
45° P pita o duzej sztywnosci dysku i stabilnej pracy - czynniki te pozwalaja otrzymac bardzo wysoka
jakos$¢ powierzchni na krawedziach ptyty
» ciecie ptyt na formatyzerkach pionowych i poziomych - pojedynczo lub w pakiecie do grubosci
Y -1 OO 3x18mm=54mm
- P pity wspétpracuija z pita podcinajaca (podcinaczem)

2
e ()] (S e omd S O eDe A mummmm
mm mm mm mm itxd,/d, szt.
[e] PS310-0216-0003 216 30 3,2 2,2 72 L o 1 5900855057080
PS310-0250-0001 250 30 32 2,2 80 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029957
o PS310-0250-0002 250 30 32 2,2 80 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029964
PS310-0300-0003 300 30 32 2,2 72 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030014
o PS310-0300-0001 300 30 3,2 2,2 96 = 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029995
PS310-0300-0002 300 30 32 2,2 96 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030007
PS310-0315-0002 315 30 32 2,2 96 L 2x10/60 1 5900855030113
PS310-0350-0002 350 30 3,2 2,2 108 L 2x10/60 1 5900855030182

Legenda: il- ilo¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.

| Pita z ptytkami HM serii LL CUT VH line GA
do ciecia ptyt MDF, HDF, ptyt pil$niowych,

materiatow drewnopochodnych jednorodnych
p ych | y HM éi@ /4/ P
Pa\ y

\B/

CECHY / KORZYSCI:

» SUPER TWARDY weglik spiekany wykonany z nanoziaren (NANOGRAIN) o twardosci 2.250 HV
to dtuzsza zywotnos¢ - wiecej przecietych m.b. ptyty pomiedzy ostrzeniami

» seria 0 nowej geometrii ostrza ptytki HM 5°GA (zab trapezowo-ptaski) zdecydowanie wptywa
na lepsza charakterystyke pracy tarczy w trakcie ciecia

P wysoka gtadkos¢ twardych weglikow to dtuzsza zywotno$¢ pomiedzy ostrzeniami - ostrzarka CNC
z zastosowaniem specjalnie dobranej $ciernicy | parametréw jej pracy

P precyzyjnie wykonany korpus pity z nowym wyciszeniem obniza poziom hatasu i zapewnia dtuzszg
zywotnos¢ narzedzia - nowy stabilny i cichy dysk pity

P zaprojektowane rowki kompensacyjne zwigkszajg odpornos¢ dysku na wypaczenie pity pod wptywem
temperatury oraz obciazenia

P dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie cigcia - stabilny proces skrawania i wyzsza
jakos¢ przecinanych powierzchni

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia mat.drewnopochodnych, takich jak: ptyta wiérowa, laminat, MDF i HDF

» perfekeyjne krawedzie po obrébce - pita dla najbardziej wymagajacych uzytkownikow

P seria 0 nowej geometrii ostrza ptytki HM istotnie wptywa na lepsza charakterystyke pracy

» szczegdlnie zalecana podczas przecinania réznych typéw / gatunkéw mat.drewnopochodnych
na maszynie / pilarce

P ciecie ptyt na formatyzerkach pionowych i poziomych - pojedynczo lub w pakiecie
do grubosci 3x18mm=54mm

> pity wspotpracuja z pita podcinajaca (podcinaczem)

e oy = m=f 58K O o oDe A mummm

mm mm mm mm itxd,/d, szt
PS312-0250-0002 250 30 32 2,2 80 L GA10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855093149
PS312-0300-0003 300 30 32 2,2 96 L GAS° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855178754
PS312-0350-0002 350 30 32 2,2 108 L GA10° 2x10/60 1 5900855093156

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dP - érednica podziatowa otworéw.
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| Pita z ptytkami HM serii LL CUT Speedline GA

do ciecia ptyt na formatyzerkach poziomych do grubosci 25mm

CECHY / KORZYSCI:

» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2.100 HV to dtuzsza zywotnos¢

» nowy ksztatt ptytki HM korzystnie wptywa na warunki skrawania, m.in. poprzez ptynniejszy
i szybszy proces odprowadzania wiéréw z przestrzeni miedzy zebnych

» dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia - stabilny proces skrawania
i wyzsza jakos¢ przecinanych powierzchni

P precyzyjnie wykonany korpus pity z nowym wyciszeniem obniza poziom hatasu
i zapewnia dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia - nowy stabilny i cichy dysk pity

» zaprojektowane rowki kompensacyjne zwigkszaja odpornos¢ dysku na wypaczenie pity
pod wptywem temperatury oraz obciazenia

» wysoka gtadkos¢ twardych weglikow to dtuzsza zywotnos$¢ pomiedzy ostrzeniami ;

° ostrzarki CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej Sciernicy i parametrow jej pracy

Te} P seria 0 agresywnej geometrii ostrza ptytki HM 15°GA (zab trapezowo ptaski)

3

A /3B
- ZASTOSOWANIE:
» do ciecia ptyt MDF, HDF, ptyt pil$niowych, materiatow jednorodnych
P zalecana rowniez do cigcia listew meblowych, przy duzej wydajnosci (ilos¢ cietych
1 50 metréw / iloé¢ ostrzen) i z wysoka jakodcig krawedzi przecinanych
y = P ciecie ptyt do grubosci 25mm na formatyzerkach poziomych i pionowych
GA P pity moga wspdtpracowac z pitg podcinajaca (podcinaczem)

» polecana szczegolnie do rozkroju bardzo cienkich materiatdw np. listew meblowych,
przypodtogowych, lamelowania mat. drewnopochodnych
» przeznaczona réwniez do ciecia kompozytow oraz ptyt z wkdknami

index )] (o == m=d S O oPDeo A9 i

mm mm mm mm itxd,/d szt
PS312-0300-0017 300 30 3,2 2,2 100 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855145015

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d,= $rednica podziatowa otworéw.

| Pita z ptytkami HM serii FINISH CUT VH line

do ciecia drewna suchego twardego i egzotycznego

NEW HM
e\ ¥

612 \B/

CECHY / KORZYSCI:

» idealna powierzchnia po cieciu, niezaleznie od grubosci przecinanego materiatu

» bardzo mate opory skrawania to lekkos¢, wygoda i pewnosé prowadzenia pity w procesie ciecia
» uniwersalnos¢ zastosowar przy jednoczesnie mniejszym poborze mocy

» idealna powierzchnia cigcia wzdtuznego podczas obrébki materiatéw obtogowanych

>

>

>

oraz pokrytychokleing naturalng

wykonane w technologii pit przemystowych, gdzie odchytki od wymiaréw nominalnych sa
zawezone do setnych czesci mm; otwor wewnetrzny narzedzia o wysokiej jakosci i tolerancji H7
zastosowany SUPER TWARDY weglik spiekany typu NANOGRAIN o twardosci ponad 2250 HV
gwarantuje jeszcze dtuzsza satysfakcje z efektéw pracy pity pomiedzy kolejnymi ostrzeniami

uzyta do produkcji stal niemiecka gwarantuje powtarzalnos¢ i wysokie parametry dysku pity,

co wptywa na stabilnos¢ tarczy podczas pracy

ZASTOSOWANIE:

» pity HM o geometrii zeba GSML, przeznaczone do obrébki drewna twardego suchego o duzej
gestosci, w tym egzotycznego i owocowego, zardwno do ciecia wzdtuznego jak i poprzecznego

» ciecie odbywa sie na pilarkach, formatyzerkach oraz pilarkach ramieniowych;
pity moga wspotpracowac z pitg podcinajaca

» seria dedykowana jest obrdbce ptyty okleinowanej, obtogowanejoraz cieciu oklein naturalnych
wzdtuz ustojenia

» doskonale sprawdzajg sie podczas ciecia blatéw jak i innych elementdw z drewna klejonego

» mozliwos¢ stosowania jednej pity do drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych
przy zachowaniu bardzo dobrej jakosci ciecia

» szerokie spectrum wysokosci przecinanych materistow; od 20mm do 120mm

» w celu wydtuzenia zywotnosci pita wymaga ostrzenia na specjalistycznych szlifierkach CNC
lub ostrzarkach z intensywnym chtodzeniem olejowym

! S O | ceoneris oDo @ [T

Slollic;

Y

mm mm mm mm itxd,/d, szt
o PS362-0250-0001 250 30 32 2,2 80 L GSML5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855223478
o PS362-0300-0001 300 30 32 2,2 96 L GSML5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855223485
o PS362-0350-0001 350 30 36 2,5 108 L GSML5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855223492

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otwor6w zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.
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| Pita z ptytkami HM serii LL CUT MM

do ciecia swobodnego listew i elementéw o matych gabarytach

NEW HM
X = .

CECHY / KORZYSCI:
P nie wymagaja dodatkowego podparcia materiatu przy odcinaniu drobnych elementow
P dzieki zastosowaniu specjalnego uzebienia uzyskujemy bardzo wysoka jakosc¢ ciecia
oraz brak wyszczerbieri na odcinanym materiale
P weglik spiekany HM marki CERATIZIT o twardosci powyzej 2100 HV wykonany
w technologii ULTRAFINE zapewnia wyjatkowo dtuga zywotno$¢
P wykonanie zapewniajace bardzo wysoka jakos¢ cietej powierzchni oraz duza wygode pracy
P wysokiej jakosci stal zapewniajaca duza sztywnos¢ przy niewielkiej grubosci narzedzia
P precyzyjna technologia szlifowania dysku oraz procesu wywazania dynamicznego
zapewnia stabilna prace pity oraz eliminuje zjawisko drgan w trakcie skrawania
P wykonane w technologii pit przemystowych, gdzie odchytki od wymiarow nominalnych
sa zawezone do setnych czesci mm:; otwar wewnetrzny narzedzia o wysokiej jakosci i tolerancji H7

ZASTOSOWANIE:

» znajduja zastosowanie w masowej produkcji drobnych elementéw (w tym m.in..klockéw
drewnianych, zabawek), listew, konstrukcji mebli

> ciecie pakietowe listew i elementdw o matych gabarytach; ciecie mat. o przekroju do 25mm

P pita do zastosowan przemystowych i ciecia wielopoziomowego - listwy s3 podawane
na kilku poziomach / stotach

» pity dostepne z uzebieniem GSL5 oraz GSP5 (pity prawe lub lewe)

» specjalny ksztatt ptytki oraz geometria uzebienia pozwalaja uzyskac wysoka wydajnosc ciecia

P ciecie na specjalistycznych maszynach przystosowanych do obrébkimatych elementow

o= >
incex ()] | (oH = m=d S comera O oo A

mm mm mm mm itxd,/d, szt
o PS325-0250-0001 250 30 32 2,2 80 GSP5° L 2x7/42+2x8,5/6+2x10/60 1 5900855223508
o PS325-0250-0002 250 30 3,2 2,2 80 GSL5¢ L 2x7/42+2x8,5/6+2x10/60 1 5900855223515
o PS325-0300-0001 300 30 3,2 2,2 96 GSP5° L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855223522
o PS325-0300-0002 350 30 32 2,2 96 GSL5° L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855223539

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otwor6w zabierakowych, d_ - érednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.

| Pita z ptytkami HM serii LL CUT VH line GL

do precyzyjnego ciecia ptyt wiérowych okleinowanych
i laminowanych

NEW HM
Pa\ ¥

\B/

CECHY / KORZYSCI:
» gwarantuje wysoka jakos¢ i poprawne wyjscie z materiatu
» bardzo dobra jako$¢ powierzchni po cieciu mat. obtogowanych oraz pokrytych okleina naturalna
» wykonane w technologii pit przemystowych, gdzie odchytki od wymiaréw nominalnych
s3 zawezone do setnych czeéci mm; otwor wewnetrzny narzedzia o wysokiej jakosci i tolerancji H7
» zastosowany SUPER TWARDY weglik spiekany typu NANOGRAIN o twardosci ponad 2250 HV
gwarantuje jeszcze dtuzsza satysfakcje z efektow pracy pity pomiedzy kolejnymi ostrzeniami
» serie LL CUT line o geometrii Gt ostrzy¢ tylko po ptaszczyZznie przytozenia zeba z weglika spiekanego
(nie dopuszczac do duzego stepienia na krawedzi ostrza: promienia wigkszego niz R >1,0mm)

ZASTOSOWANIE:

» pita 0 specjalistycznej geometrii ostrza G.10 (pozytyw) i Gt-5 (negatyw) z wklesta powierzchnig
natarcia zeba, dedykowana do obrébki / ciecia ptyt wiérowych okleinowanych i laminowanych

» do ciecia drzewa suchego (w tym egzotycznego) ptyt z fornirem naturalnym Lub ptyt obtogowanych

» do ciecia na formatyzerkach poziomych i pionowych, pilarkach stotowych oraz pilarkach
ramieniowych; pity moga wspotpracowac z pita podcinajaca

» sprawdzajg sie podczas ciecia blatow jak i innych elementéw z drewna klejonego, szerokie spectrum
wysokosci przecinanych materiatow (od 10mm do 100mm - m.in. w zaleznosci od $rednicy pity)

» mozliwos¢ stosowania jednej pity do drewna litego oraz mat. drewnopochodnych

» w celu wydtuzenia zywotnosci pita wymaga ostrzenia na specjalistycznych szlifierkach
CNC lub ostrzarkach z intensywnym chtodzeniem olejowym

2
ncex (] = mt | S ceomera| O o(De D mummmmm,
mm mm mm mm itxd,/d, szt

Do formatyzerek poziomych
PS342-0250-0002 250 30 32 2,2 80 GL10 w 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855262118
PS342-0300-0001 300 30 32 2,2 96 GL10 w 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855262125

Do formatyzerek pionowych
o PS342-0250-0003 250 30 3,2 2,2 80 Gt-5 w 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855262392
[e] PS342-0303-0001 303 30 32 2,2 96 Gt-5 w 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855262408

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dp - érednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie.
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| Pita z ptytkami HM serii LL CUT line GS

do ciecia tworzyw drewnopochodnych

AP
\B/

CECHY / KORZYSCI:

» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2.100 HV to dtuzsza zywotnose -
wiecej przecietych m.b. ptyty miedzy ostrzeniami

P zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej, jak réwniez wyspecjalizowana technologia
naprezania dysku gwarantuje wtasciwa sztywnosc pity podczas pracy

» dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie cigcia - stabilny proces skrawania
i wyzsza jako$¢ przecinanych powierzchni

» precyzyjnie wykonany korpus pity z nowym wyciszeniem obniza poziom hatasui zapewnia dtuzsza
Zywotnos¢ narzedzia - nowy stabilny i cichy dysk pity

» zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszaja odpornosc¢ dysku na wypaczenie pity
pod wptywem temperatury oraz obcigzenia

» wysoka gtadkos¢ twardych weglikow to dtuzsza zywotnos¢ pomiedzy ostrzeniami - ostrzenie
na ostrzarkach CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej $ciernicy i parametréw jej pracy

ZASTOSOWANIE:

» przeznaczone do ciecia - formatowania ptyt drewnopochodnych okleinowanych,
fornirowanych oraz sklejki

» seria pit o geometrii ostrza ptytki HM 10°GS (zab na przemian sko$ny) jest szczegdlnie zalecana
do formatowania ptyt drewnopochodnych z okleinami naturalnymi

P pity stosowane sa do rozkroju ptyt na formatyzerkach pionowych i poziomych z posuwem
mechanicznym i recznym

P pity z wieksza iloscig zebdw w danej Srednicy pozwalaja uzyskac lepsza powierzchnie boczng
(krawed?) po przecieciu materiatu

2
e (03] | (oY fm= md &K O oo | £ mummmmy
mm mm mm mm itxd,/ d, szt
PS320-0160-0002 160 20 2,2 1,4 56 = = 1 5900855133470
PS320-0180-0003 180 30 2,4 1,6 56 - - 1 5900855043915
PS320-0190-0001 190 30 2,5 1,6 56 - - 1 5900855133487
PS320-0210-0007 210 30 25 1,6 60 - - 1 5900855133494
o PS320-0216-0003 216 30 2,8 1,8 72 = = 1 5900855133500
PS320-0250-0003 250 30 32 2,2 80 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030557
o PS320-0300-0003 300 30 3,2 2,2 48 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030601
PS320-0300-0005 300 30 3,2 2,2 72 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030625
PS320-0300-0001 300 30 3,2 2,2 96 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030588
PS320-0315-0001 315 30 3.2 2,2 96 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030717
(o] PS320-0350-0003 350 30 32 2,2 54 = 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030793
PS320-0350-0004 350 30 32 2,2 54 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030809
[e] PS320-0350-0001 350 30 3,2 2,2 84 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030779
PS320-0350-0002 350 30 3.2 2.2 84 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030786
PS320-0350-0005 350 30 32 2,2 108 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030816
PS320-0400-0002 400 30 35 2,5 96 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030939
PS320-0400-0003 400 30 4,0 2,8 68 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030946
PS320-0400-0010 400 30 4,0 2,8 120 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855031011
PS320-0500-0019 500 30 4,0 28 108 = 2x10/60 1 5900855031011

00O

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d_ - $rednica otworéw zabierakowych, ci‘1 - érednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie.
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| Pita z ptytkami HM serii LL CUT VH line 3GS

do ciecia forniru naturalnego

HM

P\ §

\B/

CECHY / KORZYSCI:

» SUPER TWARDY weglik spiekany wykonany z nanoziaren (NANOGRAIN) o twardosci 2.250 HV
to jeszcze dtuzsza zywotnosé - wiecej przecietych m.b. ptyty pomiedzy ostrzeniami

» zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej, jak réwniez wyspecjalizowana technologia

naprezania dysku gwarantuje wkasciwa sztywnos¢ pity podczas pracy

» dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia

» precyzyjnie wykonany korpus pity z nowym wyciszeniem obniza poziom hatasu
i zapewnia dtuzsza zywotnos¢ narzedzia - nowy stabilny i cichy dysk pity

» rowki kompensacyjne zwigkszaja odpornos¢ dysku na wypaczenie pity pod wptywem temp.
oraz obcigzenia

» wysoka gtadko$¢ twardych weglikéw to dtuzsza zywotnos¢ pomiedzy ostrzeniami;
ostrzenie na ostrzarkach CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej Sciernicy
i parametréw jej pracy

ZASTOSOWANIE:

P pity przeznaczone do ciecia oklein naturalnych, forniréw oraz listew i ram z drewna
i materiatow drewnopochodnych

» charakteryzuja sie doskonata powierzchnig po przecieciu oraz bardzo dobra jakoscig
krawedzi przy wyjsciu pity z materiatu

P pity stosowane sg do rozkroju ptyt na optymalizerkach i pitach ramieniowych,

- S

z mozliwoscig zastosowania na formatyzerkach

o(Do

[e]

incex fm— I
mm mm mm mm ilxd,/d, szt,
PS322-0250-0001 250 30 32 2,2 80 2x7/462+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855156127
PS322-0300-0003 300 30 32 2,2 96 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855149686

I Pita z ptytkami HM serii LL MULTI CUT VH

Legenda: il- iloé¢ otworéw zabierakowych, d, - érednica otworéw zabierakowych, dp - érednica podziatowa otworéw, O - na zamdwienie.

do ciecia pojedynczego i pakietowego materiatéw drewnopochodnych

3B
1

GA

45°

NEW /H\%_ 4, “,_/.,
813 N
CECHY / KORZYSCI:

P wysoka doktadnos¢ wykonania dysku, specjalnie dobrany weglik spiekany oraz odpowiedni profil uzebienia
GA 10 (trapezowo-ptaski) gwarantuja duza zywotnos¢ narzedzia oraz bardzo dobra jako$¢ ciecia

P nieregularna podziatka uzebienia pity pozwala uzyskac bardzo dobrag jako$¢ powierzchni zaréwno podczas
ciecia pakietowego jak i pojedynczej ptyty

P dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia

P odpowiednie naprezenie dysku zapewnia sztywnosc osrodka co wptywa na stabilna prace pit

P pity niskoszumowe, odpowiednie naciecia pozwalaja obnizy¢ poziom hatasu w procesie ciecia

P szerokie mozliwosci w zakresie ostrzenia weglika spiekanego - pozwalaja rozwiazywac problemy
w cieciu oraz sprostac duzym wymaganiom jakosciowym

P uzyta stal niemiecka gwarantuje powtarzalnos¢ i wysokie parametry dysku pity

ZASTOSOWANIE:
» pita przystosowana do ciecia materiatdw drewnopochodnych o réznych wysokosciach pojedynczo
lub w pakiecie - na formatyzerkach panelowych
» dedykowane dla uzytkownikow, ktérzy czesto zmieniajg ilos¢ warstw cietych materiatéw drewnopochodnych
(od 1 do kilkunastu ptyt w pakiecie)
» zwiekszona zywotno$¢ ciecia plyt z tworzyw drewnopochodnych (tj.. MDF, HDF, LDF, 0SB)
» ciecie - formatowanie w pakietach ptyt drewnopochodnych laminowanych, foliowanych i lakierowanych
» pita moze pracowac takze na formatyzerkach panelowych razem z podcinakiem

- 1.2 3. )
e (o e = (S e O oD A
mm mm mm mm itxd,/d, szt
o PS316-0380-0001 380 60 4,8 BI) 72 GA10° L 2x14/100 + 2x11/115 1 5900855227803
o PS316-0400-0001 400 30 4,4 3,2 72 GA10° L 2x10/60 1 5900855227810
o PS316-0450-0001 450 60 4,8 3,5 60 GA10° L 4x11/85+210/80+2x14/125 1 5900855227827
o PS316-0460-0001 460 30 4l 32 60 GA10° L 2x13/94+2x13/95 1 5900855227834
Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dD - $rednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie.
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| Pita z ptytkami HM serii LL CUT VH line

do ciecia tworzyw drewnopochodnych w pakiecie

A
6

CECHY / KORZYSCI:

P seria LL CUT VH line z SUPER TWARDYM weglikiem spiekanym wykonanym z nanoziaren
(NANOGRAIN) o twardosci 2.250 HV to jeszcze dtuzsza zywotnosé - jeszcze wiecej przecietych
m.b. ptyty pomiedzy ostrzeniami

P wysoka gtadkosc twardych weglikow to dtuzsza zywotnos$¢ pomiedzy ostrzeniami - ostrzenie
na ostrzarkach CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej Sciernicy i parametrow jej pracy

P precyzyjnie wykonany korpus pity z nowym wyciszeniem obniza poziom hatasu i zapewnia dtuzsza
zywotnos¢ narzedzia - nowy stabilny i cichy dysk pity

P zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszaja odpornos¢ dysku na wypaczenie pity
pod wptywem temperatury oraz obciazenia

» dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia - stabilny proces
skrawania i wyzsza jakos¢ przecinanych powierzchni

ZASTOSOWANIE:

P ciecie - formatowanie w pakietach ptyt drewnopochodnych laminowanych, foliowanych
i lakierowanych- na netto (GA, 1GA) lub brutto (GB) oraz dla materiatéw z okleing naturalng
lub pochodnych sklejki np. LVL (1GE)

P ciecie odbywa sie na formatyzerkach panelowych do cigcia pakietowego, ktére powinny
wspdtpracowac z pita podcinajaca

> zwiekszona zywotnos¢ ciecia warstwy okleiny, laminatu, lakieru itp. w ptytach z tworzyw
drewnopochodnych (MDF, HDF, LDF, OSB)

Ny 1.2 3. )
it (o3 = md SR o O oDe A mummm
mm mm mm mm itxd,/d, szt
PS312- LL CUT VH line

PS312-0305-0001 305 30 4 30 60 GAT5 L 2x7/42+28,5/46 1 5900855107167
+2x10/60

PS312-0350-0003 350 30 4 30 72 GAT5 L 21/42+2x85/46 1 5900855107181
+2x10/60

PS312-0350-0004 350 75 44 30 72 GAI5 L 2x11/100 ! 5900855107198

PS312-0380-0001 380 60 44 32 72 GAI5 L 24 1T ! 5900855107662
+2x9/100

PS312-0380-0002 380 40 48 35 72 GAlS L 214/100 ! 5900855107686
+2x11/115

PS312-0400-0002 400 30 4k 32 72 GAlS L 2%10/60 1 5900855107679

PS312-0420-0001 420 80 4k 32 72 GAT5 L 4x19/120+29/130 ! 5900855107709
“2X14/110

PS312-0450-0003 450 60 48 32 72 GAl5 L 4x11/85 1 5900855107723

' ' +2x10/80+2x14/125
4x11/85

PS312-0450-0009 450 40 48 35 72 GAT5 L 10RO a125 ! 5900855146388

PS312-0460-0002 460 30 4k 32 72 GAl5 L 2x13/94+2x13/95 ! 5900855169516

PS312-0480-0001 480 30 48 35 72 GAlS L 2x10/60 ! 5900855107761

2x12/85
PS312-0600-0007 600 40 58 40 72 GA20 ; O L - 1 5900855245296
PS310- LL CUT line
PS310-0620-0001 620 40 60 40 60 GAT8 - 213/116+2x13/115 1 5900855181167
PS310-0720-0001 720 40 64 44 60 GA20 - 213/114+2x13/140 1 5900855177337

Legenda: il- ilos¢ otwor6w zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dD - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.

Mozliwe wykonanie uzebien dla pit LL CUT VH line do cigcia PAKIETOWEGO z kodu PS312

o
Lo

3y =

1GA
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| Podcinak trapezowy z ptytkami HM serii HM LL CUT VH line

do podcinania materiatow drewnopochodnych

B1
3 m CECHY / KORZYSCI:
5° » SUPER TWARDY weglik spiekany wykonany z nanoziaren (NANOGRAIN) o twardosci 2.250 HV
to jeszcze dtuzsza zywotnos¢
» wysoka gtadkosc¢ twardych weglikow to dtuzsza zywotnos$¢ pomiedzy ostrzeniami; ostrzenie
na ostrzarkach CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej Sciernicy i parametréw jej pracy
» optymalnie dobrana geometria uzebienia 1GR 8° (podcinak stozkowy)
1 G R » ptynna regulacja potozenia podcinaka w maszynach do tego przystosowanych

ZASTOSOWANIE:

» podcinanie warstwy okleiny, laminatu, lakieru itp. w ptytach z tworzyw drewnopochodnych
(MDF, HDF, LDF, 0SB)

» pamietaj o prawidtowym ustawieniu gtebokosci podciecia w celu uzyskania
jak najlepszych efektow

» wspotpracuje z pita gtdwna

"~ 2
Index (& | == = 5Ny (e A9
mm mm mm mm itxd,/d szt
PS627-0080-0001 80 20 3,2+4,2 22 16 = 1 5900855099288
PS627-0100-0003 100 20 3,2+4,2 2,2 20 - 1 5900855099295
o PS627-0100-0004 100 22 3,2+4,2 2,2 20 = 1 5900855099301
PS627-0125-0003 125 20 3,2+4,2 2,2 24 - 1 5900855099318
PS627-0125-0009 125 20 3,1+4,1 22 24 = 1 5900855099325
o PS627-0125-0017 125 22 3,1+4,1 2,2 24 - 1 5900855149532
PS627-0150-0003 150 30 3,2+4,2 2,2 24 = 1 5900855133593
o PS627-0160-0001 160 55 4,4+5,4 35 36 3x7/66 1 5900855107587
(o] PS627-0180-0002 180 30 4,454 35 30 = 1 5900855107600
o PS627-0180-0003 180 45 4,4+5,4 35 36 - 1 5900855107617
PS627-0180-0004 180 45 4,8+5,8 35 36 = 1 5900855107624
o PS627-0200-0004 200 65 4,4+5,4 35 36 2x9/100+2x9/110 1 5900855112314
Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.
| Podcinak sktadany z ptytkami HM serii LL CUT line

do podcinania materiatow drewnopochodnych

A\'J%

e

A

15°

B CECHY / KORZYSCI:
—

» podcinacz sktadany - geometria uzebienia GS 12°
» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2.100 HV to dtuzsza zywotnos¢
» wysoka gtadkos¢ twardych weglikow to dtuzsza zywotnos¢ pomiedzy ostrzeniami; ostrzenie
y=1 2 ° na ostrzarkach CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej Sciernicy i parametréw jej pracy
P jego istotng zaletg jest utrzymanie wymiaru podcietego rowka bez wzgledu na rozrzut
GS grubosci w materiale

ZASTOSOWANIE:

» podcinanie warstwy okleiny, laminatu, lakieru, etc. w ptytach z tworzyw

drewnopochodnych (ptyta widrowa, pil$niowa, sklejka, ptyta MDF, HDF, etc.)
» regulacja szerokosci rzazu za pomoca przektadek dystansowych (w komplecie)
» wspdtpracuije z pita gtdwna

2
e (ax R A I
mm mm szt.
PS646-0080-0001 80 20 2x10 2 5900855076104
PS646-0100-0001 100 20 2x12 2 5900855074391
PS646-0120-0001 120 20 2x12 2 5900855074414
o PS646-0120-0002 120 22 2x12 2 5900855074421
PS646-0125-0001 125 20 2x12 2 5900855076128
o PS646-0125-0002 125 22 2x12 2 5900855076135

Legenda: Q - na zaméwienie
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Linia pit MITER

| Pita z ptytkami HM serii MITER 1 -CHIPBOARD-

do pilarek ukosowych / uko$nic

3B

a=15°

GA

HM
Pa\ ¥

\B/

CECHY / KORZYSCI:

» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2.100 HV zapewnia wigksza
zywotnos¢ narzedzia

» cienki rzaz i dysk - cecha ta powoduije, iz operatorom daje to uczucie lekkosci prowadzenia
pity podczas procesu ciecia

» produkowane w technologii pit przemystowych, gdzie odchytki od wymiaréw nominalnych
nie przekraczaja setnych czesci milimetra

» zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej na dysk oraz wyspecjalizowana
technologia naprezania gwarantuja wtasciwg sztywnos¢ pity podczas pracy

» ostrzenie weglikow spiekanych realizowane na sterowanych numerycznie ostrzarkach

CNC wg. optymalnie zaprogramowanych parametréw pracy Sciernicy i specjalnym
doborze jej charakterystyki

» zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszaja odpornosc¢ dysku na wypaczenie
pity pod wptywem temperatury oraz obciazenia
ZASTOSOWANIE:

» ciecie twardych materiatow drewnopochodnych MDF i HDF

» mozliwosc¢ ciecia ptyt widrowych pokrytych dodatkowymi bardzo twardymi warstwami
laminatu

» dedykowane réwniez do ciecia konglomeratdw a takze profili PVC i aluminium
o grubosci $cianki do 2mm

» ciecie MDF - listwa drzwi np. oscieznicy; paneli podtogowych z HDF; tworzyw sztucznych
np. parapety, listwy, etc.; profili z aluminium - otwarte i zamkniete; listwy podtogowej;
konglomeratéw - lady w biurach, blaty kuchenne, etc.

» ciecie katowe, ukosowe, proste, rowkowanie

» stosowane na pilarkach ukosowych, ramieniowych oraz na maszynach stacjonarnych

incex @] | @ | md | SR s oo )
mm mm mm mm itxd,/d, szt.

PS601-0210-0001 210 30 2,7 2,0 54 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855261852
PS601-0216-0001 216 30 2,8 2,0 72 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196215
PS601-0254-0001 254 30 2,8 2,0 68 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196222
PS601-0254-0002 254 30 28 2,0 96 GA-5° 2x7 /42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196239
PS601-0260-0001 260 30 2,7 2,0 68 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196246
PS601-0260-0002 260 30 2,7 2,0 96 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196253
PS601-0305-0001 305 30 28 2,0 96 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855197069

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dD - $rednica podziatowa otworéw.

Info: Producenci modeli uko$nic (podanych w tabeli maszyn na stronach 46-49) w trakcie waznoéci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego
typ wymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ / model ukoénicy oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrécié¢ na: érednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwér wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe

otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szeroko¢ weglika spiekanego (rzazu - szerokoéé ciecia).

| Pita z ptytkami HM serii MITER 2 -WOOD-

do pilarek ukosowych / ukosénic

Pa\ y

HM
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a=15°
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>
>
>
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CECHY / KORZYSCI:

BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) 2.100 HV zapewnia wigksza zywotno$¢ narzedzia
cienki rzaz i dysk - cecha ta powoduje uczucie lekkosci prowadzeniapity podczas procesu cigcia
produkowane w technologii pit przemystowych, gdzie odchytki od wymiaréw nominalnych

nie przekraczaja setnych czesci milimetra

zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej na dysk oraz wyspecjalizowana

technologia naprezania gwarantuja wkasciwa sztywnosc¢ pity podczas pracy

ostrzenie weglikow spiekanych realizowane na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC wg.
optymalnie zaprogramowanych parametrow pracy sciernicy i specjalnym doborze jej charakterystyki
zaprojektowane rowki kompensacyjne zwigkszaja odpornos¢ dysku na wypaczenie

pity pod wptywem temperatury oraz obcigzenia

ZASTOSOWANIE:

uniwersalna tarcza do ciecia drewna miekkiego i twardego

dedykowana réwniez do obrébki sklejki i mat. drewnopochodnych pokrytych okleing naturalng
precyzyjne ciecie elementow dzigki zastosowaniu na przemian sko$nego uzebienia o0 matej
podziatce (duzej ilosci zebow)

ciecie drewna migkkiego - deska, tata, kontrtata, etc.; drewna twardego - belka podtogowa, stopnice,
tralki, listwy, etc.; sklejki - np. elementy skrzyn, szuflad, etc.; ptyty widrowej z okleing naturaln
ciecie katowe, ukosowe, proste, rowkowanie

stosowane na pilarkach ukosowych, ramieniowych oraz na maszynach stacjonarnych
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PILY TARCZOWE Z PtYTKAMI HM

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




Incex @] | (&  me ome] | SRE | oeomers oPo G5 I
mm mm mm mm itxd,/d, szt.
PS602-0210-0001 210 30 2,7 2,0 54 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855261869
PS602-0216-0001 216 30 2,7 2,0 72 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196277
PS602-0216-0002 216 30 2,8 2,0 54 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196284
PS602-0254-0001 254 30 2,7 2,0 80 GS-5° 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196291
PS602-0254-0002 254 30 2,8 2,0 68 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196307
PS602-0260-0001 260 30 2,7 2,0 80 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196314
PS602-0260-0002 260 30 3.2 2,0 68 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196321
PS602-0305-0001 305 30 28 2,0 96 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196338
PS602-0305-0002 305 30 3,2 2,0 72 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196345

Legenda: il- iloé¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dp - $rednica podziatowa otwordw.

typ wymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ / model uko$nicy oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdci¢ na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwér wewngtrzny/osadczy pity, dodatkowe
otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szeroko$¢ weglika spiekanego (rzazu - szerokoé¢ cigcia).

| Pita z ptytkami HM serii MITER 3 -SPECIAL WOOD&CHIPBOARD-

HM /—4/ \T\
X =

8 E A T Se

CECHY / KORZYSCI:

specjalna geometria 3GS5 umozliwia ciecie materiatdw o szerokim zakresie przekrojow
-od 10 mm do 130 mm w zaleznosci od $rednicy pity
BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) 2.100 HV zapewnia wigksza zywotnos¢ narzedzia
cienki rzaz i dysk - cecha ta powoduje uczucie lekkosci prowadzenia pity podczas procesu ciecia
produkowane w technologii pit przemystowych, gdzie odchytki od wymiarow
nominalnych nie przekraczaja setnych czesci milimetra
zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej na dysk oraz wyspecjalizowana
technologia naprezania gwarantuja wkasciwa sztywnosc pity podczas pracy
ostrzenie weglikow spiekanych realizowane na sterowanych numerycznie ostrzarkach
3 G S CNC wg optymalnie zaprogramowanych parametréw pracy sciernicy i specjalnym doborze
jej charakterystyki
» zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszaja odpornos¢ dysku na wypaczenie pity
pod wptywem temperatury oraz obcigzenia

do pilarek ukosowych / uko$nic

>
>
>
>
>
>

ZASTOSOWANIE:

» do szybkiego ciecia drewna miekkiego i twardego z perfekcyjna jakoscia powierzchni obrabianych

» wymagana jakos¢ ciecia nalezy dostosowac przez dobér odpowiedniego posuwu

» mozliwos¢ cigcia materiatow drewnopochodnych takich jak: ptyta, sklejka, MDF, HDF

» ciecie listew ramek, antyramek, listew drzwi, oscieznicy z MDF i drewna twardego;

drewna twardego - stopnie schodow, etc.; drewno miekkiego - deska, belka, tata, etc.
» ciecie katowe, ukosowe, proste
» stosowane na pilarkach ukosowych, ramieniowych oraz na maszynach stacjonarnych
1.2 3. .
inex o] | (& @ jme m= SR ceomens oDe A9
mm mm mm mm itxd,/d, szt

PS603-0210-0001 210 30 2,7 2,0 54 3GS5 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855261876
PS603-0216-0001 216 30 2,7 2,0 72 3GS5 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196352
PS603-0254-0001 254 30 2,7 2,0 96 3GS5 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855197076
PS603-0260-0001 260 30 2,7 2,0 96 3GS5 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855197083
PS603-0305-0001 305 30 2,7 2,0 96 3GS5 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855197090

Legenda: il- ilo$¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dP - $rednica podziatowa otworéw.

Info: Producenci modeli ukoénic (podanych w tabeli maszyn na stronach 46-49) w trakcie waznoéci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowa¢ swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego
typ wymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ / model ukoénicy oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdci¢ na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwdr wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe
otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szerokoé¢ weglika spiekanego (rzazu - szerokoéé ciecia).

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM 1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




PRZEGLAD MASZYN / UKOSNICE ‘

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

210x30 216x30 254x30 260x30 305x30 210x30 216x30 254x30 260x30 305x30
PS...- RS PS...- PS...- RS PS...- PS...- PS...- RS ESe
601-0210-0001 601-0216-0001 601-0254-0001 601-0260-0001 601-0305-0001 601-0210-0001 601-0216-0001 601-0254-0001 601-0260-0001 601-0305-0001
Przyktad 602-0210-0001 602-0216-0001 601-0254-0002 601-0260-0002 602-0305-0001 Przyktad 602-0210-0001 602-0216-0001 601-0254-0002 601-0260-0002 602-0305-0001
indeksu 603-0210-0001 602-0216-0002 602-0254-0001 602-0260-0001 602-0305-0002 indeksu 603-0210-0001 602-0216-0002 602-0254-0001 602-0260-0001 602-0305-0002
603-0216-0001 602-0254-0002 602-0260-0002 603-0305-0001 603-0216-0001 602-0254-0002 602-0260-0002 603-0305-0001
603-0254-0001 603-0260-0001 603-0254-0001 603-0260-0001
Marka / model Marka / model
AEG DeWALT
BPS18-254BL-0 A DW718 A
PS 216 L A DW743 A
PS 254 L A DW770 A
PS 305 DG A DW771 A
APEX DW777 A
55123 A DWS771 A
ATIKA DWS773 A
KGSZ 210 A DWS774 A
KGSZ 305 N A DWS777 A
BASS DWS778 A
BP-4770 A DWS780 A
BP-4771 A DeWALT
P — FLEXVOLT
BP-4772 A
_ DCS777 A
BP-4773 A [ o
DCS778 A
BAUKER ——
DHS780 A
BMS210 A
DEXTER POWER
BEST TOOL
J16-ZP1-21 A
Pulp 254 A TP —
J16-ZP28-255 A
BLACK &
DECKER DRAPER
SMS500 A SMS210B A
BOSCH SMs210C A
GCM 10 A SMS250AB A
GCM 12 A SMS255E A
GCM 350-254 A SMS305AC A
GCM 8, GCM A SMS305E A
GCM 800 SJ A DWT
GTM 12 A KGS12-210 A
PCM 8 A KGS16-255 A
CASALS KGS18-255 P A
CTR 305 A KGS18-305K A
VIR210T A EINHELL
VNTR 250M A TC-SM 2131 Dual A
CLARKE TC-SM 2531/1 A
C2MS210MP A TC-SM 2534 Dual A
C2MS250MP A TE-MS18/210Li-Solo A
CMS10S2 A TH-MS 2112 A
CMS210S A TH-SM 2131Dual A
CMS250S A TH-SM 2534 A
cMmI TH-SM 2534 Dual A
C-KGS 210-A A ELEKTRO maschi-
T C7KGS 250A A nen (REM POWER)
MSEm 1300L A
CROWN Basic Line
CT15233P A MSEm 1302 L A
CT15235 MSEm 1610SL
A Top Line A
DEDRS MSEm 1612 SL A
DED7739 A MSEm 2010SLD A
DED7745 A | Profiline
DeWALT MSEm 2012 SLD A
MSEm 2410SLD
D27105 A Profi Line A
D27107 A TMSEm 2050SLD A
D27111 A | Profitine
TMSEm 2450SLD
D27112 A Profi Line A
D27113 A ELITECH
DW702 A PT 1221 A
DW703 A PT 1625 A
DW710 A PT 1825 A
DW711 A PT 2030 A
DW712 A PTK 1625 A
DW713 A ERBAUER
DW714 A EMIS210S A
DW715 A EMIS216S A
DW716 A EMIS254C A
DW717 A EMIS254S A
1.1.1 INFORMACJE TECHNICZNE
Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




‘ PRZEGLAD MASZYN / UKOSNICE ‘

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

210x30 216x30 254x30 260x30 305x30 210x30 216x30 254x30 260x30 305x30
ESe PS...- PS...- PS...- [R5 PS...- PS...- PS...- [R5 S
601-0210-0001 601-0216-0001 601-0254-0001 601-0260-0001 601-0305-0001 601-0210-0001 601-0216-0001 601-0254-0001 601-0260-0001 601-0305-0001
Przyktad 602-0210-0001 602-0216-0001 601-0254-0002 601-0260-0002 602-0305-0001 Przyktad 602-0210-0001 602-0216-0001 601-0254-0002 601-0260-0002 602-0305-0001
indeksu 603-0210-0001 602-0216-0002 602-0254-0001 602-0260-0001 602-0305-0002 indeksu 603-0210-0001 602-0216-0002 602-0254-0001 602-0260-0001 602-0305-0002
603-0216-0001 602-0254-0002 602-0260-0002 603-0305-0001 603-0216-0001 602-0254-0002 602-0260-0002 603-0305-0001
603-0254-0001 603-0260-0001 603-0254-0001 603-0260-0001
EMIS305S A GUDE
ERB238MSW A GFO 1401 A
ERB611MSW A GFO 1801 A
ERB718MSW A GKS 210 A A
ERB719MSW A GRK 210 BS A
ERBAUER GRK 210/300 A
ERB237MSW A GRK 210/300 SET A
ERB60IMSW A GRK 254 BS A
EXTOL TKGS 216 A
CRAFT 405412 A TKGS 254 A
CRAFT 405425 A GUILD
FEIDER BMS2106 A
FS018216 A BMS210GS A
FS018216-LU A HAMMER FLEX
FS020250 A STL1200/210C A
FS020250-LU A STL1400/210 A
FEMI STL1400/210PL A
732 A STL1800/305PL A
733 A HAMMER FLEX
842 A STL1800/250C A
846 A STL1800/255P A
1050 3D A HITACHI / HIKOKI
300 SPECIAL A C10FCE A
305 PRO A C10FSH A
305S A C12LCH A
846 ALU A C12LSH A
911 EVO A C12RSH A
999 EVO A C3610D A
XXX EVO A C8FSE A
FEMI JOB LINE C8FSH A
TR 076 A HOLZKRAFT
TRO77 A KGZ 2540 Vario A
TRO78 A KGZ 3050 Vario A
TR090 A HOLZMANN
TR 1025DB A KAP 255 XJL 230V A
TR 1030DB A KAP 305 JL 230V A
TR235 A KG 305 JL 230V A
TR 240 A TK 305 230V A
TR 245 A HOLZPROFI
TR 250i A SRO 305 A
TR 305i A HOLZSTAR
FERM KGZ 210 E A
MSM1035 A KGZ 255 E A
MSM1036 A KGZ 305 E A
MSM1037 A HYUNDAI
MSM1038 A HPT0028 A
FESTOOL HS01600-210 A
KAPEX KS 120 A HS01800-254 A
KAPEX KS 60 A HS020305 A
KAPEX KS 88 A INTERSKOL
KAPEX SYM 70 A PTK-216/1100 A
FOX PTK-250/1200P A
F36-255 A PTK-250/1500 A
F36-257DB A PTK-305/1600P A
F36-258DB A JcB
F36-259DB A JCB-MS-210C A
GMC JCB-MS-210SB A
GM210C A JCB-MS-254S A
GM2555 A JCB-MS-2545B A
GRAPHITE SCMS210 A
59G801 A SCMS255 A
59G806 A JET
596812 A JSMS-10L A

INFORMACJE TECHNICZNE 1.1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




PRZEGLAD MASZYN / UKOSNICE

Przyktad
indeksu

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

210x30

PS...-
601-0210-0001
602-0210-0001
603-0210-0001

216x30

PS..-
601-0216-0001
602-0216-0001
602-0216-0002
603-0216-0001

254x30

PS...-
601-0254-0001
601-0254-0002
602-0254-0001
602-0254-0002
603-0254-0001

260x30

PS...-
601-0260-0001
601-0260-0002
602-0260-0001
602-0260-0002
603-0260-0001

305x30

PS...-
601-0305-0001
602-0305-0001
602-0305-0002
603-0305-0001

Przyktad
indeksu

210x30

PS...-
601-0210-0001
602-0210-0001
603-0210-0001

216x30

[P
601-0216-0001
602-0216-0001
602-0216-0002
603-0216-0001

254x30

PS...-
601-0254-0001
601-0254-0002
602-0254-0001
602-0254-0002
603-0254-0001

260x30

PS...-
601-0260-0001
601-0260-0002
602-0260-0001
602-0260-0002
603-0260-0001

305x30

PS...-
601-0305-0001
602-0305-0001
602-0305-0002
603-0305-0001

Marka / model Marka / model

KALTMANN MATRIX
K-PU 1700W A MS 1650-210,
SMS 1650-210, A
K-PU305P A SMS 1650-210-1
YTENY MS 1700-305 DB A
_ KMS 120025580 A MTS 2050-216 Duo A
K-SMS 1300-210- T —
30508 A SMS 1450-210 DB A
K-SMS 1600-255 BD A SMS 2000-250 A
KITY SMS 2000-305 BD A
MS 216 A A SMS 2200-340 LL A
MS 254 A METABO
MS 255 A A KGS 18 LTX 216 A
MS 305 DB A KGS 216 A
MST 254 A KGS 254 A
KLPRO KGS 305 A
KLGK1508 A KGSV 216 A
KLGK1509 A KGSV 72 XACT A
KLGK1512 A KGT 305 A
KLGK1515 A KS 216 M LASERCUT A
KRAFT&DELE / KS 254 A
BESTCRAFT
KS 305 A
KD595 A
MILWAUKEE
KD596 A
M18 FMS254 A
KD597 A
M18 SMS216 A
LEMAN A
MS 216 SB
SOR250 A
MS 304 DB A
SOR310 A
MS 305 DB A
LUMBERJACK
NUTOOL
LJ3055CMS-DB A
s — BT211N A
SCMS210SB A A
BTL212
SCMS254DB A A
NMS1200
SCMS2545B A
NMS2000 A
SCMS305DB A A
NRMS1800
SCMS305DBL A
OMGA
LUX-TOOLS
11300 A
ZKGS-1600 A A
1P300
ZKGS-1600 A A a
1P300F
ZKGS-1800 B A
OZCELIK 0z
MAC ALLISTER Machine
MMIS210C A ALFA A
MMIS210S A ALFAS A
MMSP1800XSL A ALFAmini A
MAKITA BETAplus A
DLS111ZU A 0zITo
LF1000 A CMS-1621U A
LH1040 A PXCMSS-210U A
LH1200L A Li-lon 18V
SCMS-1621U A
LH1201FL
A SCMS-2125U A
LSOBTSFL A PERFORMANCE
LS1013 A POWER
LS1016L A J16-ZP8-210D A
LS1018L A PEUGEOT
LS1019L A EnergySaw-210SL2 A
LS1040 A A EnergySaw-254SB A
1S1219 A EnergySaw-305STB A
MAK-COMB0-013 A EnergSaw-3055TB2 A
MAKSIWA POWER PLUS
210 mm MK.100. A POWES0002 A
300 mm MK.400.1 A POWES0102 A
MANNESMANN POWX07555 A
12840 A POWX07557T A
MATRIX POWX07559S A
MS 1200-255, A POWX07560S A
_ SMS 1200255 POWX075675 A
MS 1600-255, A
SMS 1600-255 POWX07568TX A
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PRZEGLAD MASZYN / UKOSNICE ‘

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

210x30 216x30 254x30 260x30 305x30 210x30 216x30 254x30 260x30 305x30
Sk RS PS...- PS...- PS...- ESH PS...- PS...- RS e
601-0210-0001 601-0216-0001 601-0254-0001 601-0260-0001 601-0305-0001 601-0210-0001 601-0216-0001 601-0254-0001 601-0260-0001 601-0305-0001
Przyktad 602-0210-0001 602-0216-0001 601-0254-0002 601-0260-0002 602-0305-0001 Przyktad 602-0210-0001 602-0216-0001 601-0254-0002 601-0260-0002 602-0305-0001
indeksu 603-0210-0001 602-0216-0002 602-0254-0001 602-0260-0001 602-0305-0002 indeksu 603-0210-0001 602-0216-0002 602-0254-0001 602-0260-0001 602-0305-0002
603-0216-0001 602-0254-0002 602-0260-0002 603-0305-0001 603-0216-0001 602-0254-0002 602-0260-0002 603-0305-0001
603-0254-0001 603-0260-0001 603-0254-0001 603-0260-0001
\ POWER PLUS STAYER
POWX07569S A SCR255W A
POWX07573T A SLL265W A
POWX07582 A SLL39TW A
POWX07587 A TITAN
POWERMAT TTB598MSW A
PM-UK-3150 A TTB710MSW A
PM-UK-3200 A TRYTON
PROTECO TU1450 A A
PP-1800 A TU1800 A
PROTER TU02000 A
PR 210 PLUS A VANDER
PR 255 PLUS A VUD775 A
PR 305 A VERTO
PR 305 PLUS A 526206 A
PR 305R A VIRUTEX
RYOBI TM233W A
EMS216L A TM33W A
EMS2165-LSG A TMA33WTC A
EMS254L A TMA3L A
EMS254L-L56 A T™72C A
EMS305RG A TM73C A
R18MS216-0 A TS233W A
RTMS1800-G A TS33W A
SCHEPPACH TS48L A
HM100 A TS72C A
HM120L A TS73C A
HM80 A VONHAUS
HM8OMP A 15/299 A
HM90SL A 15-174 A
SHARKS 15-300 A
SH 870 / SHK485 A WURTH
SH 871/ SHK486 A KGS 250-60 A
SILVERLINE KGS 270-60 E A
210mm 262705 A KTS 140 COMBI A
210mm 546534 A KTS 300-L A
SIP PS 270 A
01504 A PS 350 A
01511 A YATO
SKIL YT-82170 A
1131 AA A YT-82171 A
3100 MA A YILMAZ
3855 MA A KD 250 A
SPARKY KD 305 A
TKN 65 A KD 310 A
TKN 80D A KY 250 A
TKN 95D A KY 305 A
STANLEY FatMax KY 310 A
FME720 A ZIPPER
FME721 A ZI-KGS210K A
STAYER ZI-KGS216-310 A
SC210 A ZI-KGS250-310 A
SC241W A ZI-KGS250K A
SC251W A ZI-KGS305UK A
SC261W A 7I-KS210 A
SC264W A ZUBR MASTER
SC265W A ZPT-210-1400 L A
SC291W A ZPT-210-1600 PL A
SC310wW A ZPT-255-1800 A
SC311W A ZPT-305-1800 PLR A
SC390W A ZPTK-210-1500 A
SC391W A ZPTK-255-1800 A
SCE1650W A ZPTK-305-1900 A
SCE311W A ZPTP-255-1800 A

INFORMACJE TECHNICZNE 1.1.1
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Linia pit ZAG

I Pita z ptytkami HM serii ZAG 1 -CHIPBOARD- PS662

do zagtebiarek

HM 4/

A =

\B/

i CECHY / KORZYSCI:

A » BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) 2.100 HV zapewnia wigksza zywotnos¢
P ze wzgledu na wysoka twardos¢ weglikow ich ostrzenie realizowane jest na sterowanych

numerycznie ostrzarkach CNC z zachowaniem okreslonych parametréw pracy sciernicy

pity 0 geometrii ostrza ptytki HM - GA (zeby trapezowo-ptaskie)

zakres typowymiarowy dostosowany do wiekszosci zagtebiarek obecnych na rynku

najlepsze efekty ciecia daje uzycie szyny prowadzace] (z wktadka gumowa antyodprys-

kowa), ktéra zabezpiecza krawedz obrabianego materiatu przed wyrywaniem

» mozliwos¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych i pilarkach recznych
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ZASTOSOWANIE:

do precyzyjnego ciecia, nacinania (rowkowania) materiatow drewnopochodnych
takich jak: ptyta widrowa, laminat, MDF

stosowane podczas przecinania ptyt meblowych laminowanych, paneli podtogowych,
wykonywania wycie¢ w blatach kuchennych oraz rowkowania

maksymalna wysokos¢ lub gtebokos¢ ciecia uzalezniona jest od modelu zagtebiarki
danego producenta
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mm mm mm mm szt.
PS662-0160-0001 160 20 2,2 1,6 56 GAS° 1 5900855176064
PS662-0160-0002 160 20 2,2 1,6 48 GAg® 1 5900855176071
o PS662-0160-0003 160 30 2,2 1,6 60 GA5° 1 5900855176088
PS662-0165-0001 165 20 1,8 1,4 48 GA8° 1 5900855176095
PS662-0210-0001 210 30 2,2 1,6 52 GA5° 1 5900855176101

Info: Producenci modeli zagtebiarek (podanych w tabeli maszyn na stronie 52) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity sprawdzié posiadany

typ / model zagtebiarki oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdcic na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwor wewnetrzny/osadczy pity oraz szerokos¢ weglika spiekanego (rzazu - szeroko$¢ ciecia).

I Pita z ptytkami HM serii ZAG 2 -WOOD-

do zagtebiarek
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CECHY / KORZYSCI:

» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) 2.100 HV zapewnia wigksza zywotnos¢
P ze wzgledu na wysoka twardos¢ weglikdw ich ostrzenie realizowane jest na sterowanych

GS

numerycznie ostrzarkach CNC z zachowaniem okreslonych parametrow pracy sciernicy
» pity 0 geometrii ostrza ptytki HM - GS (zeby na przemian skosne)
P zakres typowymiarowy dostosowany do wiekszosci zagtebiarek obecnych na rynku
» najlepsze efekty ciecia daje uzycie szyny prowadzacej (z wktadka gumowa antyodpryskowa),

ktora zabezpiecza krawedz obrabianego materiatu przed wyrywaniem

P mozliwos¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych i pilarkach recznych

ZASTOSOWANIE:
» do precyzyjnego ciecia poprzecznego i nacinania drewna (w tym drewna egzotycznego),
materiatow drewnopochodnych z okleinami naturalnymi oraz skleji
P do przecinania ptyt meblowych fornirowanych, deski podtogowej, przycinania drzwi
na dtugosc, wykonywania wyciec¢ oraz frezowania dokkadnych rowkoéw w belkach
P przy wyborze pity nalezy zwrdci¢ uwage na rodzaj obrabianego mat. oraz na jego wy-
miary: grubosé, przekrdj lub w przypadku cigcia listew profilowanych - grubos¢ scianki
P maksymalna wysokos¢ lub gtebokos¢ ciecia uzalezniona jest od modelu zagtebiarki
danego producenta
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mm mm mm mm szt.
PS664-0160-0001 160 20 2,2 1,6 48 GS8° 1 5900855176118
PS664-0160-0002 160 20 2,2 1,6 56 GS5° 1 5900855176125
o PS664-0160-0003 160 30 2,2 1,6 56 GS5° 1 5900855176132
PS664-0165-0001 165 20 1.8 1.4 48 GS8° 1 5900855176149
o PS664-0210-0001 210 30 2,2 1,6 52 GS5° 1 5900855176156

Info: Producenci modeli zagtebiarek (podanych w tabeli maszyn na stronie 52) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity sprawdzié posiadany
typ / model zagtebiarki oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdcic na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwor wewnetrzny/osadczy pity oraz szerokos¢ weglika spiekanego (rzazu - szeroko$¢ cigcia).

111 PILY TARCZOWE Z PtYTKAMI HM

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




[e]

| Pita z ptytkami HM serii ZAG 3 -SPECIAL-

do zagtebiarek
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CECHY / KORZYSCI:

» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2.100 HV zapewnia wigksza
Zywotno$¢ narzedzia

» ze wzgledu na wysoka twardos¢ weglikow ich ostrzenie realizowane jest na sterowanych
numerycznie ostrzarkach CNC z zachowaniem okreslonych parametréw pracy sciernicy

> pity 0 geometrii ostrza ptytki HM - GA (zeby trapezowo-ptaskie) i uiemnym kacie natarcia

P zakres typowymiarowy dostosowany do wiekszosci zagtebiarek obecnych na rynku

> najlepsze efekty ciecia daje uzycie szyny prowadzacej (z wktadka gumowa antyodpryskowa),
ktéra zabezpiecza krawedz obrabianego materiatu przed wyrywaniem

» mozliwos¢ zastosowania w maszynach stacjonarnych i popularnych pilarkach recznych

ZASTOSOWANIE:
P precyzyjne cigcie i nacinanie mat. kompozytowych typu: corian, kerrock, staron
oraz listew drewnopochodnych i profili aluminiowych ($cianka o grubosci max: 1,5mm)
P stosowane podczas przecinania i wykonywania otwordw w blatach kuchennych,
przycinania wewnetrznych i zewnetrznych paneli Sciennych oraz rowkowania
P przy wyborze okreslonej pity do planowanej operacji ciecia nalezy zwroci¢ uwage nie tylko
na rodzaj obrabianego materiatu ale réwniez na jego wymiary: grubos¢, przekroj lub w
przypadku cigcia listew profilowanych - grubos¢ $cianki
P maksymalna wysokosc¢ lub gtebokos¢ ciecia uzalezniona jest od modelu zagtebiarki
danego producenta
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mm mm mm mm szt
PS666-0160-0001 160 20 2,2 1,6 48 GA-5° 1 5900855176163
PS666-0160-0002 160 20 2,2 1,6 56 GA-5° 1 5900855176170
PS666-0160-0003 160 30 2,2 1,6 56 GA-5° 1 5900855176187

typ / model zagtebiarki oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrocic na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwoér wewnetrzny/osadczy pity oraz szeroko$¢ weglika spiekanego (rzazu - szerokosc ciecia).

I Pita z ptytkami HM serii ZAG 4 -STANDARD-

do zagtebiarek
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CECHY / KORZYSCI:

P precyzyjnie wykonany dysk oraz szlif ptytki HM zapewniaja wysoka zywotnos¢ narzedzia

P> proces ostrzenia realizowany jest na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC
z zachowaniem okreslonych parametréw pracy sciernicy

» pity o geometrii ostrza ptytki HM - GS (zeby na przemian skosne)

P zakres typowymiarowy dostosowany do wiekszosci zagtebiarek obecnych na rynku

» najlepsze efekty ciecia daje uzycie szyny prowadzace] (z wktadka gumowa antyodpryskowa),
ktdra zabezpiecza krawedz obrabianego materiatu przed wyrywaniem

P mozliwos¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych i popularnych pilarkachrecznych

«
-

ZASTOSOWANIE:

P pity o uniwersalnym zastosowaniu i $redniej iloci zebéw do ciecia wzdtuznego
i poprzecznego elementow z drewna klejonego, ptyt stolarskich oraz drewna litego

P stosowane takze podczas przycinania drzwi na dtugos¢, wykonywania wyciec oraz
do frezowania rowkéw w drewnie

» przy wyborze okreslonej pity do planowanej operacji ciecia nalezy zwréci¢ uwage
na rodzaj obrabianego materiatu oraz na jego wymiary: grubosc i przekroj

» maksymalna wysokos¢ lub gtebokosc¢ ciecia uzalezniona jest od modelu zagtebiarki
danego producenta
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mm mm mm mm szt
PS668-0160-0001 160 20 2,2 1,6 36 GS12° 1 5900855176194
PS668-0160-0002 160 30 2,2 1,6 36 GS12° 1 5900855176200
PS668-0165-0001 165 20 2,2 1,6 36 GS12° 1 5900855176217
PS668-0210-0001 210 30 2,2 1,6 42 GS12° 1 5900855176224

typ / model zagtebiarki oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrocié na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwor wewnetrzny/osadczy pity oraz szerokos¢ weglika spiekanego (rzazu - szeroko$¢ cigcia).

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM 1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




PRZEGLAD MASZYN / ZAGLEBIARKI

Przyktad

indeksu

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

160x20

PS...-
662-0160-0001
662-0160-0002
664-0160-0001
664-0160-0001
666-0160-0001
666-0160-0002
668-0160-0001

165x20

PS...-
662-0165-0001
664-0165-0001
668-0165-0001

210x30

PS...-
662-0210-0001
664-0210-0001
668-0210-0001

Przyktad

indeksu

160x20

PS...
662-0160-0001
662-0160-0002
664-0160-0001
664-0160-0001
666-0160-0001
666-0160-0002
668-0160-0001

165x20

PS...-
662-0165-0001
664-0165-0001
668-0165-0001

210x30

PS...-
662-0210-0001
664-0210-0001
668-0210-0001

Marka / model Marka / model

AEG MAFELL
TSS5E A K5518M bl & F A
AGP K55cc&F A
DS1600 A KSP 55 F A

BATAVIA KSS 400 A

T-Raxx BT-PS002 A KSS 400/ 36V A

T-Raxx BT-PS008 A KSS 50 18M bl A
BOSCH KSS 50 cc A
GKT 55 GCE A MS 55 A

GKT 55 GCE + FSN 1600 A MS55/36V A

BUILDER MT 55 18M bl A

BD1200 A MT 55 cc MidiMAX A

BD1214SP A PSS 3100 SE A

BD1214SP-1 A MAKITA

CROWN DSP&00ZJ A
CT15134-165 A DSP601ZJU A
DeWALT SP6000J A
DWS520 A MATRIX

DEWALT FLEXVOLT PS 1200-55-2 A
DCS520 A TRS 1200-56 A
DRAPER MEEC

PS1200D A 020192 A
ELITECH METABO

E2206.002.01 A KS 18 LTX 57 FS Set A
PD 1255P A KS 55 FS Set A

PD 1255P14 A 0zITo

PD 1675P14 A PLS-1214 A
FEIDER PARKSIDE

FS1612 A PTSS 1200 A1 A
FS1612-1 A POWER PLUS

FS1612-1PACK A POWX0560 A
FESTOOL POWX0561 A
TS 55 A POWX0562 A
TS 75 A RUTLANDS

TSC55L A XT3516 A
FLEX SCHEPPACH

CSE 55T A PL55 A

GMC PL55Li 36V A

GTS165 A PL55LI-P2 36V A

GRAPHITE PL55-P2 A

586495 A PL75 A
GRIZZLY SHOP FOX

T10687 A w1835 A

T25552 A SILVERLINE

GUDE 624327 A
TS 57-1200 SET A TITAN

TS 57-1400 KE SET A TTB673CSW A
HOLZMANN TRITON

TAS 165 A TTS 1400, TTS 1400P A
TAS 165 PRO A VIRUTEX

INTERSKO SRI74T A

PP-165/1300EM A WALTER

KALTMANN 630357 A
K-ZA1200 A WEN

76 1200 A 36055 A

KAWASAKI WOODSTAR

K-PS 1200-55-2 A DIVAR 55 A

K-TRS 1200 A WURTH

KREG TKS 55-E A

ACS-SAW A TKS 59-E A
MAC ALLISTER

LT630065 A

MSPS1200 A

INFORMACJE TECHNICZNE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




Linia pit POWER PLUS

| Pita z ptytkami HM serii POWER PLUS 1 -CHIPBOARD-
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CECHY / KORZYSCI:

> otwdr wielowypustowy - nowy typ mocowania utatwia zaktadanie pity na tuleje zaciskowa,
w przypadku jakichkolwiek zabrudzen (pytéw) umozliwia poprawne zatozenie i ustalenie pity wzgledem
watu i docisku

» dysk wykonany z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie to réwnomierna twardos¢
powierzchni oraz wysoka sztywnos¢ narzedzia

» zastosowany weglik spiekany gwarantuje dtuga zywotnos$¢ i umozliwia wielokrotne ostrzenie

» proces ostrzenia realizowany na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC z zachowaniem
okreslonych parametréw pracy $ciernicy zapewnia bardzo ostre krawedzie

P szeroki zakres typowymiarowy w érednicach od (184 mm do ($235 mm, dostosowany
do wiekszosci elektronarzedzi na rynku

do pilarek recznych

ZASTOSOWANIE:
» do ciecia, nacinania materiatéw drewnopochodnych takich jak: ptyta wiérowa, laminat, MDF, 0SB, HDF
» dedykowana réwniez do ciecia profili z PVC i aluminium (profili zamknietych) o grubosci $cianki
nie mniejszej niz 2mm
» specjalnie profilowany ksztatt zeba oraz ostrza GAS® lub GA10° (zeby trapezowo proste) pozwala
na zachowanie dobrej jakosci obrabianej powierzchni
» majac mozliwos¢ regulacii predkosci obrotowej w pilarce recznej nalezy ja dostosowac do rodzaju
typu cietego materiatu, np. w przypadku ciecia aluminium nalezy zmniejszy¢ obroty
0 20% w stosunku do predkosci zalecanej podczas obrobki drewna
» mozliwos¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych
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mm mm mm mm szt.
PS604-0184-0001 184 20 2,7 1,6 48 GA5° 1 5900855237123
PS604-0184-0002 184 30 2,7 1,6 48 GA5° 1 5900855237130
PS604-0190-0001 190 30 2,2 1.4 52 GA10° 1 5900855237147
PS604-0190-0002 190 30 2,7 1,6 52 GA5° 1 5900855237154
PS604-0210-0001 210 30 2,2 1,4 52 GA5° 1 5900855237161
PS604-0235-0001 235 30 2,7 1,6 56 GAS5° 1 5900855237178

Info: Producenci modeli pilarek recznych (podanych w tabeli maszyn na stronach 56-59) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany
typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdcic na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwdr wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szerokos¢ weglika spiekanego
(rzazu - szeroko$¢ cigcia).

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM 1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




| Pita z ptytkami HM serii POWER PLUS 2 -WOOD-

H M SPLINE FITTING b \' ﬁ
NEW A {::}
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do pilarek recznych

CECHY / KORZYSCI:

P otwdr wielowypustowy - nowy typ mocowania utatwia zaktadanie pity na tuleje
zaciskowa, w przypadku zabrudzen (pytéw) umozliwia poprawne zatozenie i ustalenie
pity wzgledem watu i docisku
» dysk wykonany z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie to réwnomierna twardos¢
powierzchni oraz wysoka sztywnosc narzedzia
» weglik spiekany gwarantuje dtugg zywotnos¢ i umozliwia wielokrotne ostrzenie
P> proces ostrzenia realizowany na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC z zacho-
waniem okreslonych parametréw pracy $ciernicy zapewnia bardzo ostre krawedzie
P szeroki zakres typowymiarowy w rednicach od (160mm do $235 mm, dostosowany
do wigkszosci elektronarzedzi na rynku

ZASTOSOWANIE:

3 » pity przeznaczone do wszystkich standardowych prac przy obrdbce drewna i innych
materiatow drewnopochodnych
» do ciecia wzdtuznego (24 zeby) i poprzecznego (42 zeby) elementéw z drewna
y_,l 50 klejonego, ptyt stolarskich, drewna litego etc.
» specjalnie profilowany ksztatt zeba oraz ostrza GS 15° (zeby na przemian skosne)
GS pozwala na zachowanie dobrej jakosci powierzchni cietych obrabianych materiatow
» mozliwos¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych

2
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mm mm mm mm szt.
PS605-0160-0001 160 20 2,2 1,4 24 GS15° 1 5900855237185
PS605-0160-0002 160 20 2,2 1,4 42 GS15° 1 5900855237192
PS605-0164-0001 164 20 2,2 1,4 24 GS15° 1 5900855237208
PS605-0164-0002 164 20 2,2 1,4 42 GS15° 1 5900855237215
PS605-0184-0001 184 20 2,7 1,6 24 GS15° 1 5900855237222
PS605-0184-0002 184 20 2,7 1,6 42 GS15° 1 5900855237239
PS605-0184-0003 184 30 2,7 1,6 24 GS15° 1 5900855237246
PS605-0184-0004 184 30 2,7 1,6 42 GS15° 1 5900855237253
PS605-0190-0001 190 30 2,2 1,4 28 GS15° 1 5900855237260
PS605-0190-0002 190 30 2,2 1,4 44 GS15° 1 5900855237277
PS605-0190-0003 190 30 2,7 1,6 28 GS15° 1 5900855237284
PS605-0190-0004 190 30 2,7 1,6 44 GS15° 1 5900855237291
PS605-0210-0001 210 30 2,2 1.4 28 GS15° 1 5900855237307
PS605-0210-0002 210 30 2,2 1.4 4b GS15° 1 5900855237314
PS605-0235-0001 235 30 2,7 1,6 28 GS15° 1 5900855237321
PS605-0235-0002 235 30 2,7 1,6 52 GS15° 1 5900855237338

Info: Producenci modeli pilarek recznych (podanych w tabeli maszyn na stronach 56-59) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowaé swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany
typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrocié na: érednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwér wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szerokosc weglika spiekanego
(rzazu - szeroko$¢ cigcia).

111 PILY TARCZOWE Z PtYTKAMI HM

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Pita z ptytkami HM serii POWER PLUS 3 -UNIVERSAL-
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CECHY / KORZYSCI:

P otwor wielowypustowy - nowy typ mocowania Utatwia zaktadanie pity na tuleje zaciskowa, w przypadku
zabrudzen (pytdw) umozliwia poprawne zatozenie i ustalenie pity wzgledem watu i docisku

» specjalny gatunek i ksztatt weglika spiekanego oraz konstrukcja zeba gwarantuja wieksza zywotnose,
wysoka precyzje ciecia i umozliwiajg wielokrotne ostrzenie

» dysk pity wyciety technika laserowa z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie, zapewnia wysoka
doktadnos¢ wykonania i sztywnos¢ narzedzia podczas pracy

» proces ostrzenia na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC z zachowaniem okreslonych
parametrow pracy $ciernicy zapewnia bardzo ostre krawedzie zebow z weglika spiekanego

» szeroki zakres typowymiarowy w ér. od (160 do 230 mm, dostosowany do wigkszosci elektronarzedzi na rynku

do pilarek recznych

ZASTOSOWANIE:
» pity o wszechstronnym zastosowaniu oraz wysokiej jakosci ciecia
» skosne uzebienie typu 1GS 5° pozwala na ciecie zaréwno ptyt warstwowych, ptyt z poliweglanu oraz profili PVC
» przeznaczona takze do ciecia ksztattownikow z blachy stalowejoraz metali niezelaznych (AL, Cu)
» mozliwos¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych

2
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mm mm mm mm szt.
PS606-0160-0001 160 20 2,7 1,6 32 16S5° 1 5900855237345
PS606-0180-0001 180 20 2,7 1,6 36 16S5° 1 5900855237352
PS606-0190-0001 190 30 2,7 1,6 40 16S5° 1 5900855237369
PS606-0200-0001 200 30 2,7 1,6 42 16S5° 1 5900855237376
PS606-0210-0001 210 30 2,7 1,6 42 1GS5° 1 5900855237383
PS606-0230-0001 230 30 2,7 1,6 44 1GS5° 1 5900855237390

Info: Producenci modeli pilarek recznych (podanych w tabeli maszyn na stronach 56-59) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowat swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity sprawdzic¢ posiadany
typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrécic na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwdr wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szerokos¢ weglika spiekanego
(rzazu - szeroko$¢ cigcia).
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do pilarek recznych
CECHY / KORZYSCI:

P otwor wielowypustowy - nowy typ mocowania Utatwia zaktadanie pity na tuleje zaciskowa, w przypadku

jakichkolwiek zabrudzen (pykéw) umozliwia poprawne zatozenie i ustalenie pity wzgledem watu i docisku

» specjalny gatunek i ksztatt weglika spiekanego oraz konstrukcja zeba gwarantuja wieksza zywotnos¢ i pewnos¢
pracy oraz umozliwiajg wielokrotne ostrzenie

» dysk pity wyciety technika laserowa z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie, zapewnia wysoka
doktadnos¢ wykonania i sztywno$¢ narzedzia podczas pracy

» proces ostrzenia na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC z zachowaniem okreslonych parametrow pracy
Sciernicy zapewnia bardzo ostre krawedzie zebow z weglika spiekanego

> szeroki zakres typowymiarowy w $r.od (160 do 3230 mm, dostosowany do wiekszosci elektronarzedzi na rynku

'l

o~

Va4

=)
i 3B ZASTOSOWANIE:
3 » idealna pita do ogélnobudowlanych prac na placu budowy i uniwersalnym zastosowaniu
45 » specjalna konstrukeja pity umozliwia ciecie drewna i materiatdw drewnopochodnych z pokrytych
pozostatosciami zapraw budowlanych
-1 50 » dedykowana réwniez do cigcia drewna z metalicznymi wtrgceniami np. gwozdziami, zszywkami, etc.
Y= » mozliwos¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych
- 1.2 3. )
o (o m= | ome SRE coms A MmN
mm mm mm mm szt
PS607-0160-0001 160 20 2,7 1,6 12 GS15° 1 5900855238847
PS607-0180-0001 180 30 2,7 1,6 12 GS15° 1 5900855238854
PS607-0190-0001 190 30 2,7 1,6 14 GS15° 1 5900855238861
PS607-0200-0001 200 30 2,7 1,6 16 GS15° 1 5900855238878
PS607-0210-0001 210 30 2,7 1,6 16 GS15° 1 5900855238885
PS607-0230-0001 230 30 2,7 1,6 16 GS15° 1 5900855238892

typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrécic na; érednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwdr wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szeroko$¢ weglika spiekanego
(rzazu - szerokos¢ ciecia).

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM 1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




PRZEGLAD MASZYN / PILARKI RECZNE ‘

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

160x20 164x20 180x20 180x30 ‘ 184x20 ‘ 184x30 ‘ 190x30 200x30 210x30 230x30 235x30

[P BS= RS RS RS*=S BS=S EDA-GPWS?.E:DDDW PS...- [P BS= RS
605-0160-0001  605-0164-0001  606-0180-0001  607-0180-0001  604-0184-0001  604-0184-0002 60£4-0190-0002 606-0200-0001  604-0210-0001  606-0230-0001  604-0235-0001
605-0160-0002  605-0164-0002 605-0184-0001  605-0184-0003 405-0190-0001 607-0200-0001  605-0210-0001  607-0230-0001  605-0235-0001
Przyktad 606-0160-0001 605-0184-0002  605-0184-0004 605-0210-0002 605-0235-0002
. 605-0190-0002
indeksu 607-0160-0001 605-0190-0003 606-0210-0001
607-0210-0001

605-0190-0004
606-0190-0001
607-0190-0001

Marka / model

AEG
KS 55 A
KS 66 C A
KS 66-2, BKS 18BL-0 A
BASS
BP-5164, BP-5169 A A
BATAVIA
BT-CS015 A A
BLAUPUNKT
BP3590 A A
BOSCH
GKS 55+, GKS 165
GKS 600 A
GKS 85
GKS 9, GKS 235 Turbo A
PKS 55 A
GKS 65 / 190, PKS 66 A A
BUILDER
BDSC1200-2L A A
CASALS
CCS 235L A
VSC 65 A A
CELMA
DBRCc 67 A
cMmI
C-HKS-1200/160 A
C-HKS-1200/185
C-HKS-1400
CROWN
CT15187 A A
CT15188, CT15199 A A
CT15210 A A
DEDRA
DED7924, DED7925 A A
DeWALT
D23550, DWE550 A
D23700 A A
DWE575, DWES76
DCS575 / 576 / 577
DRAPER
CS1200SF, PT185SF A A
DWT
HKS12-54 A
HKS18-85 A A
HKS12-63, HKS12-65
HKS15-65
EINHELL
TC-CS 1400
TH-CS 1400/1
TE-CS 190
ELITECH
PD 1300 A
PD 1363, PD 1763 A
PD 1500 A A
PD 1600 A
PD 2000 A A
ERBAUER
ECS2000
ERB690CSW
EVOLUTION
FURY1-B A A
EXTOL
PREMIUM CS 165-12 A A
PREMIUM CS 210-18 A A
CRAFT 405223 A
PREMIUM 8893005 A

> >

> >

> >
> >

> >

> >
> >

> > >

> >
> >
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Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

160x20 164x20 180x20 180x30 184x20 ‘ 184x30 ‘ 190x30 200x30 210x30 230x30 235x30

PS...- PS...- PS...- PS...- PS...- 604 0P159'5-uuu1 PS...- PS...- PS...- PS...-
605-0160-0001  605-0164-0001  606-0180-0001 60 604-0184-0001  604-0184-0002 604-01‘70-0002 606-0200-0001  604-0210-0001  606-0230-0001  604-0235-0001
605-0160-0002  605-0164-0002 605-0184-0001  605-0184-0003 605-01‘70-0001 607-0200-0001  605-0210-0001  607-0230-0001  605-0235-0001
Przyktad 606-0160-0001 605-0184-0002  605-0184-0004 -~ $ 605-0210-0002 605-0235-0002

indeksu 607-0160-0001 zgg:gl Zg:gggg 606-0210-0001
607-0210-0001

605-0190-0004
606-0190-0001
607-0190-0001

Marka / model

CRAFT 405233 A A
Premium 8893003 CS185 A A
FEIDER
FSC1200 A A
FSC2000 A A
FERM
CSM1039 A A
CSM1041P A A
FERM
CSM1042P A A
FESTOOL
HK 55 A
HK 85 A
FIELDMANN

FDK 2002-E

FDK 201301-E

GMC

LS1200 A
GRAPHITE
586491 A
586493 A
59GP101 A A
5806486 / 488 /492

PRO 59GP100

GUDE

HKS 1200, HKS 1600 A A
KS 55-1300 A
GUILD
PSC160GL A
HAMMER
FLEX CRP1300 A
FLEX CRP1500 A
FLEX CRP1800 A
FLEX CRP900 A A
PREMIUM CRP1300
MILITARY DS1250
HECHT

1620 A
1614,1615 A A
HILKA
PTCS1200, PTCSSB3 A A
HILTI
SC 55W A
SC 55W, WSC 55 A
SC 70W-A22 A
SCM 22-A A
SCW 70, WSC 70 A A
WSC 70 A
WSC 85 A A
HITACHI / HIKOKI
C6BUM, C6MEY, C6SS A
C7SB, C7ST A A
C7BU, C7U2, C7SS
C7U3, CTMFA

C9BU, C9U2, CIU3 A A
HYUNDAI
HPT0015 A
HSC1350L

HPT0014, 56212
INTERSKOL
DP-165/1200 A A
DP-190/1600M A A
DP-210/1900M,1900EM A A
DP-235/2000M
DP-235/2050M
DP-235/2050EM

> >
> >

> >
> >

> >
> >

> >

> >
> >

> > >

A
A
A
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Specyfikacja tarcz/pit

Przyktad
indeksu

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

160x20

PS...-
605-0160-0001
605-0160-0002
606-0160-0001
607-0160-0001

164x20

PS...-
605-0164-0001
605-0164-0002

180x20 180x30 184x20 | 184x30 | 190x30

[Pehr
604-0190-0001
604-0190-0002
605-0190-0001
605-0190-0002
605-0190-0003
605-0190-0004
606-0190-0001
607-0190-0001

PS...- PS...-
604-0184-0001  604-0184-0002
605-0184-0001  605-0184-0003
605-0184-0002  605-0184-0004

200x30

PS...-
606-0200-0001
607-0200-0001

210x30

PS...-
604-0210-0001
605-0210-0001
605-0210-0002
606-0210-0001
607-0210-0001

230x30

PS...-
606-0230-0001
607-0230-0001

235x30

PS...-
604-0235-0001
605-0235-0001
605-0235-0002

Marka / model

JcB
PSC190J2, CSI1500

A

KALTMANN
K-PT1200

KAWASAKI
K-CS 1800
K-CS 2000

K-CS 1300, K-CS 1400

K-CS 1600 XR PRO
CS POWER 20

> > >
> > >

KEYANG
Cs-7CB

KLPRO
KLDAT18501

KRAFT&DELE / ESTCRAFT
EC550, EC551

KD1521/1522/1523

> >
> >

LUND
79334

LUX-TOOLS
HKS-1600

MAC ALLISTER
M1Y-YH4-235

MAFELL

K 55, KSS 50

K 65, KSS 60

K 85, KSS 80
KSP 65

KSP 55, KSS 400

MS 55, PSS 3100 SE

> >

MAKITA
5008MG
5603R, 5604R

5703R, 5704R, 5705R

M5802

5901B, 5902B, N5900B

5903R

HS6100/6101/6601
HS7100/7101/7601/7611

DHS710, 5017RKB

> >
> >
> >

> >

> >

> >

MANNESMANN
12795, 12895

MATRIX

CS 1200-185/1300-185

CS 1400-190L-1

> >
> >

METABO

KS 55, KSE 55
KS 66, KSE 68
KS 85

MILWAUKEE
CS 60
CS 85

SCS 65, M18 BLCS66
M18 CCSé6, M18 FCS66

> >

MODECO
MN-92-011/12/14/15

NAC
CSE120-185

PERFORMANCE POWER
PCS1200LA

>
»

POWER PLUS
POWE30050
POWESET4
POWC2030
POWX0520

> > >
> > > >
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Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

160x20 164x20 180x20 180x30 184x20 ‘ 184x30 ‘ 190x30 200x30 210x30 230x30 235x30

RS

PS..- PS..- PSeuiz 604-0190-0001

PS...- PS...- PS...- PS...-

605-0160-0001  605-0164-0001 180-0001  604-0184-0001  604-0184-0002 604-0190-0002 606-0200-0001  604-0210-0001  606-0230-0001  604-0235-0001

605-0160-0002  605-0164-0002 605-0184-0001  605-0184-0003 605-0190-0001 607-0200-0001  605-0210-0001  607-0230-0001  605-0235-0001
Przyktad 606-0160-0001 605-0184-0002  605-0184-0004 405-0190-0002 605-0210-0002 605-0235-0002
indeksu 607-0160-0001 606-0210-0001

605-0190-0003
605-0190-0004
606-0190-0001
607-0190-0001

Marka / model

POWX0550 A
POWERMAT
PM-RPT-2200 A A
REBIR
IE-5107 G2, RZ 2-70-2 A
RZ1-55/1450 A
RENEGADE
RPS185 A A
RYOBI
EWS 1150 RS A
SHARKS
SH1200 A A
SILVERLINE
285873, 845135 A A
SKIL
1053 AA A
SKT
76321 A A
SPARKY
TK 55 A
TK 63, TK 65 A A
TK 70 A
TK 75 A
TK 85 A A
STAYER
CH 185 B, CPT 3000 E A A
cP190C A
STHOR
79251 A
79248, 79254 A
79249, 79257 A A
TECCPO
TACS01P A A
TRITON
TAT84CSL, TTS 185KIT A A
TA235CSL A
TRYTON
THP1600 A A
THP1800 A
URCERI
M7602 A A
VANDER
VPT716, VPT717 A A
VPT718 A
VERTO
526682 A
526684 A A
VIRUTEX
SR165 A
SR90J A
VONHAUS
15-042 A A
WALTER
1200W 630360 A A
WORKSITE
CSW173 A A
WURTH
HKS 52 A
HKS 55 A
HKS65-E, HKS62, HKS165 A
HKS 71 A
HKS 86 A A A
ZUBR
ZPD-1300 A
ZPD-1600 A A
ZPD-2000 A

607-0210-0001

INFORMACJE TECHNICZNE 1.1.1
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Linia pit AKU

I Pita z ptytkami HM serii AKU 1 -WOOD&CHIPBOARD-

do recznych pilarek akumulatorowych

CECHY / KORZYSCI:
P cienki dysk wykonany z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie to rownomierna
twardos¢ powierzchni oraz wysoka sztywnos¢ narzedzia
=1 Oo P mate opory skrawania; cienki rzaz oraz lekkos¢ narzedzia gwarantuja mniejsze opory
Y’ skrawania, co znacznie utatwia zagtebianie sie narzedzia w przecinanym materiale

a=15

» weglik spiekany gwarantuje dtuga zywotnos¢ i umozliwia wielokrotne ostrzenie
Gs P proces ostrzenia realizowany na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC
z zachowaniem okreslonych parametréw pracy $ciernicy zapewnia bardzo ostre
krawedzie narzedzia

ZASTOSOWANIE:

» przekroje wzdtuzne i poprzeczne w materiale o grubosci nawet do 55mm

» pity idealne do zastosowari mobilnych na placu budowy

» szybkie, doktadne i mobilne wykonywanie cie¢ poprzecznych w drewnie i materiatach
drewnopochodnych; skracanie tat dachowych

» specjalnie profilowany ksztatt zeba oraz ostrza (na przemian skosny),
pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianych materiatow

» cienkie pity 0 zmniejszonym zapotrzebowaniu na pobor mocy, dedykowane
elektronarzedziom akumulatorowym

2
e (03] (o | m= | md SRR A M
mm mm mm mm szt.
PS674-0140-0001 140 20 1.8 1,2 48 1 5900855228794
PS674-0160-0001 160 20 1,8 1,2 56 1 5900855228800
PS674-0165-0001 165 16 1,8 1,2 24 1 5900855225748
PS674-0165-0002 165 16 1.8 1,2 56 1 5900855225755
PS674-0165-0003 165 20 1,8 1,2 56 1 5900855228817

Info: Producenci modeli akumulatorowych pilarek recznych (podanych w tabeli maszyn na stronie 62) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowat swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity
sprawdzi¢ posiadany typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdcic na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwdr wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy, szerokos¢
weglika spiekanego (rzaz: min. - max.).

I Pita HSS serii AKU 2 -UNIVERSAL-

do recznych pilarek akumulatorowych

HSS
s

P |
N 2

1837

é /f /.

CECHY / KORZYSCI:

A » dysk wykonany z wysokogatunkowej stali szybkotnacej HSS-DMo5 (SW7M) ulepszonej
termicznie w piecu prézniowym, to réwnomierna twardos¢ powierzchni (62-64 HRC)

1 oraz wysoka sztywnos¢ narzedzia
J\_ P proces ostrzenia realizowany na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC

z zachowaniem okreslonych parametréw pracy Sciernicy zapewnia bardzo ostre
krawedzie narzedzia

P pity HSS o cienkim dysku cechuje wysoka sztywnos¢ oraz réwnomierna twardosé

— korpusu - wptywa to na lekko$¢ prowadzenia narzedzia, jak i na zmniejszone
zapotrzebowanie mocy

P pita dosrodkowo zbiezna

P bardzo dobra jako$¢ powierzchni obrabianych

0=35°

=<

n
(5, ]
o

ZASTOSOWANIE:

» uniwersalne pity HSS przeznaczone do wszystkich standardowych pracprzy obrébce
drewna i innych materiatow drewnopochodnych

» ciecie poprzeczne drewna; cigcie mat. drewnopochodnych (ptyta, sklejka, MDF)

» umozliwia cigcie drewna z wtraceniami metalowymi (np. gwozdziami, zszywkami, nitami)

P stosowane réwniez do ciecia metali kolorowych, w tym aluminium

» specjalnie profilowany ksztatt ostrza zeba w geometrii A o profilu trojkatnym, zachowuje
dobrej jakosci powierzchnie cietych obrabianych materiatow

P przeznaczona do najmniejszych pilarek akumulatorowych, jednorecznych
o obrotach nie przekraczajacych 2000 obr/min.

icex (o] (ar f— SRA A9 I,

mm mm mm szt,
FP110-0085-0007 85 15 1,0 80 1 5900855223355

Info: Producenci modeli akumulatorowych pilarek recznych (podanych w tabeli maszyn na stronie 62) w trakcie waznoéci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowat swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity
sprawdzié posiadany typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdcié na: érednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwdr wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy, szerokoé¢
weglika spiekanego (rzaz: min. - max.).
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| Pita tarczowa serii AKU 3 -W0O0D-

FP250

do recznych pilarek akumulatorowych

1=3° KB

NCV1

-
e

MAN

NEW

-

-

& @

9

CECHY / KORZYSCI:

» dysk wykonany z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie to réwnomierna
twardos¢ powierzchni oraz wysoka sztywnos¢ narzedzia

» proces wycinania dysku realizowany z wykorzystaniem technologii laserowej,
ktéra wptywa na wysoka doktadnos¢ wykonania pity

P wysoka jako$¢ narzedzia jak i ekonomia uzytkowania

ZASTOSOWANIE:

P prosta i trwata konstrukcja; pita rozwierana do ciecia poprzecznego drewna

» mobilna i wygodna praca na najmniejszych pilarkach akumulatorowych

P dobra jakos¢ ciecia drewna $wiezego lub suchego; desek, listew

P przeznaczona do najmniejszych pilarek akumulatorowych, jednorecznych o obrotach
nie przekraczajacych 2000 obr/min.

P mozliwos¢ nacinania lub przecinania bloczkéw z gazobetonu

v 1.2 3
e ()] {aH — SAA al I
mm mm mm szt
PT250-0085-0002 85 15 1,0 30 1 5900855229098

Info: Producenci modeli akumulatorowych pilarek recznych (podanych w tabeli maszyn na stronie 62) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowa¢ swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity
sprawdzi¢ posiadany typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdcic na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwér wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy, szerokos¢

weglika spiekanego (rzaz: min. - max.).

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM
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PRZEGLAD MASZYN / PILARKI AKUMULATOROWE ‘

Przyktad
indeksu

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x érednica otw. wew. pity [mm]

85x15 140x20 160x20 165x16 165x20 85x15 140x20 160x20 165x16 165x20 ‘

PS...-
674-0160-0001

R PS...= RS- RS
110-0085-0007  674-0140-0001  674-0160-0001  674-0165-0001

PT... 674-0165-0002
250-0085-0002

RSS ER=E RBSSE
674-0165-0003 110-0085-0007  674-0140-0001
Przyktad

L PT...-
indeksu 250-0085-0002

RSN
674-0165-0001
674-0165-0002

PS...-
674-0165-0003

Marka / model Marka / model

111

AEG K 55 18M bl A
BPS18-254BL-0 A KSS 50 18M bl. A
BATAVIA MAKITA
BT-CCS003 A DSS610 A
BLAUPUNKT HS300DW A
BP5385 A HS301DZ A
BOSCH HS301DSAE A
GKS 36 V-LI A HS301DSME A
UniversalCirc 12 A DHS630, DHS660 A
GKS 10,8 V-Li A DHS661, DHS680 A
GKS 12V-26 A MEEC
GKS 18V-57 A 000708, 005082 A
GKS 36 V-LI A 007483 A
CRAFTSMAN METABO
CMCS500 A KS 18 LTX 57 A
CROWN MILWAUKEE
CT25002-165HX A M12 CCSké A
DeWALT M18CCS55 A
DCS393 A HD18CS, HD28 CS A
DC390K, DC390N A NAC
DCS391N A CS-165-LI-20V A
DCS391M A 0zIT0
DEXTER POWER PXCSS-165 A
CSC18LD A PXCSS-500 A
DRAPER PEUGEOT
CCS20SF A EnergySaw-
C18VBL A
D20CS165 A
ENHELL PORTER CABLE
TE-CS 18/165 A PCC60B A
Li-Solo POWER PLUS
ERBAUER POWDP2520 A
ECS18-LI A POWDPSET15 A
EXTOL POWEB2520 A
PREMIUM 8893004 RIDGID
CS160A A
R3204 A
FEIDER RYOBI
FSC20v165 A ONE* R18CS-0 A
FESTOOL RISCS A
HKC 55 Li A SCHEPPACH
A= PLLS A
CS 62 18.0-EC A SHARKS
e SH18 / SHKA494 A
GMC18CS A SKIL
GUDE 3510 CA, 3520 AA A
KS 20-201-24 A | 3520 CA, 352008 A
HILTI SKIL MASTERS
SCW 22-A A A 5940 MA A
HITACHI / HIKOKI SPARKY
C18DBAL A TK 40, TK 50 A
C18DL, C18DSL A STANLEY FatMax
C18DGL A FMC660 A
C3606DA A STAYER
HYUNDAI cPLIs A
HCS20V, HSC20V A VANDER
HSCN20V A VPT817 A
INTERSKOL VONHAUS
DP-140/800 A 3500008 A
JILle WORX
JCB-18CS A WX530 Exactrack A
KEYANG W A
€S1800L A WURTH
KLPRO HKS 18-A A
KLDAT1840B A | HKS28A A
KOBALT YATO
KCS 65248-03 A YT-82810, YT-82811 A
MAFELL ZUBR
MS55/36V A ZPD-900 A
KSS 400 /36 V A
INFORMACJE TECHNICZNE
Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




PltY TARCZOWE DIA



| Pita tarczowa DIA

do ciecia tworzyw drewnopochodnych

DIAY 4

AL = Y

\B/

CECHY / KORZYSCI:
P wysokos¢ ptytki PKD H = 4,0 mm

-1_ " P pity gtéwne wykonywane w standardzie z uzebieniem GA
P dla pit gtownych B = 3,2 mm mozliwos¢ wykonania podcinaka z ptytka PKD = 3,5 mm
1 Oo P mozliwos¢ wykonania pit gtownych o wysokosci ptytki PKD H = 6 mm
Y= » na zamodwienie wykonujemy pity gtéwne z uzebieniami GS lub GM

TR N

(w zaleznosci od przeznaczenia)

ZASTOSOWANIE:

» ciecie i formatyzowanie materiatow drewnopochodnych (ptyta widrowa laminowana,
okleinowana, surowa, MDF, HDF, LDF, OSB, etc.)

» narzedzia DIA pracuja pomiedzy ostrzeniami od 80 do 100 razy dtuzej niz narzedzia HM

» to wysokowydajne narzedzie przemystowe, posiadajace syntetyczny diament -
materiat na bazie bardzo twardych ziaren diamentu o mikronowej wielkosci

» w przemysle meblarskim stosowane najczesciej do wysokowydajnego ciecia ptyt
na pilarkach pionowych, poziomych oraz formatyzerkach panelowych

2
e (] (A [ kA A o,
mm mm mm mm szt.
o DI300-0200-0001 200 30 32 36 4,0 1 5900855083201
o DI300-0250-0001 250 30 32 60 4,0 1 5900855083218
o DI300-0250-0002 250 30 32 80 4,0 1 5900855083225
o DI300-0300-0001 300 30 32 72 4,0 1 5900855083232
o DI300-0300-0002 300 30 32 96 4,0 1 5900855083249
(o} DI300-0350-0001 350 30 35 72 4,0 1 5900855083256
o DI300-0350-0002 350 30 35 108 4,0 1 5900855083263
o DI300-0350-0003 350 30 44 60 4,0 1 5900855083270
o DI300-0350-0004 350 30 44 72 4,0 1 5900855083287
o DI300-0350-0005 350 30 44 96 4,0 1 5900855083294
o DI300-0400-0001 400 30 44 60 4,0 1 5900855083300
o DI300-0400-0002 400 30 44 72 4,0 1 5900855083317
o DI300-0400-0003 400 30 44 96 4,0 1 5900855083324
o DI300-0450-0002 450 30 44 60 4,0 1 5900855083348
o DI300-0450-0003 450 30 44 72 4,0 1 5900855083355
o DI300-0450-0004 450 30 44 96 4,0 1 5900855083362
o DI300-0480-0001 480 30 44 60 4,0 1 5900855083379
o DI300-0480-0002 480 30 4,8 72 4,0 1 5900855083386

Legenda: O - na zaméwienie

1.1.2 PILY TARCZOWE DIA

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Podcinak sktadany DIA

do podcinania tworzyw drewnopochodnych
% £ >

B .
CECHY / KORZYSCI:

P wysokos¢ ptytki PKD 4,0 mm
» mozliwosc 6 + 8 ostrzen
_1 Oo » mozliwos¢ wykonania podcinakéw na indywidualne zamdwienie o Srednicach
Y‘ zewnetrznych fi 80 mm oraz fi 100 mm
» podcinaki DIA to wysokowydajne narzedzia przemystowe posiadajgce syntetyczny
G s diament z ziaren o mikronowej wielkosci

ZASTOSOWANIE:

P do podcinania wierzchniej warstwy laminatu, okleiny w tworzywach drewnopochodnych
(ptyta widrowa laminowana, surowa, MDF, HDF, LDF, etc.)

P pita podcinajaca wspétpracujaca z pita gtdwna na formatyzerkach z mozliwoscig
regulacji przektadkami dystansowymi

» w przemysle meblarskim stosowane najczesciej do pracy na formatyzerkach

poziomych
12 3. )
e G @Y SRE L senee | SN A M
mm mm mm mm szt
o DI315-0120-0003 120 20 2,8-3,6 12+12 GS 4,0 1 5900855107013
o DI315-0120-0004 120 22 2,8-3,6 12+12 GS 4,0 1 5900855104579
o DI315-0125-0003 125 20 2,8-3,6 12+12 GS 4,0 1 5900855107020

Legenda: © - na zaméwienie

| Podcinak stozkowy DIA

do podcinania tworzyw drewnopochodnych

DIA"

AY

B1
B,

I CECHY / KORZYSCI:
P wysokos¢ ptytki z polikrysztatu diamentu = 4,0 mm
» mozliwos¢ wykonania 8 = 10 ostrzen

'Y=1 0° » w przypadku pracy podcinaka z pita gtdwng z HM zaleca sie podcinak o szerokosci
rzazu 3,0 = 40 mm
G R » mozliwos¢ wykonania podcinaka z pytkg PKD = 6 mm

» podcinaki DIA to wysokowydajne narzedzia przemystowe posiadajace syntetyczny
diament z ziaren o mikronowej wielkosci

ZASTOSOWANIE:

» do podcinania wierzchniej warstwy laminatu, okleiny w tworzywach drewnopochodnych
(ptyta widrowa laminowana, surowa, MDF, HDF, LDF, etc.)

» przystosowane do pracy w formatyzerkach z mozliwoscia regulacji wysokosci
wrzeciona podcinajacego

» w przemysle meblarskim stosowane najczesciej do pracy na formatyzerkach
poziomych i panelowych

2
e (3] (= Y kAN A mummmn
mm mm mm mm szt,
o DI310-0120-0001 120 20 3,2-4,1 24 4,0 1 5900855083393
o DI311-0125-0004 125 20 3,1-4,0 24 4,0 1 5900855144759
o DI311-0125-0005 125 22 3,1-4,0 24 4,0 1 5900855156417
o DI310-0125-0001 125 20 3,2-4,1 24 4,0 1 5900855083409
(o] DI310-0125-0002 125 22 3,2-4,1 24 4,0 1 5900855089043
o DI310-0150-0001 150 30 3,2-4,1 24 4,0 1 5900855083416
o DI310-0150-0002 150 30 3,2-4,1 36 4,0 1 5900855083423
o DI310-0160-0001 160 30 4,4-5,6 36 4,0 1 5900855083430
o DI310-0180-0001 180 30 4,4-5,6 36 4,0 1 5900855083447
o DI310-0200-0001 200 30 4,4-5,6 48 4,0 1 5900855083454
o DI310-0220-0001 220 30 4,4-5,6 48 4,0 1 5900855083478

Legenda: O - na zaméwienie

PILY TARCZOWE DIA 1.1.2

Narzedzia do ciecia - rowkowania




PltY TARCZOWE ZWYKLE



PltY TARCZOWE ZWYKLE

Rodzaje uzebien pit tarczowych zwyktych:

gl KA
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o i
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== |

do ciecia wzdtuznego

drewna miekkiego cienkiego

i

o wa
L

do ciecia wzdtuznego drewna miekkiego,
grubego (geometria uzgbienia utatwia

wyrzucanie trocin)

[§7 05 LB

do ciecia wzdtuznego
drewna twardego

bl KB

do ciecia poprzecznego drewna

twardego i migkkiego

Rozwarcie zebéw w pitach tarczowych zwyktych wg pn 76/D-54502:
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do ciecia wzdtuznego
drewna migkkiego
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do ciecia poprzecznego drewna
twardego i migkkiego

. Grubos¢ pity ,S"
do 28 3035 \ 40 45 50 55
- Rozwarcie na strone ,b”
100 - 220 0,35 b
230 - 315 0,45 0,60
350 - 400 0,60 0,70 0,80
425 - 500 0,80
520 - 550 030 10 S
600 - 710 1,1 12 1,3
800 - 900 1.2 13 14 Rozwarcie powinno by¢
wykonane w przedziale
1000 - 1250 14 1,6 1/3 - 2/3 wysokosci zeba
Minimalne $rednice tarcz zaciskowych i maksymalne obroty PI£ TARCZOWYCH ZWYKtYCH (DNPDa):
@ @ Srednica tarcz zaciskowych wg Obroty pity
PN-91/D-56050 N max
20 |30/60| 30/65/80 | 40 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200
100 A A 15.000
125 A A 12.000
130 A A 12.000
150 A A 10.000
160 A A 9.500
200 A A 7.600
250 A A 6.000
300 A A 5.000
315 A A 4.800
350 + 355 A A 4.300
400 A A 3.800
425 + 450 A A 3.400
500 A A 3.100
550 A A 2.800
600 A A 2.500
630 A A 2.400
700+ 710 A A 2.200
800 A A 1.900
900 A A 1.700

W kolumnie RPM max podano maksymalne obroty pit dla predkoéci skrawania Vs = 80 m/s.

1.1.3

INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Pita tarczowa zwykta LA

do ciecia wzdtuznego drewna

~

CECHY / KORZYSCI:

P pity wykonane z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie

» proces wycinania dysku realizowany z wykorzystaniem technologii laserowej,

< =457 ktéra wptywa na wysoka doktadnos¢ wykonania pity

» rownomiernosc¢ i symetria rozwarcia ostrzy - standardowo produkowane w wersji
ostrzonej i rozwieranej

v=30° LA ZASTOSOWANIE:
P obrdbka drewna miekkiego - ciecie wstepne wzdtuz wtokien stoi drewna
P stosowane najczesciej na popularnych pilarkach stotowych/stolikowych i innych
maszynach stacjonarnych
» w przypadku pracy w ciezkich i zmiennych warunkach narzedzia wykonywane
sg réwniez w wersji ze szczelinami kompensacyjnymi i specjalnymi nacieciami
na indywidualne zamdwienie

1 2
o (oy] {a¥ =} SRA A Iy
mm mm mm szt.
PT110-0115-0001 115 22,2 1,0 36 1 5900855036207
PT110-0125-0002 125 22 1,0 36 1 5900855036221
PT110-0125-0005 125 22,2 1,0 36 1 5900855051293
PT110-0125-0006 125 22,2 1,2 36 1 5900855056366
PT110-0160-0003 160 20 1,6 36 1 5900855036283
PT110-0180-0001 180 30 1,6 36 1 5900855036290
PT110-0200-0001 200 30 1,6 36 1 5900855036313
PT110-0200-0002 200 30 2,0 36 1 5900855036320
PT110-0250-0001 250 30 1,6 36 1 5900855036375
PT110-0250-0002 250 30 2,0 36 1 5900855036382
PT110-0250-0003 250 30 25 36 1 5900855036399
PT110-0300-0001 300 30 2,0 30 1 5900855036504
PT110-0300-0002 300 30 2,5 30 1 5900855036511
PT110-0300-0003 300 30 3,2 30 1 5900855036528
PT110-0315-0001 315 30 2,0 30 1 5900855036641
PT110-0315-0004 315 30 25 30 1 5900855036672
PT110-0315-0002 315 30 3,2 30 1 5900855036658
PT110-0350-0001 350 30 2,0 36 1 5900855036771
PT110-0350-0002 350 30 2,5 36 1 5900855036788
PT110-0350-0003 350 30 3,2 36 1 5900855036795
PT110-0350-0009 350 30 35 36 1 5900855036856
PT110-0350-0005 350 90 35 24 1 5900855036818
PT110-0400-0001 400 30 2,0 36 1 5900855037037
PT110-0400-0002 400 30 25 36 1 5900855037044
PT110-0400-0016 400 30 2,8 36 1 5900855037181
PT110-0400-0006 400 30 32 24 1 5900855037082
PT110-0400-0003 400 30 3,2 36 1 5900855037051
PT110-0400-0004 400 30 35 36 1 5900855037068
PT110-0450-0001 450 30 2,5 36 1 5900855037266
PT110-0450-0004 450 30 35 24 1 5900855037297
PT110-0450-0003 450 30 3,2 36 1 5900855037280
PT110-0450-0005 450 30 35 36 1 5900855037303
PT110-0500-0001 500 30 25 36 1 5900855037440
PT110-0500-0004 500 30 32 36 1 5900855037471
PT110-0500-0005 500 30 35 36 1 5900855037488
PT110-0550-0001 550 30 32 48 1 5900855037563
PT110-0550-0002 550 30 89 48 1 5900855037570
PT110-0630-0001 630 40 35 36 1 5900855037617
PT110-0630-0002 630 40 4,0 36 1 5900855037624
PT110-0710-0001 710 40 4,0 36 1 5900855037686
PT110-0800-0002 800 40 45 36 1 5900855037754
o PT110-0900-0003 900 40 5.0 56 1 5900855037853
o PT110-1000-0003 1000 40 5,0 56 1 5900855037914

Legenda: © - na zaméwienie

PILY TARCZOWE ZWYKLE 1.1.3

Narzedzia do ciecia - rowkowania
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| Pita tarczowa zwykta WA

do ciecia wzdtuznego drewna

30°

WA

ﬂi’/ﬂ/oﬁhﬁ
N

CECHY / KORZYSCI:

P pity wykonane z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie

» proces wycinania dysku realizowany z wykorzystaniem technologii laserowej,
ktora wptywa na wysoka doktadnos¢ wykonania pity

» rownomiernos¢ i symetria rozwarcia ostrzy - produkowane w wersji ostrzonej
i rozwieranej

ZASTOSOWANIE:
» pity o uzebieniu grupowym (typu HANIBAL) do cigcia drewna migkkiego wzdtuz
wtokien stoi
P przeznaczone gtownie do wstepnej obrébki drewna okragtego - pryzmowanie
P stosowane na trakach jedno i dwupitowych

12
o (& | = g M A9 mumm
mm mm mm szt.
PT140-0315-0001 315 30 32 bx4 - 1 5900855038164
PT140-0350-0001 350 30 32 bx4 - 1 5900855038188
PT140-0400-0001 400 30 3,2 bx4 = 1 5900855038256
PT140-0450-0003 450 30 32 bx4 - 1 5900855038478
PT140-0450-0001 450 50 3,2 bx4 = 1 5900855038454
PT140-0500-0003 500 30 35 8x5 - 1 5900855038676
PT140-0630-0001 630 40 4,0 8x5 - 1 5900855038843
PT140-0630-0002 630 40 4,0 8x5 F 1 5900855038850
PT140-0710-0002 710 40 4,5 8x5 F 1 5900855038942
PT140-0800-0006 800 40 5,0 8x5 F 1 5900855039086
PT140-0800-0008 800 65 5.0 8x5 F 1 5900855039109
PT140-0900-0001 900 40 50 8x5 - 1 5900855039369
PT140-0900-0010 900 40 5,0 8x5 F 1 5900855039451
PT140-0900-0002 900 65 50 8x5 1 5900855039376
PT140-1000-0007 1000 40 55 8x5 1 5900855039598

Legenda: © - na zamdwienie, F - otwory chtodzace.

1.1.3

PILY TARCZOWE ZWYKLE

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Pita tarczowa zwykta KB

do ciecia poprzecznego drewna

NCV1

CECHY / KORZYSCI:

» pity wykonane z wysokogatunkowej stali narzedziowe] ulepszonej termicznie
» proces wycinania dysku realizowany z wykorzystaniem technologii laserowe),
~ 452 ktéra wptywa na wysoka doktadnos¢ wykonania pity
o= » ze wzgledu na ciezkie i czesto zmienne warunki pracy, narzedzia wykonywane
sa réwniez w wersji ze szczelinami kompensacyjnymi i specjalnymi nacieciami
» rowki kompensacyjne zwiekszaja sztywnos¢ dysku, odprowadzajac wyzsza temperature
v=3 KB akumulowang przez pite w procesie skrawania
» réwnomiernos¢ i symetria rozwarcia ostrzy - standardowo produkowane w wersji
ostrzonej i rozwieranej

ZASTOSOWANIE:

» ciecie drewna miekkiego i twardego w poprzek wtdkien stoi

P stosowane réwniez czesto do ciecia drewna opatowego

» uzywane w popularnych pilarkach stotowych/stolikowych i innych maszynach
stacjonarnych

1 2
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mm mm mm szt
PT150-0115-0002 115 22,2 1,0 60 1 5900855039659
PT150-0125-0002 125 22 1,0 60 1 5900855039673
PT150-0125-0005 125 22,2 1,0 60 1 5900855089012
PT150-0180-0002 180 30 1,6 60 1 5900855039758
PT150-0200-0001 200 30 2,0 60 1 5900855039772
PT150-0250-0002 250 30 1,6 48 1 5900855039840
PT150-0250-0001 250 30 2,0 48 1 5900855039833
PT150-0250-0003 250 30 25 48 1 5900855039857
PT150-0300-0001 300 30 2,0 60 1 5900855040037
PT150-0300-0002 300 30 25 60 1 5900855040044
PT150-0315-0001 315 30 2,0 48 1 5900855040112
PT150-0315-0002 315 30 2,5 48 1 5900855040129
PT150-0315-0003 315 30 32 48 1 5900855040136
PT150-0350-0001 350 30 2,5 60 1 5900855040167
PT150-0350-0002 350 30 3,2 60 1 5900855040174
PT150-0400-0001 400 30 2,0 60 1 5900855040211
PT150-0400-0002 400 30 25 60 1 5900855040228
PT150-0400-0003 400 30 3.2 60 1 5900855040235
PT150-0450-0001 450 30 2,5 60 1 5900855040297
PT150-0450-0002 450 30 3,2 60 1 5900855040303
PT150-0500-0002 500 30 2,5 60 1 5900855040341
PT150-0500-0001 500 30 3,2 60 1 5900855040334
PT150-0500-0003 500 30 32 84 1 5900855040358
PT150-0500-0004 500 30 35 60 1 5900855040365
PT150-0550-0001 550 30 3,2 84 1 5900855040396
PT150-0630-0003 630 40 35 84 1 5900855040433
PT150-0630-0001 630 40 4,0 84 1 5900855040419
PT150-0710-0002 710 40 4,0 84 1 5900855040488

PILY TARCZOWE ZWYKLE 1.1.3

Narzedzia do ciecia - rowkowania




PItY TASMOWE i TRAKOWE ORAZ AKCESORIA



| Pita tasmowa serii BARAKUDA Q

do ciecia drewna $wiezego

CECHY / KORZYSCI:

P najwyzsza jako$¢ wykonania pit tasmowych uzyskiwana metoda szlifowania uzebienia

» pokrycie chemiczne materiatu zwieksza wkasnosci anty-adhezyjne pity

> kalibrowana krawedz dolna w znacznym stopniu wptywa na trwatosc i stabilnos¢ pracy

» podwaojne kalibrowanie rozwarcia ostrzy jest gwarancja cichej i stabilnej pracy

» gatunkowa stal narzedziowa o zwiekszonej zawartosci molibdenu i wanadu - twardos¢
ostrza w przedziale 44-46 HRC

» specjalna obrébka cieplna pity tasmowej BARAKUDA Q w istotny sposéb zwieksza

elastycznosé i wytrzymatosé tasmy

produkowane w wersji hartowanej, ostrzonej, rozwieranej, szlifowanej (HORS)

>
» tasma z podziatka uzebienia t = 22 mm

ZASTOSOWANIE:

do ciecia wszystkich gatunkéw drewna $wiezego na trakach tasmowych

przeznaczona do pracy w ciezkich warunkach eksploatacyjnych, seria pit dla najbardziej
wymagajacych

P pity o dodatkowo powiekszonej odpornosci na pekanie

P przeznaczone takze do ciecia drewna zmrozonego

» uniwersalna geometria zeba 10/30

» w przypadku drewna zanieczyszczonego (nieokorowanego) zalecamy stosowanie pity /
frezu nacinajacego (indeks: PS099-0150-0001 lub PS099-0180-0001)

= | - | 6

>
>

|

mm mm mm szt.
PA510-4005-0013 4005 35 1,1 szt. 10 5900855186322
PA510-4005-0015 4005 40 1,1 szt. 10 5900855186339
o PA510-0000-0013 wg. zaméwienia 35 1,1 mb 1 5900855186285
[e] PA510-0000-0015 wg. zamoéwienia 40 1,1 mb 1 5900855186292

Legenda: Q - na zaméwienie

I Pita tasmowa serii BARAKUDA Premium

do ciecia drewna $wiezego

HORS Moy

v
it «a

CECHY / KORZYSCI:

» gatunkowa stal narzedziowa o zwiekszonej zawartosci molibdenu i wanadu -
twardo$¢ ostrza w przedziale 44-46 HRC

» specjalna obrébka cieplna pity tasmowej BARAKUDA Premium w istotny sposob
zwieksza elastycznos¢ i wytrzymatose tasmy

» pokrycie chemiczne materiatu zwieksza wtasnosci anty-adhezyjne pity

» produkowane w wersji hartowanej, ostrzonej, rozwieranej (HOR)

» tasma z podziatka uzebienia t = 22 mm

ZASTOSOWANIE:

P do ciecia wszystkich gatunkow drewna $wiezego na trakach tasmowych

» pity o dodatkowo powigkszonej odpornosci na pekanie

P przeznaczone takze do ciecia drewna zmrozonego

» uniwersalna geometria zeba 10/30

» w przypadku drewna zanieczyszczonego (nieckorowanego) zalecamy stosowanie pity /
frezu nacinajacego (indeks: PS099-0150-0001 lub PS099-0180-0001)

— A

|

mm mm mm szt.
PA510-4005-0003 4005 35 1,1 szt. 10 5900855111911
PA510-4005-0005 4005 40 11 szt. 10 5900855129725

1.1.4

PILY TASMOWE

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych
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| Pita taémowa serii PIRANIA Q

do ciecia drewna $wiezego

g

P -
e 2SR

Wersja: hartowana, ostrzona, rozwierana, szlifowana (HORS)

Cr-Ni

Mo +V

HORS

CECHY / KORZYSCI:

P najwyzsza jakos¢ wykonania pit tasmowych uzyskiwana metoda szlifowania uzebienia

» kalibrowana krawedz dolna w znacznym stopniu wptywa na trwatosc i stabilnos¢ pracy

» podwdjne kalibrowanie rozwarcia ostrzy jest gwarancja cichej i stabilnej pracy

» gatunkowa stal narzedziowa o zwiekszone]j zawartosci molibdenu i wanadu -
twardos¢ ostrza w przedziale 44-46 HRC

P proces zgrzewania pit tasSmowych przeprowadzany jest na wysoko
wyspecjalizowanych zgrzewarkach, co zapewnia wysokg jakos¢ i powtarzalnosc
wykonanego zgrzewu

» produkowane w wersji hartowanej, ostrzonej, rozwieranej, szlifowanej (HORS)

» tasma z podziatka uzebienia t = 22 mm

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia wszystkich gatunkow drewna $wiezego na trakach tasmowych

» pity o dodatkowo powiekszonej odpornosci na pekanie

» uniwersalna geometria zeba 10/30

» w przypadku drewna zanieczyszczonego (nieokorowanego) zalecamy stosowanie pity /
frezu nacinajacego (indeks: PS099-0150-0001 lub PS099-0180-0001)

=

7]

o

A

mm mm mm szt.
PA410-4005-0013 4005 35 1,1 szt. 10 5900855182652
PA410-4005-0015 4005 40 1,1 szt. 10 5900855186278
PA410-0000-0013 wg. zamdwienia 35 1,1 mb 1 5900855186223
PA410-0000-0015 wg. zamdwienia 40 1,1 mb 1 5900855186230

Legenda: Q - na zaméwienie

PILY TASMOWE

Narzedzia do ciecia - rowkowania

1.1.4




| Pita tasmowa serii PIRANIA Plus

do ciecia drewna $wiezego

HORS  Cr-Ni
il

OR —

CECHY / KORZYSCI:
P wysokiej jakosci stal narzedziowa chromowo-niklowa z dodatkami molibdenu
i wanadu o twardosci 44-46 HRC
P proces zgrzewania pit tasmowych przeprowadzany jest na wysoko wyspecjalizowanych
zgrzewarkach, co zapewnia wysoka jakos¢ i powtarzalnos¢ wykonanego zgrzewu
» produkowane w wersjach: hartowanej, ostrzonej, rozwieranej (HOR) lub ostrzonej
i rozwieranej (OR)
P tasma z podziatka uzebienia t = 22 mm

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia wszystkich gatunkow drewna $wiezego na trakach tasmowych

» uniwersalna geometria zeba 10/30

» w przypadku drewna zanieczyszczonego (nieokorowanego) zalecamy stosowanie pity /
frezu nacinajacego (indeks: PS099-0150-0001 lub PS099-0180-0001)

Wersja: hartowana, ostrzona i rozwierana (HOR)

Index ~ ﬁt —} sm. @ IR
mm mm mm szt.
o PA410-0000-0003 wg. zamdwienia 35 1,1 mb 1 5900855071604
o PA410-0000-0005 wg. zamdwienia 40 1,1 mb 1 5900855071666
[o] PA410-4005-0002 4005 35 1,0 szt. 10 5900855071567
PA410-4005-0003 4005 35 1,1 szt. 10 5900855071598
o PA410-4005-0005 4005 40 1,1 szt. 10 5900855071659

Legenda: Q - na zaméwienie

Wersja: ostrzona i rozwierana (OR)

index ~~ | —} im A A,
mm mm mm szt.
o PA420-4005-0002 4005 35 1,0 szt. 10 5900855071802
o PA420-4005-0003 4005 35 11 szt. 10 5900855071833
(o] PA420-4005-0004 4005 40 1,0 szt. 10 5900855071864
o PA420-4005-0005 4005 40 11 szt. 10 5900855071895

Legenda: O - na zaméwienie

1.1.4 | PILY TASMOWE

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Pita tasmowa serii ORKA Plus

PA310 / PA320

do ciecia drewna $wiezego

HORS CrV

OR

CECHY / KORZYSCI:

» stal narzedziowa chromowo-wanadowa o twardosci 42-44 HRC

» proces zgrzewania pit tasmowych przeprowadzany jest na wysoko
wyspecjalizowanych zgrzewarkach, co zapewnia wysoka jakos¢ i powtarzalnosc¢
wykonanego zgrzewu

» produkowane w wersjach: hartowanej, ostrzonej, rozwieranej (HOR) lub ostrzonej
i rozwieranej (OR)

» tasma z podziatka uzebienia t = 22 mm

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia wszystkich gatunkéw drewna $wiezego na trakach tasmowych

» uniwersalna geometria zeba 10/30

» w przypadku drewna zanieczyszczonego (nieokorowanego) zalecamy stosowanie pity /
frezu nacinajacego (indeks: PS099-0150-0001 lub PS099-0180-0001)

Wersja: hartowana, ostrzona i rozwierana (HOR)

Incex P~ T —} i A I
mm mm mm szt.
o] PA310-0000-0001 wg. zamdwienia 35 1,0 mb 1 5900855071482
o] PA310-0000-0002 wg. zamowienia 35 1,1 mb 1 5900855071512
(o) PA310-0100-0002 wg. zamoéwienia 35 11 mb 100 5900855071529
(o) PA310-4005-0001 4005 35 1,0 szt. 10 5900855071475
PA310-4005-0002 4005 35 1,1 szt. 10 5900855071505
PA310-4005-0004 4005 40 1,1 szt. 10 5900855093286

Legenda: Q - na zaméwienie

Wersja: ostrzona i rozwierana (OR)

=

= | = | B

mm mm mm szt.
[e] PA320-4005-0001 4005 35 1,0 szt 10 5900855071710
o PA320-4005-0002 4005 35 1,1 szt 10 5900855071741
o PA320-4005-0004 4005 40 1,1 szt. 10 5900855093309

Legenda: O - na zaméwienie

| Pita taSmowa szeroka stelitowana - na zaméwienie

do ciecia drewna $wiezego

STELIT GERMAN

STEEL
\

UDDEHOLM ST'EEL
AALLOY ADDITIVES
CECHY / KORZYSCI:

» pity stelitowane na zamdwienie wykonujemy z takich materiatow jak: German Steel,
Uddeholm oraz stali stopowe]

» szerokie pity tasmowe stelitowane produkowane sg w wersji z jednostronnym
lub dwustronnym uzebieniem

» w przypadku pracy pitami obustronnie uzebionymi zwiekszamy wydajnos¢ skrawania

» korpus pity o twardosci 44 + 46 HRC i twardosci ostrza stelitowanego 49 < 51 HRC

> zaleta pit stelitowanych jest to, iz ciata obce w surowcu przecieranym do grubosci
Imm nie uszkadzaja ostrzy zebow

vowoow

ZASTOSOWANIE:
» przeznaczone do przecierania drewna okragtego / surowego oraz do pryzmowania
» szczegdlnie zalecane do cigcia drewna zmrozonego, $wiezego miekkiego i twardego
oraz drewna egzotycznego (np. z mineralnymi wtraceniami)
» zalecane uzytkowanie pit stelitowanych: 3 = 4 godziny cigcia + 12 h odpoczynku
» pity wymagaja chtodzenie podczas procesu skrawania, aby unikna¢ przegrzania

Index E Iﬁ Jm. @

mm mm mm szt.

1000 + 10700 80 + 230 10+18 22,2+ 45 szt. / mb. 1

[e] PA800

Legenda: Q - na zaméwienie
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| Sciernica borazonowa

do ostrzenia pit tasmowych

BORAZON

MEC

CECHY / KORZYSCI:

» wysokiej jakosci profilowa $ciernica borazonowa (z regularnym azotkiem boru - CBN)
na spoiwie galwanicznym o granulacji 181
P doskonate potaczenie granulacji i koncentracji ziarna z wkasciwym rodzajem spoiwa
P $ciernice borazonowe nie ulegaja niekorzystnym przemianom pod wptywem
dziatania zelaza, dzigki czemu idealnie nadajg sie do obrobki szlifierskiej wiekszosci
stali stopowych
dzieki doktadnemu dostosowania profilu $ciernicy do zarysu zeba uzyskujemy wysoka
powtarzalnos¢ geometrii ostrzy, a tym samym zwigkszamy zywotnos¢ tasm tnacych
istnieje mozliwos¢ wykonania $ciernicy z otworem oraz profilem zadanym przez Klienta
oferujemy jako jedni z nielicznych mozliwo$¢ regeneracji nasypu na nieuszkodzonym
korpusie ciernicy

v

vy

ZASTOSOWANIE:

» Sciernica borazonowa przeznaczona do ostrzenia pit tasmowych do ciecia drewna $wiezego -
pit serii BARAKUDA, PIRANIA, ORKA

P stosowanie Sciernicy borazonowej podczas ostrzenia daje gwarancje powtarzalnosci
geometrii ostrza, a takze wptywa na zwigkszenie wydajnosci (zywotnosci) oraz braku efektéw
przypalen i otrzymaniu najwyzszej klasy chropowatosci na powierzchni ostrzonego zeba

P podczas ostrzenia pit tasmowych zaleca sie zachowac odpowiedni kat ustawienia Sciernicy
wzgledem ostrzonego zeba w pile tasmowej

P zastosowanie éciernicy borazonowej zmniejsza/ogranicza pekanie pit tadmowych
nawet do 50%

P zaleca sie stosowanie oleju nieemulgujacego do chtodzenia w trakcie obrébki szlifierskiej

e (@) (ot — ) A ]
mm mm mm szt.
0P201-0127-0001 127 12,7 22 10/30 1 5900855254175
0P201-0150-0001 150 20 22 10/30 1 5900855254182
0P201-0203-0001 203 32 22 10/30 1 5900855254199

| Pita / frez z ptytkami HM

do korowania drewna $wiezego

HM
Pa\ ¥

\B/

CECHY / KORZYSCI:

» pity / frezy o charakterystycznym wrebie i specjalnie zaprojektowanym osadzeniu
weglika HM zapobiegajacym ukruszeniu i wytamaniu ptytek HM

» specjalna i szeroka ptytka HM umozliwia bezproblemowe usuwanie kory
i zanieczyszczen

ZASTOSOWANIE:

» pity stosowane w procesie korowania drewna tartacznego/$wiezego
na trakach tasmowych

- 12 3. )
index (o = me S e S oDe A mummmm
mm mm mm mm il(axh) ilxd,/ d, szt
PS099-0150-0001 150 40 8,0 4,0 10 GM-15° = 8x6/62 1 5900855254267
PS099-0180-0001 180 25,4 8,0 4,0 9 GM-17° 1(6x4) - 1 5900855254250
Legenda: il- iloé¢ otwordw zabierakowych ,d, - érednica otworéw zabierakowych, dp - $rednica otworoéw, a - szerokos¢ rowka, h - wysok rowka, Q - na zaméwienie.
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| Pita trakowa

do ciecia drewna $wiezego

| = i
| |

NN SNV SOINNNNNNAAAAL SINNAUCAINNNNN

Uzebienie T

(na zaméwienie)

Uzebienie W Uzebienie X

(na zaméwienie)

CECHY / KORZYSCI:

» produkowane z wysokogatunkowej stali narzedziowej

P brzeszczot wycinany jest technika laserowa, co zapewnia bardzo wysoka doktadnos¢
podziatki miedzy zebnej i w znaczacy sposoéb utatwia ich ostrzenie

» korpus poddawany jest procesowi naprezania, co zapewnia sztywno$¢ pity podczas pracy

> pity trakowe w wersji podstawowej posiadaja uzebienie typu W(na zam. uzebienie tréjkatne T)

Uzebienie Z

(na zaméwienie)

ZASTOSOWANIE:

P przeznaczone do ciecia wszystkich gatunkow drewna $wiezego

» pity typowe wykonujemy z dwurzedowym uktadem otworéw w listwach

P listwy z uktadem jednorzedowym wykonujemy na zamoéwienie

» wersja standard wykonywana jest w wersji nieostrzonej i nierozwieranej (NN)
» uzebienia grupowe X i Z przeznaczone s3 do trakéw poziomych

» mozliwos¢ wykonania pit z ostrzem stelitowanym oraz z materiatu do speczania

e ~ | o —} | s A mummmmm
mm mm mm mm szt
(o] PR110-1250-0002 1250 160 2,2 25 W 10 5900855025195
o PR110-1250-0009 1250 140 2,2 25 W 10 5900855164702
o PR110-1340-0003 1340 160 2,2 25 W 10 5900855164719
o PR110-1340-0008 1340 140 2,2 25 W 10 5900855164757
Legenda: Q - na zaméwienie
| Pita trakowa stelitowana
do ciecia drewna $wiezego
UDDEHOLM
STE GERMAN
LI STEEL \
AR Ya —
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» korpus pity o twardosci 45 + 49 HRC (w zaleznosci od gatunku stali) i twardo$ci ostrza P przeznaczone do ciecia wszystkich gatunkéow drewna $wiezego
stelitowanego 49 = 51 HRC - korpus poddawany procesowi naprezania » zalecane do pryzmowania drewna twardego, zapiaszczonego, egzotycznego
» produkowane z wysokogatunkowej stali narzedziowej (UDDEHOLM, German Steel), P zalecane uzytkowanie pit stelitowanych: 5 + 7 godziny ciecia + 12 h odpoczynku
sprawdzonej w cieciu tartacznym drewna miekkiego i twardego réznych gatunkow > listwy wykonujemy wg. zaméwienia klienta (w uktadzie jedno lub dwurzedowowym)
> zaleta pit stelitowanych jest to, iz ciata obce w surowcu przecieranym do grubosci Tmm P utatwione ostrzenie zebow i wysoka doktadno$¢ podziatki miedzyzebnej dzieki wykorzystaniu
nie uszkadzajg ostrzy zebéw techniki laserowej w procesie wycinania brzeszczotu
» mozliwos¢ zregenerowania pit trakowych
Index poos ]| —} I | e A LTI
mm mm mm mm szt
o PR165 700 + 1900 140 /160 / 180 22 25/30 W/T/X/Z 1 (I

Legenda: O - na zaméwienie

| Pita trakowa

PR210

na indywidualne zaméwienie

CECHY / KORZYSCI:

» na zamowienie wykonujemy pity trakowe z innym uktadem ulistwienia na podstawie
wzoru lub przestanych rysunkow

Wymiar pity Materiat Jm Info
Pita trakowa 140 x 2,2 75Cr1 mb [e]
Pita trakowa 140 x 2,2 Uddeholm mb o)
Pita trakowa 160 x 2,2 75 Cr1 mb (o)
Dodatkowe ustugi J.m Info
Okuwanie (zawiera koszt wycinania otworéw, nitow i listew) szt. [e]
Chromowanie pit trakowych dm?* o
Stelitowanie wraz z ostrzeniem za zab (o]

Legenda: O - na zaméwienie

w

N

Wymiar pity Materiat J.m Info
Pita trakowa 160 x 2,2 Uddeholm mb o
Pita trakowa 180 x 2,45 75 Cr1 mb []
Dodatkowe ustugi J.m Info
Rozwieranie wraz z ostrzeniem za zab [e]
Wycinanie otworow szt. o

PILY TRAKOWE 1.1.5

Narzedzia do ciecia - rowkowania




| Go Cleaner

ptyn do mycia i czyszczenia narzedzi oraz maszyn
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CECHY / KORZYSCI:

P jako jeden z nielicznych na rynku ptyn GO Cleaner nie podlega wymogom ADR
w transporcie, co znacznie obniza koszty transportu (jest substancja niepalna)

» bezpieczny dla ludzi, nie zawiera wodorotlenku potasu, ktory jest bardzo silnie zraca
substancja (ta niebezpieczna substancja jest gtownym skkadnikiem produktow
konkurencyjnych)

» wyprodukowany na bazie zasadowej zawiera zwigzki powierzchniowo-czynne
- to $rodek silnie nawilzajacy oraz silnie penetrujacy zabrudzenia

P ptyn dwu zadaniowy: pierwszym zadaniem jest oddzielenie zabrudzenia od czyszczonej
powierzchni, a drugim - zabezpieczenie czyszczonej powierzchni przed czynnikami
zewnetrznymi

» GO Cleaner mozna réwniez bezpiecznie zneutralizowac za pomoca wody
i jest zarazem bezpieczny dla ubrania roboczego - nie narusza struktury wtokna

» tagodny dla czyszczonej powierzchni, m.in.: plastiku, aluminium, gumowych
uszczelek

» sktad ptynu GO Cleaner opracowany zostat przez polskich chemikow,

a jego produkcja odbywa sie w polskich zaktadach chemicznych

ZASTOSOWANIE:

» do czyszczenia pi, frezow, gtowic, wiertet, narzedzi stosowanych w ogrodnictwie typu
podkaszarki i kosiarki spalinowe, pity spalinowe taricuchowe - usuwa zywice oraz
wszelkie zabrudzenia ropopochodne

» dedykowany w szczegdlnosci tym narzedziom, ktdre czesto skrawaja swieze
i mokre drewno (mocno zazywiczone)

» Swietnie sprawdza sie podczas czyszczenia zabrudzonych elementéw maszyn

» nalezy spryskac bezposrednio czyszczong powierzchnie i pozostawi¢ na czas
od 5 do 15 minut aby ptyn GO Cleaner rozpuscit wszelkie zabrudzenia, a nastepnie
przetrze¢ szmatka zbierajac rozpuszczone zabrudzenia

» najlepsze efekty daje metoda zanurzeniowa: zanurzy¢ czyszczony przedmiot w ptynie
GO Cleaner na czas od 15 do 30 min., nastepnie nalezy go wyciagnac i przetrze¢
zbierajac rozpuszczone zabrudzenia - dotyczy narzedzi typu: pity, frezy, gtowice, wiertta

» przy mniejszych zabrudzeniach ptyn GO Cleaner mozna rozciericzy¢ w stosunku 1:1,

5 Sy ! o maksymalnie 1:2, ale w tym przypadku czas reakcji na zabrudzenia wydtuza sie -
s S e = zalecamy stosowac go w postaci nierozciericzonej
» w przypadku bardzo nawarstwionych i duzych powierzchniowo zabrudzer -
nie zaleca sie stosowania ptynu GO Cleaner na rozgrzane elementy
PRZYKADY ZASTOSOWAN:
s o A =5 I
szt. szt
T0100-0000-0500 Ptyn GO Cleaner 500 ml 1 10 5900855175043
TO100-0005-0000 Ptyn GO Cleaner 5 L 1 1 5900855175050
TO100-0010-0000 Ptyn GO Cleaner 10 L 1 1 5900855175067
T0100-0020-0000 Ptyn GO Cleaner 20 L 1 1 5900855175074

1.1.6

AKCESORIA - PtYN GO CLEANER
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| Pierscionki redukcyjne

CECHY / KORZYSCI:

P szeroki zakres grubosci i $rednic - zestawy najpotrzebniejszych pierécionkdw redukcyjnych
» wykonane z wysokiej jakosci stali przeznaczonej na redukcje

ZASTOSOWANIE:
» dostosowanie otworu mocujacego tarczy do $rednicy wrzeciona maszyny

Ol wil wll &iL]

fl=

F il o T0E o a2l ST Z e muciaulintl

it
ndex ® [5) i 0 % I,

mm mm mm bl bl.
20 16

KX400-0020-0001 20 13 1,2 1 100 5900855073417
20 12,7
30 28,6
30 25

KX400-0030-0001 30 20 1,4 1 100 5900855073424
30 16
30 28,6
30 25

KX400-0030-0002 20 20 1,8 1 100 5900855073431
30 16
35 32
35 30
35 25

KX400-0035-0001 35 20 14 1 100 5900855073448
35 18
35 16

PIERSCIONKI REDUKCYJNE 1.1.7
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1.2 Narzedzia do frezowania - strugania

Frezy nasadzane z ptytkami HM 95
Frezy nasadzane z ptytkami HSS 114
Frezy ksztattowe DIA 128
Gtowice frezowe z ptytkami HSS / HM 129
Gtowice DIA 143
Akcesoria do frezow i gtowic 145
Noze strugarskie i systemowe 149
Frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 157
Akcesoria do frezow trzpieniowych 178
Frezy trzpieniowe VHM do grawerowania 181
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe 185
Frezy trzpieniowe DIA 189
Akcesoria do DIA 202

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

1.2.1 | Frezy nasadzane z ptytkami HM
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Frezy ZIB.01

DANE TECHNICZNE 93
cLoto Erligvsgﬁjtrsi ptytkami HM 96
cLo20 | T e iyt 1 7
cLoso | e ot 7
CLOTO | wanymi iytkam i E
CLOTT | R mer pytiam %
CLO8D | oyt e i
CLO0 | Ry sy 100
CLIoD | T Py tytkam, 100
CLto Y ey gyt 101
CLIZ0 e, pytkam i
cLa0 | T Sy potkam i 102
CLISD | ey pytiom 1 102
CLIGD | g pockar HM 103
e | pytkam i 103
e i v 104
cL2i0 | T e byt o i
cL270 Erligvf/jgn';{rﬁi;tytkami HM 105
CL280 Frezy do p{y;in ; 106
CL281 z lutowanymi ptytkami HM
e e 107
CL291 Eeri')tian“a’ T’]r']eozicti‘c’vc?s’oc:":r:vydlgf‘:\t’:izenia czesci zewnetrznej ramiaka s
e300 | eyl M 109
310 | e psteam 08
CE I e el S n
CLa0 | oy pytkam i
SEL ISyt ns
cL710 Erliigvr;;lrj]l;ir:?:)r&ayltrwkzn/’“"j:ae” z mocowaniem HYDRO 13

1.2.2 | Frezy nasadzane z ptytkami HSS

cLom Erli?o/vsgﬁjtr:i ptytkami HSS 114
CLO21 | T e iy s 1SS s
cLoTz | oyt Hss s
CLO9T | e aaner py e Hoe” ne
CLIOT | T e iy Hos n7
CLITT | by iy 1SS e
cLizt e am, ptkam e e
css0 | G pedtogane ne
e G edtogone 120
Gl czif)sztaax);;;elégv;,fézzwania 12
CL550 Zestawy frezéow ZSD.01 122

do $cian drewnianych

123
CLS60 | 5 imitacii bala
Frezy i zestawy frezéw ZDT
CL570 do deski tarasowej 124
Zestawy frezéw ZFB.01
Gl do boazerii 123
Frezy do ztacz wieloklinowych (miniwczepy)
CLe00 taczenie na dtugose 126
Frezy do ztacz wieloklinowych (miniwczepy)
GLA] taczenie na dtugosc 126
CLE02 Frezy do ztacz wigl]oklinowych (miniwczepy) 127
taczenie na dtugos¢
CcLs10 Frezy do ztacz wielquinowych (miniwczepy) 127
tgczenie na szerokosé
1.2.3 | Frezy ksztattowe DIA
DI600 Zestawy frezéw ksztattowych / profilowych / nasadzanych DIA 128
1.2.4 | Gtowice frezowe z ptytkami HSS / HM
LJoT0 Gtowice frezowe z ogranicznikiem posuwu 130
z wymiennymi nozami/ptytkami HSS
Gtowice frezowe
(Lo z wymiennymi nozami/ptytkami HSS L3
LJ050 Gtowige frezoyve prostg z nacinakami 132
z wymiennymi ptytkami HM
Gtowice frezowe proste z nacinakami
L] z wymiennymi ptytkami HM 18]
LJ060 G’cowige frezoyve prostg 134
z wymiennymi ptytkami HM
LJ070 G%owige frezoyve prostg sktadane 135
z wymiennymi ptytkami HM
LJ080 G{owige frezqwe katowe nastawne 136
z wymiennymi ptytkami HM
Gtowice frezowe spiralne z dzielong krawedzia skrawajaca
LJ090 A b ; 137
z wymiennymi ptytkami HM
LJ130 G{owige frezoyve do no?y ryflowanych 138
z wymiennymi ptytkami HSS
L1630 Noze ryflowar)e HSS 138
do profilowania
LJ150 Gtowice strugarskie czteronozowe 139
LJ160 Gtowice strugarskie sze$cionozowe 139
NS130 Noze strugarskie HSS, HM 140
NS140 do gtowic strugarskich
LJ170 Gtowicg struggjace dzie_lone 141
z wymiennymi ptytkami HM
LJ180 G’cow!c‘e dq fgzowanla i zaokraglania 142
z mozliwoscig regulacji
LJ210 Gtowice frezowe z mocowaniem HYDRO 143
1.2.5 | Gtowice DIA
DI210 Gtowice do okleiniarek DIA TOP-CUT 1 eco 143
DI220 Gtowice do okleiniarek DIA TOP-CUT 2 144
DI410 Gtowice formatyzujgce kompaktowe DIA PROGRESIVE 144
1.2.6 | Akcesoria do frezéw i gtowic
LJ555 Proste pty;ki wymienne HM 145
do frezéw i gtowic
Profilowane ptytki HSS
(L do gtowic LJO10 i LJ0O20 [
Ograniczniki posuwu
L5211 0 towicy LJOTO 146
CL900 Tuleje redukcyjne z kotnierzem 147
CL920 Przektadki dystansowe 147

do tulei redukcyjnych z kotnierzem - skrecanych

1.2

NARZEDZIA DO FREZOWANIA - STRUGANIA

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

1.2.7 = Noze strugarskie i systemowe 1.2.9 | Akcesoria do frezéw trzpieniowych

Noze strugarskie NCV1 . . . .

NS110 do strugarek / gtowic strugarskich 150 FT470 Sruby mocujace do frezéw trzpieniowych / gtowic 178

e | e SHRISERER EXARA Tl ol 150 FT490 | tozyska kulkowe do frezéw trzpieniowych 178
do strugarek / gtowic strugarskich

NS135 Noze strugarskie HSS STANDARD 151 .. )
do strugarek / gtowic strugarskich 1.2.10 | Frezy trzpieniowe VHM do grawerowania
Noze strugarskie HSS PREMIUM : .

NS130 do strugarek /. gtowic strugarskich 151 LS100 Frezy VHM do grawerowania z pilotem walcowym 182

NS140 Noze strugarskie HM 152 LS101 Frezy VHM do grawerowania spiralne Z2 182
do strugarek / gtowic strugarskich Y 9 P

LJ800 Noze systemowe CENTROLOCK 153 LS102 Frezy VHM do grawerowania kuliste Z2 182

LJ8o1 Noze systemowe TERSA 153 LS103 Frezy VHM do grawerowania 90stopni-V 183

LJ802 Noze systemowe VARIPLAN 153 LS104 Frezy VHM do grawerowania - dwustopniowe 183

LJ803 Noze systemowe TERMINUS 154 LS105 Frezy VHM do grawerowania - ksztatt piramidy 183

LJ804 Noze systemowe BULLDOZER 154 LS106 Frezy VHM do grawerowania - walcowe Z1 184

LJ805 Noze systemowe CENTROFIX 154 LS107 Frezy VHM do grawerowania spiralne Z1 184
Noze oraz przeciwnoze .

LJ700 oo el | ez 155 LS108 Frezy VHM do grawerowania - ostry V 184

1.2.8 | Frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 1.2.11 | Frezy trzpieniowe petnoweglikowe

FT501 Frezy trzpieniowe proste jednoptytkowe 158 LS010 Frezy petnoweglikowe wykanczajace /pozytyw/ 186

FT502 Frezy trzpieniowe proste dwuptytkowe 158 LS040 Frezy petnoweglikowe zgrubne /pozytyw/ 186

FT504 Frezy.terIEhIQWE [PrEsE tjwuptytkowe 159 LS060 Frezy petnoweglikowe zgrubne /pozytyw/ 187
z mozliwoscig wiercenia

FT505 Frezy trzpieniowe proste dwuptytkowe 160 LS070 Frezy petnoweglikowe wykanczajace 187
z tozyskiem dolnym do PVC
Frezy trzpieniowe fazujgce . P

FT506 7 ispysliam @lellmym 161 LS220 Frezy petnoweglikowe wykanczajace /pozytyw/ 188
Frezy trzpieniowe proste . .

FT507 7 tozyskiem dolnym - dtugie 162 LS230 Frezy petnoweglikowe kuliste 188
Frezy trzpieniowe zaokraglajgce .

ATt z tozyskiem dolnym 163 1.2.12 | Frezy trzpieniowe DIA

FT901 | Trezy CNCPREMIUM proste dwuptytkowe 164 DANE TECHNICZNE 190
z mozliwoscig wiercenia

FT902 Frezy CNC PREMIUM fazujace 164 DI0g0 Frezy trzpieniowe DIA TOP 1 191

FT903 Frezy CNC PREMIUM zaokraglajace 165 DIT10 Frezy trzpieniowe DIA TOP eco 191
z ostrzem prowadzacym z tozyskiem

FT904 Frezy CNC PREMIUM zaokraglajace 165 DI010 Frezy trzpieniowe DIA UNO TOP 3 eco 192

FT90s | rezy CNCPREMIUM fazujace 166 DIO30 | Frezy trzpieniowe DIA DUO TOP 4 eco 193
z tozyskiem dolnym

FT906 Frezy CNC PREMIUM proste dwuptytkowe 167 DI035 Frezy trzpieniowe DIA NEST TOP 3+3 eco 194

Froo7 | Frezy CNC PREMIUM proste dwuptytkowe 167 DIOSO | Frezy trzpieniowe DIA DUO TOP 3 eco 195
z mozliwoscia wiercenia

FT908 Frezy CNC PREMIUM proste dwuptytkowe 168 DI070 Frezy trzpieniowe DIA TOP 3 TURBO 196

FToog | rezy CNC PREMIUM proste dwuptytkowe 168 DIOSD | Frezy trzpieniowe DIA TOP 4 TURBO 197
z mozliwoscia wiercenia

o | ey ONe PRENIUN melareee 169 DIO72 | Frezy trzpieniowe DIA TRE TOP 4 CHAMPION 198
z tozyskiem dolnym

FT911 | [rezy CNC PREMIUM ksztattowe 170 DI0S2 | Frezy trzpieniowe DIA QUATTRO TOP 4 199
z tozyskiem dolnym

Eogn | ey O PREIUN emiisne 171 DIOS4 | Frezy trzpieniowe DIA QUATTRO TOP 4 SPECIAL 200
z tozyskiem dolnym

Fr913 | Frezy CNCPREMIUM 172 DI130 | Frezy trzpieniowe DIA TESTINA TOP 6 201
do ramek drzwi meblowych
Frezy CNC PREMIUM do rowkowania .

PR3 z frezem nasadzanym rowkujgcym e 1213 Akcesoria do DIA
Frezy CNC PREMIUM Zaciski /tuleje rozprezne/

FT915 do ramek drzwi meblowych 174 DIs90 do uchwytow CNC 202
Frezy trzpieniowe proste Z=2

FT401 % e Ty i M 175 DI990 Uchwyty do CNC 202

FT404 Frezy tl_’zpieniowe proste z tozyskiem dolnym Z=2 176
z wymiennymi ptytkami HM

FT405 Frezy trzpieniowe proste z tozyskiem gérnym Z=2 177

z wymiennymi ptytkami HM
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Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych m
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TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Frezy nasadzane z ptytkami HM

ceRRIPILBWRR

cLoio CcL020 CLO50 CLO70 CcLO71 CLO080 CL090 CcL100

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) miekkie "’ A A A A A A A A
Drewno suche migkkie i A A A A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A A
Plyta widrowa h‘ A A A A A A A A
Plyta 058 o A A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, piléniowa -{\ - A A A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty ‘ A A A A A A A A
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A A A A
Skiejka | A A A A A A A A
Aluminium # A A A A A A A A
Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV &\_f A A A A A A A A
Ptyta warstwowa ? A A A A A A A A
Pranka B 2 A A A A A A A
Wetna mineralna - A A A A A A A A

Frezy nasadzane z ptytkami HM

a2
0‘ o2

¢

A

cL291 CL300 cL310 CL330 CL340 CL700 CcL710
Materiat obrabiany
Drewno $wieze (mokre) miekkie "’ A A A A A A A
Drewno suche migkkie i A A A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A
Ptyta widrowa * A A A A A A A
Piyta 0SB :“;,,: A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, piléniowa -{\ e A A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty ‘ A A A A A A A
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A A A
Sklejka h o A A A A A A A
Aluminium #
Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV &\_f
Plyta warstwowa ?
Pianka ‘ A A A
Wetna mineralna . A A A A

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
- narzedzia mogg obrabia¢ materiat
- brak tréjkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrdébki danego materiatu

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




RegrRiseegre

CL110 CL120 CL140 CL150 CL160 CL200 CL230 CL240 CL270 CL280, CL281 CL290

A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A

A A A A A A

A A A A A A

A A A A A A

A A A A A A A A A A A

Frezy nasadzane z ptytkami HSS

PP Foeiec B W

cLon CL021 CL072 CLO091 CL101 CL111 cL121 CL530 CL530 CL540 CL550

>I>|»|»
>I>|>|»
>I>|»|»
>I>|»|»
>I>»|»
>I>|»|»
>I>|»|»
>I>|»|»
>I>|»|»
>I>|»|»
>I>|»|»

INFORMACJE TECHNICZNE 1.2

Narzedzia do frezowania - strugania




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Frezy nasadzane z ptytkami HSS

LR TR

CL560 CL570 CL580 CL600 CL601 CL602 CLé610 LJo10

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) miekkie

Drewno suche migkkie

Drewno $wieze (mokre) twarde

>I> >
>I> >
>I> >

Drewno suche twarde

Ptyta wiérowa

>ID>|D>|D>|>|»
>ID>|D>|D>|>|»
>ID>|D>|D>|»|»
>ID>|D>|D>|>|r
>ID>|D>|D>|>|r

Ptyta 0SB

Ptyta MD,F HDF, LDF, pil$niowa

Ptyta laminowana, laminaty

Drewno egzotyczne

Sklejka

Aluminium

Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV

Ptyta warstwowa

Pianka

Narzedzia

YN QT TIETE

Gtowice DIA Akcesoria do frezéw i gtowic

jeeecen L ¥

LJ180 LJ210 DI210 DI220 DI410 LJ555 LJ520 LJ521

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) miekkie

Drewno suche migkkie

Drewno $wieze (mokre) twarde

>ID>|»|P
> | > | D> D>
>I>|»|P»
>I>|»|P

Drewno suche twarde

Ptyta widrowa

Ptyta 0SB

>

Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa

Ptyta laminowana, laminaty

Drewno egzotyczne

[ N N N N N N Sl N
> D> D>
> D> D>
> > > D> D>

Sklejka

Aluminium

Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV

Ptyta warstwowa

Pianka

Narzedzia

MY TCFTTTIETES

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
- narzedzia mogg obrabiac¢ materiat
- brak tréjkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrébki danego materiatu

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




Gtowice frezowe z ptytkami HSS / HM

P @I D 3

LJ020 LJ050 LJO51 LJ060 LJO70 LJo80 LJ090 LJ130 LJ150 LJ160 LJ170

A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A
A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A

Noze strugarskie i systemowe

QL Em mem—m——

CL900 CL920 NS110 NS120 NS135 NS130 NS140 LJ800 LJg01 LJ802 LJ803 LJ804
A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A
A A A A A A A A A
A A A A A A A
A A A A A A A
A A A A A A A
A A A A A A A
A A A A A A A A
A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A

INFORMACJE TECHNICZNE 1.2

Narzedzia do frezowania - strugania _




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Noze strugarskie i systemowe Frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych i CNC

= AR EER

LJ805 LJ700 FT501 FT502 FT504 FT505 FT506 FT507

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) miekkie ‘; A A A A A A A A
Drewno suche migkkie "'i" A A A A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A A
Ptyta wisrowa b A A A A A A A A
Ptyta 0SB : o A A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, piléniowa :'.y, A A A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty ‘ A A A A A A A A
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A A A A
Skicja | A A A A A A A A
Aluminium *

Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV #

Plyta warstwowa ?

Pianka ‘

Narzedzia ! A A

Frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych i CNC

Fti4

FT911 FT912 FT913 FT914 FT915 FT401 FT404 FT405

Materiat obrabiany

Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV

Ptyta warstwowa

Pianka

Wetna mineralna

Drewno $wieze (mokre) migkkie m A A A A A A A A
Drewno suche migkkie f"i" A A A A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A A
Drewno suche twarde ; A A A A A A A A
Ptyta wisrowa h' A A A A A A A A
Piyta 0SB t;—.? A A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa z._v.- A A A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty ' A A A A A A A A
Drewno egzotyczne ~ A A A A A A A A
Skiejka h B A A A A A A A A
Aluminium #

P

>

=S

)

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
- narzedzia mogg obrabiac¢ materiat
- brak tréjkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrébki danego materiatu

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




1.2

vi Vil 114

FT901 FT902 FT903 FT904 FT905 FT906 FT907 FT908 FT909 FT910

FT508

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe

Frezy trzpieniowe VHM do grawerowania

[———— =)

Ls101 LS102 Ls103 LS104 LS105 LS106 Ls107 Ls108 LS010 LS040

LS100

INFORMACJE TECHNICZNE

Narzedzia do frezowania - strugania




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe Frezy trzpieniowe DIA

LS060 LS070 LS220 LS230 DI0%0 DI110 DIo10 DI030

Materiat obrabiany

Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV

Ptyta warstwowa

Pianka

Drewno $wieze (mokre) miekkie ‘j A A A
Drewno suche migkkie "i’ A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A
Plyta widrowa b A A A A A A A
Ptyta 0SB 2'._..- A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa A A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty A A A A A A A
Drewno egzotyczne A A A A A A A
Sklejka A A A A A A A
Aluminium A A A

A A

A A

A A

A A

Wetna mineralna

Narzedzia

L ARSI £ A

Frezy trzpieniowe DIA

tilllds

DI035 DI050 DIO70 DI080 DI072 DI082 DI084 DI130 DI990

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) migkkie

Drewno suche migkkie

Wetna mineralna

Narzedzia

-
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A A
Drewno suche twarde s A A A A A A A A
Ptyta widrowa h- A A A A A A A A
Piyta 0SB :_,.-? A A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa E.:/ A A A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty . A A A A A A A A
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A A A A
Sklejka h . A A A A A A A A
Pianka ‘

S

|

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
- narzedzia moga obrabiac¢ materiat
- brak tréjkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrébki danego materiatu

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




FREZY i GLOWICE

Zastosowanie frezéw z ptytkami HM

Frezy z ptytkami z weglika spiekanego zalecane s3 szczegdlnie do obrobki twardego drewna litego, drewna klejonego, ptyt wiorowych,

twardych ptyt pilsniowych i ptyt 0SB.

Zastosowanie frezéw z ptytkami HSS

Frezy z ptytkami ze stali szybkotnacej zalecane s3 do obrobki drewna migkkiego mokrego i suchego.

Narzedzia z oznaczeniem:

> stuzg do posuwu mechanicznego MAN

Parametry skrawania

> stuzg do posuwu recznego

Warunkiem prawidtowej pracy frezéw jest wtasciwy dobor szybkosci skrawania i szybkosci posuwu do rodzaju

obrabianego materiatu oraz warunkéw obrébki.

Materiat Frezy z nla’kkadkami HM Frezy z ngll(tadkami HSS
predkos¢ skrawania predkos¢ skrawania

[m/s] [m/s]

drewno migkkie 60-90 50 - 80

drewno twarde 50 - 80 -

ptyty wiérowe 60 - 80 -

ptyty stolarskie i drewno klejone warstwowo 50-80 -

twarde ptyty pilSniowe 30-50 -

Obliczanie szybkosci skrawania

Obliczanie szybkos$ci posuwu

_ mxDxn
V_ 60x1000
V - szybko$¢ skrawania (m/s)

D - érednica zewnetrzna freza (mm)
n - predko$¢ obrotowa wrzeciona obr/min

Przyktad:
$rednica zewnetrzna freza D=140 mm, predko$¢ obrotowa wrzeciona n=6500 obr/min

/= 114056500

60x1000
Uwaga: Przy wyznaczaniu optymalnej szybkosci skrawania nie wolno przekraczaé
maksymalnej predkosci obrotowej podanej na frezie.

=47,6 m/s

PxZxn

P: 1000

P - szybko$¢ posuwu m/min
pz - posuw na zab (mm)

obrébka wykanczajaca: pz=0,25 - 0,75 (mm)
obrébka zgrubna: p,= 0,8 - 2,5 (mm)

z - liczba zebow
n - predko$¢ obrotowa wrzeciona obr/min

Przyktad:
szybkosé¢ obrotowa wrzeciona n=6500 obr/min, liczba zebéw z=4,
obrébka wykanczajaca drewna migkkiego p,=0,4 mm

0,4x4x6500 .
= —="———">"— =10,4 m/min
1000 ’
Kierunki obrotéw frezéw (frezy prawe, frezy lewe)
FREZ PRAWY q FREZ LEWY i
Wyznaczanie minimalnej $rednicy zewnetrznej freza ksztattowego w zaleznosci od gtebokosci profilu
D - $rednica zewnetrzna (mm) 60
d - $rednica otworu osadczego (mm)
B - szerokos¢ freza (mm) SV S
50 & O &

Maksymalna $rednica zewnetrzna D, (mm) D, =2xG, +d + 55 A

E
Dhuin= 2pr+d+55 E %

o

3
D, — minimalna $rednica freza (mm) S 1
G, - gtebokos¢ profilu (mm) o
d - $rednica otworu (mm) 3

Q

Q
Przyktad: z 0
gtebokos¢ profilu G_=20mm, srednica otworu freza d=30 mm
Duin= 2x20+30+55=125mm 1

5
80 100 120 140 160 180 200 220

minimalna $rednica freza D,

min

(mm)

INFORMACJE TECHNICZNE

Narzedzia do frezowania - strugania
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ZESTAWY FREZOW Z LUTOWANYMI PLYTKAMI HM / HSS

Na zyczenie klienta wykonujemy frezy wg. schematu ,,2".

SCHEMAT 1

Zestawy frezow ksztattowych produkowane sa na maszyny wielostronne wg. schematu ,,1".

Na maszyny jednostronne (frezarki) wykonujemy frezy wg. schematu ,3".
Istnieje rowniez mozliwo$¢ wykonania innej wersji niz przedstawione na schematach.

»

<

zestaw do pidra Przyktadowy uktad pracy zestaw do wpustu
d stot maszyny H
D D
SCHEMAT 2

2

| zestaw do wpustu Przyktadowy uktad pracy

zestaw do pidra

s>

d stot maszyny d
D D
SCHEMAT 3
Przyktadowy uktad pracy zestaw do wpustu
ANANNANANNN

stot maszyny

NN

zestaw do pidra

7

A

{ stot maszyny d

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE
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FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HM i HSS




| Frez prosty

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:
I/ > frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego
» mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie $rednic od 63 + 300 mm z zastosowaniem ostrza

o rdznej szerokosci

f————— > szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ weglika) pozwalajaca na dobor

D odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

> mozliwos¢ wykonywania frezow na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

> szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie wpustow i wregow o przekroju prostokatnym oraz waskich ptaszczyzn
» obrobka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych
P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach

jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

) 1_ 2. @
incex Q| o fm— N I
mm mm mm szt.
CL010-0125-0001 125 30 3 6 1 5900855000048
CL010-0125-0002 125 30 4 6 1 5900855001793
CL010-0125-0003 125 30 6 ) 1 5900855003537
CL010-0125-0004 125 30 8 6 1 5900855023955
CL010-0125-0104 125 40 8 6 1 5900855119955
CL010-0125-0005 125 30 10 ) 1 5900855026314
CL010-0125-0105 125 40 10 6 1 5900855119962
CL010-0125-0006 125 30 12 ) 1 5900855026451
CL010-0125-0106 125 40 12 6 1 5900855119979
CL010-0125-0007 125 30 20 6 1 5900855154277
CL010-0125-0008 125 30 25 6 1 5900855154284
CL010-0125-0009 125 30 30 6 1 5900855154291
CL010-0125-0010 125 30 35 6 1 5900855154307
CL010-0125-0011 125 30 40 6 1 5900855154314
CLO010-0140-0001 140 30 8 6 1 5900855026536
CL010-0140-0002 140 30 10 6 1 5900855026642
CL010-0140-0003 140 30 12 6 1 5900855026727
CL010-0160-0001 160 30 8 6 1 5900855043274
CL010-0160-0002 160 30 10 6 1 5900855044493
CL010-0160-0003 160 30 12 6 1 5900855045070
CL010-0180-0001 180 30 10 6 1 5900855045186
CL010-0180-0002 180 30 12 6 1 5900855045469
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| Frez prosty z nacinakami

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

» frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» mozliwos$¢ wykonania frezéw w zakresie $rednic od 63 < 300 mmz zastosowaniem
ostrza o roznej szer.

» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ weglika) pozwalajaca na dobor
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

> mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamoéwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

» szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wpustow, wregdw, czopow i widlic o przekroju prostokatnym

obrobka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych

zastosowanie frezéw, gdzie zachodzi koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki

powierzchni bocznych i krawedzi gniazda

» stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno i dwustronnych
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

vvyy

e T P BE o A mummm
mm mm mm szt.
CL020-0120-0001 120 30 4 2 2 1 5900855045643
CL020-0120-0002 120 30 6 2 2 1 5900855045650
CL020-0120-0003 120 30 8 2 2 1 5900855048057
CL020-0120-0004 120 30 10 2 2 1 5900855048392
CL020-0120-0005 120 30 12 2 2 1 5900855048835
CL020-0180-0001 180 30 6 2 2 1 5900855049436
CL020-0180-0002 180 30 8 2 2 1 5900855049993
CL020-0180-0003 180 30 10 2 2 1 5900855050067
CL020-0180-0004 180 30 12 2 2 1 5900855050784

| Frez prosty nastawny z nacinakami

z lutowanymi ptytkami HM

MEC

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

uniwersalnos¢ narzedzia - jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci wpustow

mozliwo$¢ wykonania frezéw w zakresie $rednic od 63 + 300 mm

obrobka roznych szerokosci materiatu frezowanego poprzez zastosowanie przektadek

dystansowych pomiedzy frezami

» mozliwoé¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu / rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

» szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,

przerdbki otworu oraz regeneracji

>
>
>
>

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie wpustow, wregdw, czopow i widlic o przekroju prostokatnym
z mozliwoscig regulacji szerokosci frezowania

» obrdbka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych

> zastosowanie frezow, gdzie zachodzi koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrdbki
powierzchni bocznych i krawedzi gniazda

» stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno i dwustronnych,
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

2... 2...
i b = G OV A mummm
mm mm mm szt.
CL050-0160-0001 160 30 7,5-28 L+l 2+2 1 5900855056243
CL050-0180-0001 180 30 9,5-36 L+l 2+2 1 5900855056373
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| Frez prosty z nacinakami

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

|
| > frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego
| » mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie $rednic od 63 + 300 mm z zastosowaniem
| ostrza o roznej szerokosci
| » szeroka gama typowymiarowa ($rednica/szerokos¢ weglika) pozwalajaca na dobor
‘ odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny
| » mozliwos¢ wykonywania frezow na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu/rysunku
d ‘ lub wzoru elementu obrabianego
D » szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji
ZASTOSOWANIE:
> frezowanie wpustow i wregow o przekroju prostokatnym
> obrébka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych
> zastosowanie frezéw, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki
powierzchni bocznych i krawedzi gniazda
> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
) 4 2... N2
ndex Q| fo = 1{ O LTI
mm mm mm szt.
CL070-0120-0001 120 30 60 2 2+2 1 5900855058728
CL070-0120-0002 120 30 80 2 2+2 1 5900855058810
Legenda: O - na zaméwienie
| Frez prosty strugajacy
z lutowanymi ptytkami HM
. CECHY / KORZYSCI:
| > frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego
| » mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie $rednic od 63 = 300 mm z zastosowaniem ostrza
| o0 réznej szerokodci
| » szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ weglika) pozwalajaca na dobér
} odpowiedniego narzedzia do danej obrdbki oraz typu maszyny
] » mozliwoé¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu/rysunku
d lub wzoru elementu obrabianego
D » szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,

przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie ptaszczyzn
» obrébka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych
P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

m

o)
e ] o =3 LU
mm mm mm szt.
CL071-0090-0002 90 30 50 4 1 5900855130127
CL071-0090-0001 90 40 50 4 1 5900855099592
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| Frez prosty z dzielong krawedzig skrawajaca
z lutowanymi ptytkami HM

_/—1=‘ \ MEC

CECHY / KORZYSCI:

» specjalne utozenie ptytek HM na spirali pozwala realizowac proces skrawania na wysokich
parametrach obrotowych i przy duzych posuwach

frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

mniejsze opory skrawania - bardzo dobra jako$¢ powierzchni obrabianej

mozliwo$¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

v

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ptaszczyzn i powierzchni krzywoliniowych przy duzych i nieréwnomiernych
naddatkach obrobczych

obrdbka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

vvyy

v

vy

e o f— PN A Iy
mm mm mm szt.
CL080-0100-0001 100 40 80 2+2 1 5900855059664
CL080-0100-0002 100 40 100 2+2 1 5900855061315
CL080-0125-0001 125 40 100 3+3 1 5900855061827
CL080-0125-0002 125 40 125 3+3 1 5900855061834
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| Frez ¢wieréokragty wklesty

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:
l\ » frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezow w sr.. od 100320 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia

» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ weglika / promien) pozwalajaca
na dobdr odpowiedniego narzedzia do danej obrdbki oraz typu maszyny

D » frezy na indywidualne zamdwienie, na podstawie rysunku lub wzoru elementu obrabianego

> szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

» zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu

» obrobka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych

» stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e ©l A = d B A A
mm mm mm mm Sz,
CL090-0120-0001 120 30 10 4 P 5 1 5900855061902
CL090-0120-0002 120 30 10 4 L 5 1 5900855061919
CL090-0120-0102 120 40 10 4 L 5 1 5900855119986
CL090-0120-0003 120 30 13 4 P 8 1 5900855062077
CL090-0120-0004 120 30 13 4 L 8 1 5900855067263
CL090-0120-0009 120 30 15 4 P 10 1 5900855099578
CL090-0120-0010 120 30 15 4 L 10 1 5900855099585
CL090-0120-0005 120 30 17,5 4 P 12,5 1 5900855068048
CL090-0120-0006 120 30 17,5 4 L 12,5 1 5900855069014
CL090-0120-0106 120 40 17,5 4 L 12,5 1 5900855119993
CL090-0120-0007 120 30 20 4 P 15 1 5900855072403
CL090-0120-0008 120 30 20 4 L 15 1 5900855072786
CL090-0120-0108 120 40 20 4 L 15 1 5900855120005
CL090-0160-0001 160 30 23 4 P 18 1 5900855072793
CL090-0160-0002 160 30 23 4 L 18 1 5900855072809
CL090-0160-0003 160 30 25 4 P 20 1 5900855072816
CL090-0160-0004 160 30 25 4 L 20 1 5900855072823

| Frez potokragty wklesty
z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego
» mozliwos¢ wykonania frezéw w $r.: od 100+320 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia
> szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ weglika / promieri) pozwalajaca
r—— na dobér odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny
D » frezy na indywidualne zamoéwienie, na podstawie rysunku lub wzoru elementu obrabianego
» szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu

obrébka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno
i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

vvy

L7 2...
e b | e = G > A
mm mm mm mm szt,
CL100-0100-0001 100 30 20 4 5 1 5900855072830
CL100-0120-0001 120 30 26 4 8 1 5900855072847
CL100-0120-0002 120 30 30 4 10 1 5900855072854
CL100-0120-0003 120 30 35 4 12,5 1 5900855072861
CL100-0120-0103 120 40 35 4 12,5 1 5900855120012
CL100-0120-0004 120 30 40 4 15 1 5900855072878
CL100-0160-0001 160 30 46 4 18 1 5900855072885
CL100-0160-0002 160 30 50 4 20 1 5900855072892
CL100-0160-0003 160 30 60 4 25 1 5900855072908
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| Frez pétokragty wypukty
z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:
i » frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

>

mozliwos¢ wykonania frezéw w ér. od 100+320 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia

= » szeroka gama typowymiarowa ($rednica/szerokos¢ weglika/promien) pozwalajacana dobér
narzedzia do danej obrdbki oraz typu maszyny
[FS— » frezy na indywidualne zamowienie, na podstawie rysunku lub wzoru elementu obrabianego
» szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,

przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

vvy

zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu
obrébka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych
stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e © b G~ A mmmm
mm mm mm mm szt.
CL110-0125-0001 125 30 8 4 4 1 5900855072915
CL110-0125-0002 125 30 10 4 5 1 5900855072922
CL110-0125-0003 125 30 12 4 6 1 5900855072939
CL110-0125-0004 125 30 14 4 7 1 5900855077170
CL110-0125-0005 125 30 16 4 8 1 5900855077187
CL110-0125-0006 125 30 18 4 9 1 5900855077873
CL110-0125-0007 125 30 20 4 10 1 5900855078634
CL110-0125-0008 125 30 24 4 12 1 5900855079587
CL110-0125-0009 125 30 30 4 15 1 5900855080378
CL110-0160-0001 160 30 16 4 8 1 5900855080385
CL110-0160-0002 160 30 20 4 10 1 5900855080392
CL110-0160-0003 160 30 30 4 15 1 5900855080408

| Frez katowy jednostronny

CL120

z lutowanymi ptytkami HM

L

vy

vYyvYy

vvy

CECHY / KORZYSCI:

mozliwos¢ wykonania frezow katowych o kacie innym niz 45°

szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ weglika) pozwalajaca na dobor
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

mozliwos¢ wykonania frezéw w $r. od 100+320 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia
frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

frezy na indywidualne zaméwienie, na podstawie rysunku lub wzoru elementu obrabianego
szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie pod katem 45° waskiej ptaszczyzny, fazowanie krawedzi

obrdbka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno
i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e Qs i N S A mummm
mm mm mm szt
CL120-0120-0001 120 30 15 4 P 1 5900855080415
CL120-0120-0002 120 30 15 4 L 1 5900855080422
CL120-0130-0001 130 30 20 4 P 1 5900855080439
CL120-0130-0002 130 30 20 4 L 1 5900855080446
CL120-0140-0001 140 30 25 4 P 1 5900855080453
CL120-0140-0002 140 30 25 4 L 1 5900855080460
CL120-0160-0001 160 40 35 4 P 1 5900855080477
CL120-0160-0002 160 40 35 4 L 1 5900855080484
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| Frez ksztattowy

z lutowanymi ptytkami HM

>
>
>

>

>

>
>
>
>

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

mozliwos¢ wykonania frezéw w $r.: od 100+320 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia
szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ weglika) pozwalajaca na dobor
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

mozliwo$¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu / rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ksztattowe

poprzez ustawienie freza mozna uzyskac rdzne ksztatty obrabianych profili
obrobka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jednoi dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

indes ] o Jm— PN A I
mm mm mm szt.
(o] CL140-0120-0001 120 30 40 4 1 5900855080545
(o] CL140-0138-0001 138 30 50 4 1 5900855080552
(o] CL140-0160-0001 160 30 60 4 1 5900855080569

Legenda: O - na zaméwienie

11,5,

CL140-0120-0001 i

a

| Frez ksztattowy symetryczny

CL140-0138-0001

CL140-0160-0001 ¢

&
25

15

%
A

z lutowanymi ptytkami HM

vy

\AAA

vvy

CECHY / KORZYSCI:

mozliwos¢ wykonania frezéw katowych o kacie innym niz 45°

szeroka gama typowymiarowa (érednica / szeroko$¢ weglika) pozwalajaca na dobdr
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

mozliwos¢ wykonania frezéw w $r.. od 100+320 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia
frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

frezy na indywidualne zaméwienie, na podstawie rysunku lub wzoru elementu obrabianego
szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie rowkow, fazowanie krawedzi

obrébka drewna twardego oraz materiatdéw drewnopochodnych

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno
i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

1 2.

incex o — 5 A LT

mm mm mm szt.
CL150-0140-0001 140 30 10 4 1 5900855080576
CL150-0140-0101 140 40 10 4 1 5900855120029
CL150-0140-0002 140 30 15 4 1 5900855080583
CL150-0140-0003 140 30 20 4 1 5900855080590
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| Frez do poreczy

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

> szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ksztattowe poreczy schodow

obrdbka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem
mechaniczny

vvy

(5

N

%

Index (LRI
mm mm mm szt.
CL160-0150-0001 150 30 60 2 1 5900855080606
CL160-0150-0002 150 30 70 4 1 5900855080613
I CL160-0150-0001 i " CL160-0150-0002 i
o
g w | 3 |
R g RS =‘
. | . |
R15 R18 =1‘

| Frez ksztattowy

(w8

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

» mozliwos¢ wykonania frezow w zakresie srednic od 100 = 320 mm w zaleznosci od szerokosci
ostrza oraz gtebokosci profilu

» frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» frezy na indywidualne zamaowienie, na podstawie rysunku lub wzoru elementu obrabianego

» szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ksztattowe

P obrobka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych

P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych
z posuwem mechanicznym

ncex | o5 f— I
mm mm mm szt.
CL200-0160-0001 160 30 40 4 1 5900855080675
38 q
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| Zestaw frezéw do ztacz wieloklinowych

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

P przystosowane do pracy w zastawach - od kilku do kilkudziesieciu naraz -
w zaleznosci od szerokosci obrabianego materiatu
> frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego
» mozliwos$¢ wykonania tulei redukcyjnej skrecanej dla okreslonej liczby frezow
> wykonane potaczenie cechuje sie bardzo duza wytrzymatoscig oraz sztywnoscia

-

ZASTOSOWANIE:

> wykonywanie ztacz wieloklinowych na czotach elementdw taczonych na dtugosci ze stykiem
w jodetke - na szerokiej ptaszczyznie

> frezowanie potaczen wieloklinowych w poprzek wtdkien stoi drewna - potaczenia stosowane
w konstrukcjach drewnianych

> obrobka drewna twardego litego oraz materiatow drewnopochodnych

> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych z posuwem mechanicznym

O|o

2...
e e f— 13 A I,
mm mm mm szt
CL230-0160-0001 160 70 4 2 1 5900855080811
CL230-0160-0002 160 70 4 4 1 5900855080828
CL230-0160-0003 160 70 38 4 1 5900855117548

| Frez nastawny do ztacz wieloklinowych

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

P jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci materiatu - poprzez dodawanie przektadek
dystansowych pomiedzy frezami

@ > frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» wykonane potaczenie cechuje sie bardzo duza wytrzymatoscig oraz sztywnoscia

|
\
| ZASTOSOWANIE:
. . dl » wykonywanie ztacz wieloklinowych na czotach elementdw tgczonych na dtugosci ze stykiem
k- liczba Kiinbw w ziaczu \.—l liniowym na waskiej ptaszczyZnie z regulacja szerokosci ztacza
w konstrukcjach drewnianych

» frezowanie potaczer wieloklinowych w poprzek wiokien stoi drewna - potaczenia stosowane
» obrobka drewna twardego litego oraz materiatdw drewnopochodnych
» stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych z posuwem mechanicznym

1
ncex | feat SN IEl A mummmm
mm mm mm szt.
CL240-0140-0001 140 40 20-70 3 2-9 1 5900855080835
CL240-0140-0002 140 40 35-100 3 5-15 1 5900855080842

INFO: frezy nie s wyposazone w przektadki dystansowe
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| Frez do ptycin

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

> szeroka gama typowymiarowa ($rednica / ksztait ptyciny) pozwalajaca na dobor odpowiedniego
narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

» mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie Srednic od 125 = 280 mm z rézna gtebokoscia
profilu ptyciny

> mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie,na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ksztattowe ptycin drzwiowych i ptycin drzwi meblowych
obrébka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych
stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

vvyy

) 12 17
Ind L

Q| | = 5 >4 I

mm mm mm szt.
CL270-0160-0001 160 40 15 4 prawy 1 5900855080880
CL270-0160-0002 160 40 15 4 prawy 1 5900855080897
CL270-0160-0003 160 40 15 4 lewy 1 5900855147590
CL270-0160-0004 160 40 15 4 lewy 1 5900855147606
CL270-0190-0003 190 40 12 4 prawy 1 5900855118941
CL270-0190-0004 190 40 12 4 lewy 1 5900855118958
CL270-0190-0005 190 40 12 4 prawy 1 5900855118965
CL270-0190-0006 190 40 12 4 lewy 1 5900855118972
CL270-0190-0001 190 40 18 4 prawy 1 5900855080903
CL270-0190-0002 190 40 18 4 prawy 1 5900855080910
CL270-0190-0007 190 40 18 4 lewy 1 5900855147613
CL270-0190-0008 190 40 18 4 lewy 1 5900855147620

CL-270-0160-0001 ; CL270-0160-0002 R q

) mymm . Mz

gl 35 p i 35 —

d
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| Frez do ptycin
z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

» frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego
P mozliwos¢ wykonania frezow w zakresie $rednic od 125+280 mm z rdzna gtebokoscig profilu ptyciny
> lepsza jakos$¢ obrabianej powierzchni - mniejsze opory skrawania
> ze wzgledu na gteboki profil ptyciny, profil podzielony jest na 2 czesci i roztozony na 4 zebach
» mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego
P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ksztattowe ptycin drzwiowych i ptycin drzwi meblowych

P obroébka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych

> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

2 .
Index 1 - F/-
(o f— SN < NI
mm mm mm szt,

CL280-0200-0001 200 40 25 2+2 prawy 1 5900855080927
CL281-0200-0001 200 40 25 2+2 lewy 1 5900855153225

CL280-0200-0001 R

[s0]
55
éﬁ‘
& . 5
N D(:V & ‘
) 5}‘ CL281-0200-0001 L

o N |
N
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| Zestaw frezéw do ram drzwi meblowych
w
e\ ) -

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezow w zakresie srednic od 120 + 200 mm

> jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci materiatu - poprzez dodawanie przektadek
dystansowych pomiedzy frezami

> mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamawienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przeroébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ksztattowe profilu wzdtuznego wewnetrznego i poprzecznego ramiakow drzwi
meblowych
P obrobka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych
P 1 sztuka indeksu, np. CL290-0114-0001 zawiera zestaw frezow profilowych oraz zestaw frezow
do kontrprofili
> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym
1 2.
Index SN (LR QI
mm mm mm szt.
CL290-0114-0001 114 40 22-27 4 1 5900855080934
CL290-0114-0002 114 40 22-27 4 1 5900855080941
CL290-0114-0003 114 40 22-27 4 1 5900855080958

CL290-0114-0001

profil wzdtuzny C 12 profil poprzeczny Q

©] m
(Vi L\
%m
12

CL290-0114-0002

12 profil wzdtuzny i 12 profil poprzeczny (

[te} o ‘ | o) ‘
o \ R6,25 \

) "gg g ° i
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o D D
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| Zestaw frezéw do ram drzwi 1291
z réznorodna mozliwoscig wykonczenia czesci zewnetrznej ramiaka
f
s

"":. S

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

P jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci materiatu - poprzez dodawanie
przektadek dystansowych pomiedzy frezami

» mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie srednic od 120 = 200 mm

» dodatkowe frezy proste o réznej szerokosci [B] weglika, ktére pozwalaja na frezowanie rowka
pod szybe, sklejke lub rdzna grubos¢ ptyciny

» mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:
> frezowanie ksztattowe profilu wzdtuznego wewnetrznego i poprzecznego ramiakow drzwi
meblowych
frezowanie z réznorodng mozliwoscig wykoriczenia czesci zewnetrznej ramiaka
obrdbka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych
stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

vvy

2...
e + =] 1% NI
mm mm mm szt.
(o] CL291-0114-0001 114 40 22-27 4 1 5900855132367
(o] CL291-0114-0002 114 40 22-27 4 1 5900855136600
Legenda: O - na zaméwienie
12 Q A2, Q
CL291-0114-0001 CL291-0114-0002
» profil poprzeczny ‘ 2 » profil poprzeczny
[ o o o
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| Zestaw frezéw
HM ({0}
/\‘ L =

do ram drzwi

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezow w zakresie $rednic od 140 = 300 mm

> jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci materiatu - poprzez dodawanie przektadek
dystansowych pomiedzy frezami

» mozliwosé wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu / rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ksztattowe profilu wzdtuznego i poprzecznego ramiaka drzwi

> obrobka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

» 1 sztuka indeksu, np. CL300-0160-0001 zawiera zestaw frezéw profilowych oraz zestaw frezow
do kontrprofilu

> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

e | (o PN A I

mm mm mm szt.
CL300-0160-0001 160 40 35-42 4 1 5900855080965
CL300-0160-0002 160 40 35-42 4 1 5900855080972

CL300-0160-0001

profil wzdtuzny q profil poprzeczny i
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| Zestaw frezow do drzwi (uniwersalny)

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» uniwersalny zestaw pozwalajacy na wykonanie wszystkich elementdw drzwi: czopow,
ptycin, ramiakow

» mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu / rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:
> frezowanie ksztattowe profilu wzdtuznego wewnetrznego ramiakow skrzydta i $wietlika
P czopowanie z odsadzeniem ksztattowym ramiakéw poziomych i ramiakow swietlika
» obrobka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych
P 1 sztuka indeksu zawiera 7 szt. frezow o réznych profilach do wykonywania potgczen wg. rysunkéw
> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

ncex | o + =] N A I

mm mm mm szt.

CL310-0200-0001 200 40 40-54 2 1 5900855080989

profil plyciny drzwiowej
I
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| Zestaw frezéw do deski podtogowej

z lutowanymi ptytkami HM

>
>
>
>

>

vvyy

v

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie $rednic od 120 = 250 mm

jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci deski podtogowej - poprzez dodawanie
przektadek dystansowych pomiedzy frezami

mozliwoé¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu / rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie profilu wzdtuznego deski podtogowej

obrobka drewna twardego oraz materiatdw drewnopochodnych

1 sztuka indeksu, np. CL330-0160-0001 zawiera zestaw frezéw do wykonywania pidra i zestaw
frezow do wpustow

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem
mechanicznym

2...
e (O AN A LI
mm mm mm szt,
CL330-0160-0002 160 40 17-21 6 1 5900855099608
CL330-0160-0003 160 40 22-25 6 1 5900855099615
CL330-0160-0001 160 40 27-32 6 1 5900855081030
UZYSKIWANE POLACZENIE
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| Zestaw frezow do boazerii

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie $rednic od 120 = 250 mm

P jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci deski boazeryjnej-

poprzez dodawanie przektadek dystansowych pomiedzy frezami

» mozliwoé¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu/rysunku

lub wzoru elementu obrabianego

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,

przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie profilu wzdtuznego deski boazeryjnej

» obrobka drewna twardego oraz materiatdw drewnopochodnych

» 1 sztuka indeksu, np. CL340-0160-0001 zawiera zestaw frezow do wykonywania piora

i zestaw frezow do wpustow

P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem

mechanicznym

e | e 5] N A9 Iy
mm mm mm szt.
CL340-0160-0001 160 40 17-21 ) 1 5900855081047
CL340-0160-0002 160 40 17-21 ) 1 5900855081054
< | UZYSKIWANE POtACZENIE
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| Frez multispiralny /

jez”

z lutowanymi ptytkami HM

T A

PR REERN

HM
NEW
e\ ¥

MEC

vy

CECHY / KORZYSCI:

> specjalne utozenie ptytek HM na spirali pozwala realizowac proces skrawania na wyzszych

parametrach skrawania

» bardzo dobra jako$¢ powierzchni bez koniecznosci stosowania operacji wykarczajacych

takich jak np. szlifowanie

frez z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

do obrabki wstepnej i wykariczajace] na frezarkach dolnowrzecionowych i strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

ZASTOSOWANIE:

> frez nasadzany z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego do pracy w drewnie

twardym, migkkim oraz materiatach drewnopochodnych

> frez multispiralny o zwigekszonej ilosci ostrzy dedykowany do pracy na wysokowydajnych

liniach obrébczych

> frezowanie / wyréwnywanie powierzchni przy nieréwnomiernych naddatkach obrébkowych
> skierowany jest do szerokiego spectrum producentéw wyrobow/elementéw z drewna

i materiatéw drewnopochodnych

Podgrupa

(5

t 5]

N

mm

mm

szt

CL700

137 - 243

40-70

40-270

Legenda: O - na zamdwienie

| Frez multispiralny / “jez” z mocowaniem HYDRO

L710

z lutowanymi ptytkami HM

"____
-

CECHY / KORZYSCI:

» specjalne utozenie ptytek HM na spirali pozwala realizowac proces skrawania
na wysokich parametrach skrawania

» mocowanie HYDRO pozwala na precyzyjne umieszczenie narzedzia na wale
i usuwa wszelkie luzy pomiedzy narzedziem, a wrzecionem maszyny

» bardzo dobra jako$¢ powierzchni bez koniecznosci stosowania operacji wykariczajacych
takich jak np. szlifowanie

» stosujac mocowanie HYDRO uzyskujemy bardzo spokojny bieg narzedzia i doktadne
wywazenie po zacisnieciu systemu na wrzecionie maszyny (max. cignienia 400 bar)

> idealne wywaznie wptywa rowniez na réwnomierne zuzywanie sie wszystkich ostrzy narzedzia

ZASTOSOWANIE:

» frez nasadzany z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego do pracy w drewnie
twardym, miekkim oraz materiatach drewnopochodnych

> frezy multispiralne o zwiekszonej ilosci ostrzy dedykowane sg do pracy na
wysokowydajnych
liniach obrébczych

» frezowanie / wyréwnywanie powierzchni przy nieréwnomiernych naddatkach obrébkowych

> skierowany jest do szerokiego spectrum producentéw wyrobow/elementéw z drewna
i materiatéw drewnopochodnych

> do obrébki wstepnej i wykariczajacej na frezarkach dolnowrzecionowych i strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

Podgrupa

)

NN

mm

mm

mm

szt

CL710

137 - 243

40-70

40 -270

Legenda: © - na zaméwienie.
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| Frez prosty

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokoé¢ ptytki HSS) pozwalajaca na dobér
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

e d P szczegodlnie zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego

D » na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu

frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie wpustow i wregdw o przekroju prostokatnym oraz waskich ptaszczyzn w drewnie litym
P do obrdbki m.in. takich gatunkow drewna jak: sosna, swierk, jodta, modrzew, topola, brzoza
P najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujacych elementy
galanterii drzewnej
P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e Cola! o g A I
mm mm mm szt.
CL011-0125-0002 125 30 6 4 1 5900855181341
CLO11-0125-0003 125 30 8 4 1 5900855181358
CLO011-0125-0004 125 30 10 4 1 5900855181365
CL011-0125-0005 125 30 12 4 1 5900855181372
CLO011-0125-0006 125 30 16 4 1 5900855181389
CL011-0125-0007 125 30 18 4 1 5900855181396
CL011-0125-0008 125 30 20 4 1 5900855181402
CL011-0125-0009 125 30 25 4 1 5900855181419
CL011-0125-0010 125 30 30 4 1 5900855181426
CLO011-0125-0011 125 30 35 4 1 5900855181433
CL011-0125-0012 125 30 40 4 1 5900855181440
CLO11-0140-0001 125 30 6 4 1 5900855181457
CLO11-0140-0002 140 30 8 4 1 5900855181464
CLO011-0140-0003 140 30 10 4 1 5900855181471
CL011-0140-0004 140 30 12 4 1 5900855181488
CLO011-0160-0001 160 30 6 4 1 5900855181495
CL011-0160-0002 160 30 8 4 1 5900855181501
CLO011-0160-0003 160 30 10 4 1 5900855181518
CL011-0160-0004 180 30 12 4 1 5900855181525
CL011-0180-0001 180 30 10 4 1 5900855181532
CL011-0180-0002 180 30 12 4 1 5900855181549

1.2.2 FREZY NASADZANE Z PtYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych
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| Frez prosty z nacinakami

z lutowanymi ptytkami HSS

>
>

>
>

>

>

>
>

v

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ ptytki HSS) pozwalajaca na dobér
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

szczegdlnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, Swiezego lub $rednio twardego
na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wpustow, wregow, czopdw i widlic o przekroju prostokatnym w drewnie litym,
gdzie zachodzi koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki powierzchni bocznych

i krawedzi gniazda

do obrébki m.in. takich gatunkow drewna jak: sosna, swierk, jodta, modrzew, topola, brzoza
najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujacych elementy
galanterii drzewnej

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e | B e R A mummm
mm mm mm szt
CL021-0140-0001 140 30 [ 2 2 1 5900855181600
CL021-0140-0002 140 30 8 2 2 1 5900855181617
CL021-0140-0003 140 30 10 2 2 1 5900855181624
CL021-0140-0004 140 30 12 2 2 1 5900855181631
CL021-0160-0001 160 30 ) 2 2 1 5900855181648
CL021-0160-0002 160 30 8 2 2 1 5900855181655
CL021-0160-0003 160 30 10 2 2 1 5900855181662
CL021-0160-0004 160 30 12 2 2 1 5900855181679
CL021-0180-0001 180 30 6 2 2 1 5900855181686
CL021-0180-0002 180 30 8 2 2 1 5900855181693
CL021-0180-0003 180 30 10 2 2 1 5900855181709
CL021-0180-0004 180 30 12 2 2 1 5900855181716
Legenda: O - na zaméwienie
| Frez prosty strugajacy
z lutowanymi ptytkami HM
CECHY / KORZYSCI:
> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej
» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ ptytki HSS) pozwalajaca na dobér
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny
P szczegdlnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, Swiezego lub $rednio twardego
> na zamowienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta
e d P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,

vvy

przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie szerokich ptaszczyzn w drewnie litym

do obrobki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, modrzew, topola, brzoza
najczescie] wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujacych
elementy galanterii drzewnej

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

Index ‘:@

mm mm mm szt.
CL072-0120-0001 120 30 60 4 1 5900855181723
CL072-0120-0002 120 30 80 4 1 5900855181730

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez ¢wieréokragty wklesty

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej
l\ > szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ ptytki HSS / promien) pozwalajaca
na dobdr odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny
» mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie $rednic od 100 + 250 mm w zaleznosci od promienia
zaokraglenia
> szczegdlnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego
> na zamowienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta
> szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

P zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu w drewnie litym

> do obrabki m.in. takich gatunkow drewna jak: sosna, $wierk, jodta, modrzew, topola, brzoza

> najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujgcych elementy
galanterii drzewnej

> frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

s o R = 3 B s A mummm
mm mm mm mm szt.
CL091-0120-0001 120 30 10 4 P 5 1 5900855181785
CL091-0120-0102 120 40 10 4 L 5 1 5900855181877
CL091-0120-0003 120 30 13 4 P 8 1 5900855181792
CL091-0120-0004 120 30 13 4 L 8 1 5900855181808
CL091-0120-0009 120 30 15 4 P 10 1 5900855181853
CL091-0120-0010 120 30 15 4 L 10 1 5900855181860
CL091-0120-0005 120 30 17,5 4 P 125 1 5900855181815
CL091-0120-0006 120 30 17,5 4 L 12,5 1 5900855181822
CL091-0120-0106 120 40 17,5 4 L 12,5 1 5900855181884
CL091-0120-0007 120 30 20 4 P 15 1 5900855181839
CL091-0120-0008 120 30 20 4 L 15 1 5900855181846
CL091-0120-0108 120 40 20 4 L 15 1 5900855181891
CL091-0160-0001 160 30 23 4 P 18 1 5900855181907
CL091-0160-0002 160 30 23 4 L 18 1 5900855181914
CL091-0160-0003 160 30 25 4 P 20 1 5900855181921
CL091-0160-0004 160 30 25 4 L 20 1 5900855181938

1.2.2 FREZY NASADZANE Z PtYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez pétokragty wklesty

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej
» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ ptytki HSS / promiert) pozwalajaca
na dobdr odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny
» mozliwos¢ wykonania frezow w zakresie $rednic od 100 + 250 mm, w zaleznosci od promienia
zaokraglenia
szczegolnie zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego
na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta
P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerobki otworu oraz regeneracji

>
>

ZASTOSOWANIE:

zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu w drewnie litym

do obrébki m.in. takich gatunkow drewna jak: sosna, swierk, jodta, modrzew, topola, brzoza
najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujgcych elementy
galanterii drzewnej

frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

>
>
>
>

o o B = < A mummm
mm mm mm mm szt.
CL101-0100-0001 100 30 20 4 5 1 5900855181945
CL101-0120-0001 120 30 26 4 8 1 5900855181952
CL101-0120-0002 120 30 30 4 10 1 5900855181969
CL101-0120-0003 120 30 35 4 12,5 1 5900855181976
CL101-0120-0004 120 40 35 4 12,5 1 5900855181983
CL101-0120-0103 120 30 40 4 15 1 5900855181990
CL101-0160-0001 160 30 46 4 18 1 5900855182003
CL101-0160-0002 160 30 50 4 20 1 5900855182010
CL101-0160-0003 160 30 60 4 25 1 5900855182027

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez pétokragty wypukty

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

> szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ ptytki HSS / promien) pozwalajaca
na dobdr odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny
> mozliwos¢ wykonania frezow w $r. od 100+250 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia
> szczegoélnie zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego
> na zamowienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta
> szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu w drewnie litym

>
P do obrdbki m.in. takich gatunkow drewna jak: sosna, swierk, jodta, modrzew, topola, brzoza
P najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujgcych elementy

galanterii drzewnej

> frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e o fm— § @ A
mm mm mm mm szt,
CL111-0125-0001 125 30 8 4 4 1 5900855182324
CL111-0125-0002 125 30 10 4 5 1 5900855182331
CL111-0125-0003 125 30 12 4 6 1 5900855182348
CL111-0125-0004 125 30 14 4 7 1 5900855182355
CL111-0125-0005 125 30 16 4 8 1 5900855182362
CL111-0125-0006 125 30 18 4 9 1 5900855182379
CL111-0125-0007 125 30 20 4 10 1 5900855182386
CL111-0125-0008 125 30 24 4 12 1 5900855182393
CL111-0125-0009 125 30 30 4 15 1 5900855182409
CL111-0160-0001 160 30 16 4 8 1 5900855182416
CL111-0160-0002 160 30 20 4 10 1 5900855182423
CL111-0160-0003 160 30 30 4 15 1 5900855182430

CL121

| Frez katowy jednostronny

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

mozliwos¢ wykonania frezéw katowych o kacie innym niz 45 stopni

mozliwos¢ wykonania frezow w ér.: od 100+250 mm w zaleznosci od szerokosci ostrza oraz kata
szczegolnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego
na zamoéwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

>
>
>
>

ZASTOSOWANIE:

frezowanie pod katem 45 stopni waskiej ptaszczyzny, fazowanie krawedzi w drewnie litym

do obrdbki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, Swierk, jodta, modrzew, topola, brzoza
najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujacych elementy
galanterii drzewnej

> frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

vyv

i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e o s N A
mm mm mm szt
CL121-0120-0001 120 30 15 4 P 1 5900855182447
CL121-0120-0002 120 30 15 4 L 1 5900855182454
CL121-0130-0001 130 30 20 4 P 1 5900855182461
CL121-0130-0002 130 30 20 4 L 1 5900855182478
CL121-0140-0001 140 30 25 4 P 1 5900855182485
CL121-0140-0002 140 30 25 4 L 1 5900855182492
CL121-0160-0001 160 40 35 4 P 1 5900855182508
CL121-0160-0002 160 40 35 4 L 1 5900855182515

1.2.2

FREZY NASADZANE Z PtYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Zestaw frezéw ZFP.01 do deski podtogowej

HSS HM | -
e\ W\ y - -

=R

z lutowanymi ptytkami HSS

MEC

CECHY / KORZYSCI:

» frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$é ptytki HSS) pozwalajaca na dobér
odpowiedniego narzedzia do danej obrdbki oraz typu maszyny

P przystosowane do pracy na jednej obrabiarce wraz z frezami z kodu CL560 - do imitacja bala

P szczegdlnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, Swiezego lub $rednio twardego

P na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wzdtuzne deski podtogowej

do obrdbki m.in. takich gatunkdéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza

zakres grubosci obrabianego materiatu: 16 + 29 mm

wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej
stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
dolnowrzecionowych

Index Typ ‘:(Q‘z 5@% 14)\% Materiat ostrza N max @ |||| |”|""|I"|“"I|

mm mm mm obr/min kpl.

CL530-0140-0019 ZFP.01 140 40 16-29 4 HSS 9000 1 5900855121422
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UZYSKIWANE POLACZENIE
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INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw, Przy zaméwieniu prosimy podac: » przektadki dystansowe - CL920
ktére podlegaja indywidualnej wycenie. » oznaczenie zestawu np.: ZFP.01 > tulejki redukcyjne z kotnierzem - CL900
» Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm, » $rednice zewnetrzna np.: D=140 mm
jednak nie wigkszej niz ,d max” zawartej w tabeli. » $rednice otworu np.: d=25 mm
» Standardowo frezy wykonywane sa na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1", » materiat ostrza: HM lub HSS

Jezeli frezy maja by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy

. Przyktad zaméwienia:
to zaznaczy¢ w zaméwieniul

ZFP.01 /D140 / d25 / HSS

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




| Zestaw frezéw ZFP.02 do deski podtogowe;j

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$é ptytki HSS) pozwalajaca
na dobor odpowiedniego narzedzia do danej obroébki oraz typu maszyny

> przystosowane do pracy na jednej obrabiarce wraz z frezami z kodu CL560 - do imitacja bala

> szczegolnie zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego

» na zamowienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

> szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracj

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wzdtuzne deski podtogowej

do obrdbki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza

zakres grubosci obrabianego materiatu; 28 < 45 mm

wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej
stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

index wo Q] R T S] e e e ] mummm

mm mm mm obr/min kpl.

CL530-0140-0020 ZFP.02 140 40 28-45 4 HSS 9000 1 5900855121439
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UZYSKIWANE POLACZENIE
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INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw, Przy zamowieniu prosimy podac: » przektadki dystansowe - CL920
ktdre podlegaja indywidualnej wycenie. > oznaczenie zestawu np.: ZFP.02 > tulejki redukcyjne z kotnierzem - CL900
» Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm, » $rednice zewnetrzng np.: D=140 mm
jednak nie wiekszej niz ,d max" zawartej w tabeli. » $rednice otworu np.: d=25 mm
» Standardowo frezy wykonywane sg na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1", » materiat ostrza: HM lub HSS

Jezeli frezy maja by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy

. Przyktad zamowienia
to zaznaczy¢ w zamoéwieniu!

ZFP.02 / D140 / d25 / HSS

FREZY NASADZANE Z PtYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Zestaw frezow ZZF do zaokraglen i fazowania

z lutowanymi ptytkami HSS

HSS  HM
A A —

P L

MEC -

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

> szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ ptytki HSS) pozwalajaca na dobor
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

> szczegdlnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego

» na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji
ZASTOSOWANIE:

> fazowanie lub zaokraglanie krawedzi elementdéw z drewna litego

» do obrdbki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza

> zakres grubosci obrabianego materiatu podany w ponizszej tabeli - z regulacja przy uzyciu
przektadek dystansowych

» wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej

P stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach

dolnowrzecionowych

) Poce .
e wo D] @ 5] edr wesess wee | ) mummm
mm mm mm obr/min kpl.
CL540-0134-0001 ZZF.01 134 40 16-35 4 HSS 9500 1 5900855165563
CL540-0134-0002 Z7F.02 134 40 26-60 4 HSS 9500 1 5900855165570
CL540-0134-0003 ZZF.03 134 40 36-85 4 HSS 9500 1 5900855165587
CL540-0134-0004 ZZF.03 134 40 46-105 4 HSS 9500 1 5900855165594
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INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:

» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw,
ktére podlegaja indywidualnej wycenie.

» Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,
jednak nie wigkszej niz ,d max” zawartej w tabeli.

» Standardowo frezy wykonywane sa na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1",

Jezeli frezy maja by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy
to zaznaczy¢ w zaméwieniul

Przy zaméwieniu prosimy podac:

» oznaczenie zestawu np.: ZZF.01

» $rednice zewnetrzna np.: D=134 mm
» $rednice otworu np.: d=40 mm

» materiat ostrza: HM lub HSS

Przyktad zaméwienia:
ZZF.01 /D134 / d40 / HSS

» przektadki dystansowe - CL920
> tulejki redukcyjne z kotnierzem - CL900

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




o
o

| Zestaw frezéw ZSD.01 do $cian drewnianych

z lutowanymi ptytkami HSS

>

>
>
>

>
>

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$é ptytki HSS) pozwalajaca

na dobor odpowiedniego narzedzia do danej obroébki oraz typu maszyny

szczegdlnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego
na zamowienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wzdtuzne desek do $cian drewnianych

do obrabki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza

zakres grubosci obrabianego materiatu podany w ponizszej tabeli - z regulacjg przy uzyciu
przektadek dystansowych

wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej
stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

oraz na frezarkachdolnowrzecionowych

2... !
e - @; + ] G | et N I
mm mm mm obr/min kpl.
CL550-0160-0001 ZSD.01 160 40 50-90 4 HSS 8000 1 5900855165600
CL550-0160-0002 ZSD.01 160 40 90-110 4 HSS 8000 1 5900855165617
Legenda: O - na zamowienie
UZYSKIWANE POtACZENIE
o

®
®

zestaw do piora

INFORMACJE DODATKOWE:

zestaw do wpustu

SPOSOB ZAMAWIANIA:

PRODUKTY POWIAZANE:

» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw,
ktdre podlegaja indywidualnej wycenie.
» Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,

jednak nie wigkszej niz ,d max" zawartej w tabeli.

Przy zaméwieniu prosimy podac:
» oznaczenie zestawu np.: ZSD.01
> Srednice zewnetrzng np.: D=160 mm

» przektadki dystansowe - CL920
> tulejki redukcyjne z kotnierzem - CL900

> $rednice otworu np.: d=40 mm
» materiat ostrza: HM lub HSS

Przyktad zamowienia
ZSD.01/ D160/ d40 / HSS

1.2.2

FREZY NASADZANE Z PtYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| FrezZIB.01 do imitacji bala

z lutowanymi ptytkami HSS

= P

=

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

> szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ ptytki HSS) pozwalajaca na dobor
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

» przystosowane do pracy na jednej obrabiarce wraz z frezami z kodu CL530 - zestawy frezow
do deski podtogowej

> szczegdlnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego

» na zamoéwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

» szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,

przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie wzdtuzne desek z nadaniem okres$lonego promienia na materiale obrabianym

» do obrdbki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza

» wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej

> stosowane na strugarkach wielostronnych - gtéwnie na wrzecionach poziomych z posuwem
mechanicznym oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

Index Typ ‘:@ @% 1%% Materiat ostrza N max @ |||| ||||“"||||"|”I|

mm mm mm obr/min szt
o CL560-0160-0001 ZIB.01 160 40 108 4 HSS 8000 1 5900855165624
(o] CL560-0160-0002 Z1B.01 160 40 160 4 HSS 8000 1 5900855165631
o CL560-0160-0003 ZIB.01 160 40 212 4 HSS 8000 1 5900855165648
Legenda: © - na zaméwienie.
i
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INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw, Przy zaméwieniu prosimy podac: » przektadki dystansowe - CL920
ktére podlegaja indywidualnej wycenie. » oznaczenie zestawu np.: ZIB.01 > tulejki redukcyjne z kotnierzem - CL900
» Frezy mogg by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm, » $rednice zewnetrzna np.: D=160 mm
jednak nie wigkszej niz ,d max” zawartej w tabeli. » $rednice otworu np.: d=40 mm

» materiat ostrza: HM lub HSS
Przyktad zaméwienia:
ZIB.01/ D160/ d40 / HSS

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez ZDT do deski tarasowej

z lutowanymi ptytkami HSS

>
>

vy

v

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ ptytki HSS) pozwalajaca

na dobor odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego

na zaméwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wzdtuzne deski stosowanej na tarasy

moga pracowac pojedynczo jak i w kompletach

do obrabki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza
wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej
stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

o Decr .
e v ] | e N T L e I T
mm mm mm obr/min szt,
CL570-0140-0001 ZDT.01 140 40 140 4 HSS 9000 1 5900855165655
CL570-0140-0002 ZDT.01 140 40 140 4 HSS 9000 1 5900855165662
CL570-0140-0003 ZDT.02 140 40 150 4 HSS 9000 1 5900855165679
CL570-0140-0004 ZDT.02 140 40 150 4 HSS 9000 1 5900855165686
CL570-0140-0005 ZDT.03 140 40 140 4 HSS 9000 1 5900855191227
CL570-0140-0004 CL570-0140-0005
CL570-0140-0002 o -
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CL570-0140-0001

CL570-0140-0003

INFORMACJE DODATKOWE:

SPOSOB ZAMAWIANIA:

PRODUKTY POWIAZANE:

» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw,
ktdre podlegaja indywidualnej wycenie.

> Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,

jednak nie wiekszej niz ,d max" zawartej w tabeli.

Przy zamowieniu prosimy podac:

P oznaczenie zestawu np.: ZDT.01

> $rednice zewnetrzng np.: D=140 mm
» $rednice otworu np.: d=40 mm

» materiat ostrza: HSS

Przyktad zamowienia
ZDT.01 / D140 / d40 / HSS

» przektadki dystansowe - CL920
> tulejki redukcyjne z kotnierzem - CL900

1.2.2 FREZY NASADZANE Z PtYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Zestaw frezéw ZFB.01 do boazerii

HSS HM (
X At -

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$é ptytki HSS) pozwalajaca na dobér
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

szczegolnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego
na zamowienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

» szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

vy

vy

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wzdtuzne deski boazeryjnej, podbitki

do obrébki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza

zakres grubosci obrabianego materiatu; 16 < 30 mm

wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej
stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
dolnowrzecionowych

ndex w | D] | e oG oeratosr | moc | (5 I

VYVYY

mm mm mm obr/min kpl.
CL580-0140-0001 ZFB.01 140 40 16-30 4 HSS 9000 1 5900855165693
PROFIL BOAZERII
o ZFB.01 =
zestaw do piora 9 zestaw do wpustu
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INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw, Przy zaméwieniu prosimy podac: » przektadki dystansowe - CL920
ktére podlegaja indywidualnej wycenie. » oznaczenie zestawu np.: ZFB.01 » tulejki redukeyjne z kotnierzem - CL900, CL901, CL910
» Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm, » Srednice zewnetrzna np.: D=140 mm
jednak nie wigkszej niz ,d max" zawartej w tabeli. » S$rednice otworu np.: d=25 mm

» Standardowo frezy wykonywane sg na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1".  » materiat ostrza: HM lub HSS
Jezeli frezy maja by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy

Przyktad zaméwienia:
to zaznaczy¢ w zamoéwieniu!

ZFB.01 /D140 / d25 / HSS

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez do ztacz wieloklinowych (miniwczepy) - taczenie na dtugos¢

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

P mozliwos¢ obrébki réznych szerokosci materiatow - zakres podany w tabeli ponizej

P wykonane potaczenie cechuje sie bardzo duza wytrzymatoscig oraz sztywnoscia

P potaczenia stosowane w konstrukcjach drewnianych

P mozliwos¢ regulacji materiatu obrabianego od 20 - 50 mm, gtebokos¢ ztacza 10 mm

P grubos¢ ptytki 10 mm to wigce]j przeostrzen i dtuzsza zywotnosc freza - w standardzie
>
>

na rynku grubosc tej ptytki wynosi tylko 8 mm

na zamoéwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza

lub elementu frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> wykonywanie ztacz klinowych na czotach elementéw taczonych na dtugosci ze stykiem
o liniowym na ptaszczyznie - na kreske
P taczenie na dtugos¢ drewna litego - w poprzek wiokien
> wykonywanie potaczer wieloklinowych w poprzek wtdkien stoi drewna
» po przefrezowaniu drugiego elementu nalezy go obrécic¢ o 180 stopni, aby uzyskac potaczenie
d P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
- o jedno i dwustronnych z posuwem mechanicznym
=) 1 2...
s & @ (2] [ [= Esd e | A mummm
mm mm mm mm mm Obr/min szt.
CL600-0140-0001 140 40 20-50 10 13 2 4 9000 1 5900855162975
CL600-0140-0002 140 40 20-60 10 13 2 4 9000 1 5900855162982

| Frez do ztacz wieloklinowych (miniwczepy) - taczenie na dtugos¢

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

» mozliwos$¢ obrobki réznych szerokosci materiatow - zakres podany w tabeli ponizej

P wykonane potaczenie cechuje sie bardzo duza wytrzymatoscig oraz sztywnoscia

> potaczenia stosowane w konstrukcjach drewnianych

P na zaméwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:
> wykonywanie ztacz klinowych na czotach elementéw taczonych na dtugosci ze stykiem
liniowym na ptaszczyznie - na kreske
P taczenie na dtugos¢ drewna litego
P wykonywanie potaczer wieloklinowych w poprzek wtokien stoi drewna
P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno
i dwustronnych z posuwem mechanicznym
d
D
ncex e = T[S E | v NI
& s | S\N
mm mm mm mm mm obr/min szt,
CL601-0140-0001 140 40 25-40 12 21 3 4 9000 1 5900855162999
CL601-0140-0002 140 40 25-50 12 21 3 4 9000 1 5900855163002
CL601-0140-0003 140 40 25-60 12 21 3 4 9000 1 5900855163019

1.2.2 FREZY NASADZANE Z PtYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez do ztacz wieloklinowych (miniwczepy) - taczenie na dtugos¢

z lutowanymi ptytkami HSS

>
>
>
>
>

>

>

>
>
>

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

mozliwos$¢ obrébki réznych szerokosci materiatow - zakres podany w tabeli ponizej
wykonane potgczenie cechuje sie bardzo duza wytrzymatoscig oraz sztywnoscia
potaczenia stosowane w konstrukcjach drewnianych

na zaméwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

wykonywanie ztacz klinowych na czotach elementdw taczonych na dtugosci ze stykiem
w jodetke na szerokiej ptaszczyznie

taczenie na dtugosc drewna litego

wykonywanie potgczer wieloklinowych w poprzek wtdkien stoi drewna

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych z posuwem mechanicznym

1 Pecr
e D] @A 12 2 = B ed v A mummm
mm mm mm mm mm Obr/min szt.
CL602-0250-0001 250 50 28,6 10 38 7 6 5500 1 5900855164092

| Frez do ztacz wieloklinowych (miniwczepy) - taczenie na szerokosé

z lutowanymi ptytkami HSS

14
LI

>
>
>
>

>

>

>
>

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

wykonane potaczenie cechuje sie bardzo duza wytrzymatoscia oraz sztywnoscia
potaczenie zapobiega wyginaniu / skrecaniu sie drewna

na zaméwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

wykonywanie ztacz klinowych na powierzchniach bocznych elementéw taczonych

na szerokosc ze stykiem liniowym na ptaszczyznie

taczenie na szeroko$c¢ drewna litego - potaczenia stosowane w blatach / stopniach schodéw
stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych z posuwem mechanicznym

- d
D
e o = CEsd e A9 mummmm
B\
mm mm mm mm mm obr/min szt.
CL610-0140-0001 140 40 18-50 5 14 2 4 9000 1 5900855163033

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




| Narzedzia specjalistyczne z polikrysztatem diamentu DIA

NA SPECJALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY* ROWNIEZ:

» frezy nasadzane DIA
» frezy trzpieniowe ksztattowe DIA
» inne narzedzia DIA
*na podstawie przekazanych rysunkéw w formie elektronicznej

(CAD)

» Frezy podlegaja indywidualnej wycenie.

1.23 | FREZY KSZTALTOWE DIA

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




GtOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM




| Gtowica frezowa z ogranicznikiem posuwu

z wymiennymi nozami / ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

» gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium
» wyposazona w dwa noze proste HSS (ostrzenie proste) i dwa ograniczniki posuwu
» profilowanie nozy wykonywane jest na zamdwienie wg. wzoru z drewna lub rysunku klienta
» mozliwosé¢ zastosowania profilowanych ptytek wymiennych HSS (LJ520)

- znajdziesz je na stronie www oraz w tym katalogu na str. 146

ZASTOSOWANIE:

P frezowanie ksztattowe lub proste drewna litego
> gtowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem recznym
» maksymalna gtebokos¢ (Gp) ksztattu profilu do wykonania, to 3-krotnos¢ grubosci noza

1 2. @
Ind
e ©] © o] P I
mm mm mm szt.
LJ010-0100-0001 100 30 40 2 1 5900855083720
| N6z HSS
do profilowania
34
HsS |75 g
¢ - .
AR A
CECHY / KORZYSCI:
» noze HSS bez faz: przygotéwki do ostrzenia / profilowania
- nce 1 A mummmm
W | O O O mm mm mm sz,
B LJ520-0040-0000 40 32,5 4 2 5900855090360
- ¥B/ LJ520-0050-0000 50 34,0 4 2 5900855090377

| Ogranicznik posuwu

do profilowania

CECHY / KORZYSCI:

» ograniczniki posuwu bez faz: przygotowki

do ostrzenia / profilowania

ndex 1 A9
mm mm mm szt
LJ521-0040-0000 40 325 4 2 5900855090384
LJ521-0050-0000 50 34,0 4 2 5900855090391

Sprawd? pozostate akcesoria do Gt OWICY FREZOWEJ (LJ010):
» PROFILOWANE PLYTKI WYMIENNE HSS (LJ520) - str. 146

» OGRANICZNIKI POSUWU (LJ521) - str. 146

1.2.4

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Gtowica frezowa

z wymiennymi nozami / ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

wyposazona w dwa noze proste HSS (ostrzenie proste)

profilowanie nozy wykonywane jest na zamaéwienie wg. wzoru z drewna lub rysunku klienta
mozliwoé¢ zastosowania profilowanych ptytek wymiennych HSS (LJ520)

- znajdziesz je na stronie www oraz w tym katalogu na str. 146

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ksztattowe lub proste drewna litego

gtowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem recznym
maksymalna gtebokos¢ (Gp) ksztattu profilu do wykonania, to 3-krotnosé grubosci noza

vYyvy

ncex ©] © ol Ly A I,

LJ020-0100-0001 100 30 40 2 1 5900855083737

| Nz s

do profilowania

CECHY / KORZYSCI:
» noze HSS bez faz: przygotéwki do ostrzenia / profilowania

Index ﬂ @ (TR

mm mm mm szt.
@) O ) LJ520-0040-0000 40 325 4 2 5900855090360
~— LJ520-0050-0000 50 34,0 4 2 5900855090377

Sprawdz pozostate akcesoria do GLOWICY FREZOWEJ (LJ020):
» PROFILOWANE PLYTKI WYMIENNE HSS (LJ520) - str. 146

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM 1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania




| Gtowica frezowa prosta z nacinakami

z wymiennymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

» gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

» mozliwo$¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna twardego, uniwersalne,
materiaty drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrébki danego materiatu

» wyposazona w komplet ptytek wymiennych HM (z weglika spiekanego) -
0 zastosowaniu uniwersalnym

» mozliwos¢ wykonania gtowicy na indywidualne zamdwienie, na podstawie wzoru lub rysunku

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie wpustow i wregdw o przekroju prostokatnym

> zastosowanie, gdzie zachodzi koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrabki powierzchni
bocznych i krawedzi gniazda

» frezarki dolnowrzecionowe, formatyzerko-czopiarki jedno i dwustronne oraz strugarki
wielostronne z posuwem mechanicznym

= o
i ©) @ B9 @ s ©e A mummm
mm mm mm mm szt.
LJ050-0100-0001 100 30 40 2 2+2 1 5900855083799
LJ050-0125-0001 125 30 50 4 2+2 1 5900855154246

| Ptytka wymienna HM

HM | & ‘
PR =

incex = 1 oo zastosowanie A0 A= mummmn
mm mm mm szt. szt

LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 uniwersalne 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135092
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 72 uniwersalne 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 12 1.5 72 do drewna twardego 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135283
LJ555-5012-0001 50 12 1,5 72 uniwersalne 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 1,5 72 do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135344
CECHY / KORZYSCI:

P ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowar

| Klin / éruba mocujaca klin / $ruba mocujaca ptytke HM

LJ550 / LJ570 / FT470

ncex — o A mummn
mm mm szt.
LJ550-0000-0001 40 klin do gtowicy LJ050-0100-0001 1 5900855132350
LJ550-0000-0002 50 klin do gtowicy LJ050-0125-0001 1 5900855233095
LJ570-0000-0001 M6*16 $ruba do gtowicy LJ050, LJO51 1 5900855233187
Index Info Zastosowanie do gtowic @ |||| ||| I "l ||I|||| I ||||
szt.
$ruba mocujaca ptytke HM do LJ050-0100-0001, LJ050-0125-0001
o FT470-0005-0002 korpusu gtowicy M5x10-zgniaz-|  LJ051-0100-0001, LJ051-0125-0001 1 5900855266468
dem HEX 3,0mm lub TORX T20 1J090-0120-0101, LJ090-0150-0001

Legenda: O - na zaméwienie

1.2.4

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Gtowica frezowa prosta z nacinakami LJ051

Z wymiennymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

> usytuowanie ptytek pod katem wzgledem osi narzedzia, pozwala na uzyskanie bardzo dobrej
jakosci powierzchni, lepsze odprowadzenie widra oraz wptywa na ptynniejsza prace narzedzia

» mozliwos¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna twardego, uniwersalne,
materiaty drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrébki danego materiatu

» wyposazona w komplet ptytek wymiennych HM (z weglika spiekanego)
- 0 zastosowaniu uniwersalnym

» mozliwos¢ wykonania gtowicy na indywidualne zamdwienie, na podstawie wzoru lub rysunku

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie wpustow i wregdw o przekroju prostokatnym

P zastosowanie, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki powierzchni
bocznych i krawedzi gniazda

> frezarki dolnowrzecionowe, formatyzerko-czopiarki jedno i dwustronne oraz strugarki
wielostronne z posuwem mechanicznym

ndex © ] (@ ol Py Q- A mummm

mm mm mm mm szt.
LJ051-0100-0001 100 30 50 4 2+2 1 5900855154253
LJ051-0125-0001 125 30 50 4 2+2 1 5900855154260

| Plytka wymienna Hu

<
HM 5
Y 1
AR S
plytka dwukrawedziowa HM (L) plytka dwukrawedziowa HM (P) . :
i T

5
41 41
“Os O ;[ H e O O ﬂ H—\F
5, 26 | 26 ]
\.l¢ B g B ‘L‘? 9
Incex - L sy Zastosowanie TR I s I LT
mm mm mm szt. szt.
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 uniwersalne - 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 do drewna twardego - 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych - 1 10 5900855135092
LJ555-5012-0006 50 12 1,5 72 uniwersalne 1 10 5900855135269
LJ555-5012-0007 50 12 1,5 72 uniwersalne P 1 10 5900855135276
CECHY / KORZYSCI:
> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowan
| Klin / éruba mocujaca klin / $ruba mocujaca ptytke HM LJ550 / LJ570 / FT470
ncex — o A
mm mm szt.
LJ550-0000-0001 40 klin do gtowicy LJ050-0100-0001 1 5900855132350
LJ550-0000-0002 50 klin do gtowicy LJ050-0125-0001 1 5900855233095
LJ570-0000-0001 M6*16 $ruba do gtowicy LJ050, LJ051 1 5900855233187

. . Index Ino Zastosowane do gtowic @ Tt

szt

$ruba mocujaca ptytke HM do LJ050-0100-0001, LJ050-0125-0001
o FT470-0005-0002 korpusu gtowicy M5x10 -z gniaz-| ~ LJ051-0100-0001, LJ051-0125-0001 1 5900855266468
dem HEX 3,0mm lub TORX T20 LJ090-0120-0101, LJ090-0150-0001

Legenda: O - na zaméwienie

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM 1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania




| Gtowica frezowa prosta

z wymiennymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium
» mozliwos$¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego do drewna twardego, uniwersalne,

materiaty drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrébki danego materiatu
> wyposazona w komplet ptytek wymiennych HM (z weglika spiekanego)

}\/ O » mozliwos¢ wykonania gtowicy na indywidualne zamowienie, na podstawie wzoru lub rysunku

| @ ZASTOSOWANIE:

‘ o > frezowanie waskich ptaszczyzn

I > stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko- czopiarkach

"d b jedno i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

D
4Q | n— 1 2
Index ( ) @#
) Tl sy I
mm mm mm szt.
LJ060-0100-0001 100 30 50 4 1 5900855083805
LJ060-0100-0101 100 40 50 4 1 5900855120043
| Ptytka wymienna HM
incex =] L ooy zastosowanie AD A= munmmm
mm mm mm szt, szt,

LJ555-5012-0001 50 12 1,5 72 uniwersalne 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 1,5 72 do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135344

CECHY / KORZYSCI:
> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowar:

| Klin i $ruba mocujaca klin

e ] o A
' mm mm szt.
klin do gtowicy LJ060-0100-0001,
LJ550-0000-0004 50 LJ060-0100-0101 1 5900855233118

LJ570-0000-0002 M8*18 $ruba do gtowicy LJ060 1 5900855233194

1.24 | GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Gtowica frezowa prosta sktadana

Z wymiennymi ptytkami HM

>

CECHY / KORZYSCI:

mozliwosc¢ tgczenia gtowic w zestawy
» wykonana z lekkiego stopu aluminium

1 + » mozliwos¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna twardego, uniwersalne,

‘ o materiaty drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrdbki danego materiatu

‘ » wyposazona w komplet ptytek wymiennych HM (z weglika spiekanego)

‘ » mozliwos¢ wykonania gtowicy na indywidualne zamdwienie, na podstawie wzoru lub rysunku

\ (@) ZASTOSOWANIE:

: > frezowanie waskich ptaszczyzn z mozliwoscia taczenia w zestawy o dowolnej szerokosci

d P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno

D i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

48 | n— 1 2
Index )
Q] (@ T L il I,
mm mm mm szt.
LJ070-0125-0001 125 40 30 4 1 5900855083812
LJ070-0125-0002 125 35 40 4 1 5900855083829
| Ptytka wymienna HM
index —=s] L s Zastosowanie D A= mumm
mm mm mm szt szt.

LJ555-3012-0001 30 12 1,5 72 uniwersalne 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 15 72 do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135221
LJ555-4012-0001 40 12 15 72 uniwersalne 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 12 1,5 72 do drewna twardego 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135283

CECHY / KORZYSCI:
> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowar:

| Klin i $ruba mocujaca klin

LJ550 / LJ570

e — o A
mm mm szt.
LJ550-0000-0005 30 klin do gtowicy LJ070-0125-0001 1 5900855233125
LJ550-0000-0006 40 klin do gtowicy LJ070-0125-0002 1 5900855233132
LJ570-0000-0003 M10*22 $ruba do gtowicy LJ070 1 5900855233200

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM 1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania




| Gtowica frezowa katowa nastawna

z wymiennymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

» mozliwos¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna twardego, uniwersalne,
materiaty drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrébki danego materiatu

» wyposazona w komplet ptytek wymiennych HM (z weglika spiekanego) -
0 zastosowaniu uniwersalnym

» mozliwos¢ wykonania gtowicy na indywidualne zaméwienie, na podstawie wzoru lub rysunku

ZASTOSOWANIE:

P frezowanie proste, pod katem oraz fazowanie krawedzi

» mozliwos¢ nastawiania kata w zakresie +90°

> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych oraz strugarkach wielostronnych
z posuwem mechanicznym

ncex © ] ©H o L A I

mm mm mm szt.

LJ080-0120-0001 120 30 40 2 1 5900855083836

| Ptytka wymienna HM

aBR

index | sy Zastosowarie ED A= mummmmm

mm mm mm szt. szt.
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 72 uniwersalne 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 12 1,5 72 do drewna twardego 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135283

CECHY / KORZYSCI:
> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowar:

1.24 | GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Gtowica frezowa spiralna z dzielong krawedzig skrawajaca

z wymiennymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

» gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminiummiennych HM (z weglika spiekanego)

» mozliwosé wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna twardego, uniwersalne,
materiaty drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrébki danego materiatu

> specjalne uozenie ptytek HM po spirali

> zastosowane utozenie ptytek zmniejsza opory skrawania i pozostawia bardzo dobrg jakos¢
powierzchni po obrébce

» mozliwos¢ wykonania gtowicy na indywidualne zaméwienie, na podstawie wzoru lub rysunku

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ptaszczyzn i powierzchni krzywoliniowych

> do obrdbki wykanczajacej i pracy przy matych naddatkach

P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

> na zamdwienie wykonujemy tozyska do gtowicy w celu jej pracy po kopiale

2 P
e Q] @ @ e % A N
mm mm mm szt.
LJ090-0120-0101 120 40 80 3+3 1 5900855120050
LJ090-0150-0001 150 40 100 3+3 1 5900855083850
| Ptytka wymienna HM LJ555
HM

X
5
ai
s

incen =] ] vescosr Zasiosoware A9 A= mummmm

mm mm mm szt. szt.
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 uniwersalne 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Zk do drewna twardego 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135092

CECHY / KORZYSCI:
> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowari

| Sruba mocujaca ptytke HM

FT470

Zastosowanie
index ot sosonr A9 mummm
szt.
$ruba mocujaca ptytke HMdo | LJ050-0100-0001, LJ050-0125-0001

o FT470-0005-0002

korpusu gtowicy M5x10 - z gniaz-
dem HEX 3,0mm lub TORX T20

LJ051-0100-0001, LJ051-0125-0001 1
LJ090-0120-0101, LJ090-0150-0001

5900855266468

Legenda: O - na zaméwienie

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM 1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania




| Gtowica frezowa LJ130

CECHY / KORZYSCI:

korpus gtowicy wykonany z wysokiej jakosci stali narzedziowej
ryfle w gniezdzie gtowicy - zabezpieczajg ndz przed niekontrolowanym wysunieciem
ryfle w gniezdzie gtowicy i na nozu - utatwiaja jego montaz oraz ustawienie w gtowicy
szeroka gama typowymiarowa pozwalajgca dobra¢ odpowiednie narzedzie do danej obrobki
oraz typu maszyny
» profilowanie nozy HSS wykonywane jest na zamdwienie, wg. wzoru z drewna
lub rysunku klienta
@ » mozliwos¢ wykonania gtowic o réznej $rednicy oraz szerokosci a takze liczbie zebow

do nozy ryflowanych

HSS STEEL
X —

>
>
>
>

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ksztattowe lub proste drewna litego

P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem
mechanicznym

» maksymalna gtebokos¢ (Gp) ksztattu profilu do wykonani, to 3-krotnos¢ grubosci noza

3

Gp,

A 1 2.
o ©J © Ty s A9 I
mm mm mm szt.
LJ130-0122-0001 122 40 40 4 1 5900855083911
LJ130-0122-0002 122 40 50 4 1 5900855083928
LJ130-0122-0003 122 40 60 4 1 5900855083935
LJ130-0122-0004 122 40 80 4 1 5900855090407
LJ130-0122-0005 122 40 100 4 1 5900855090414
LJ130-0122-0008 122 40 120 4 1 5900855154222
LJ130-0122-0007 122 40 160 4 1 5900855134699
LJ130-0122-0006 122 40 180 4 1 5900855112222
LJ130-0122-0009 122 40 230 4 1 5900855154239
| Noz ryflowy HSS
do profilowania
HSS

[ ]
\ L \ CECHY / KORZYSCI:
» noze ryflowane HSS: przygotéwki do profilowania

Index % = ’E ﬁj I
mm mm mm Szt
LJ630-0040-0001 40 50 8 1 5900855090421
LJ630-0050-0001 50 50 8 1 5900855086257
LJ630-0060-0001 60 50 8 1 5900855086264
LJ630-0080-0001 80 50 8 1 5900855086271
LJ630-0080-0002 80 60 8 1 5900855086288
LJ630-0100-0001 100 60 8 1 5900855090438
(o] LJ630-0120-0001 120 60 8 1 5900855118514
(o] LJ630-0160-0001 160 60 8 1 5900855118569
(o] LJ630-0180-0001 180 60 8 1 5900855156752
(o] LJ630-0230-0001 230 60 8 1 5900855156769
(o] LJ630-0650-0002 650 60 8 1 5900855165006

Legenda: O - na zaméwienie
INFO: noze ryflowane (przygotéwki) przed profilowaniem.

1.24 | GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Gtowica strugarska - czteronozowa

T
L@
elele

CECHY / KORZYSCI:

> gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

» mozliwos¢ wykonywania profili na nozach do gtebokosci 3-krotnej grubosci noza
(np. wzdr deski tarasowe;)

P wyposazona w noze strugarskie HSS

» mozliwos¢ zamontowania nozy strugarskich z wktadka HM

P szeroka gama typowymiarowa pozwalajaca dobra¢ odpowiednie narzedzie do danej obrébki
oraz typu maszyny

» mozliwos¢ wykonania gtowic o réznej $rednicy oraz szerokosci, a takze liczbie zebow

ZASTOSOWANIE:

struganie waskich i szerokich ptaszczyzn

obrébka drewna litego

zakres szerokosci obrobki uzalezniony jest od modelu gtowicy i jej wysokosci,
w standardzie: 60 - 230 mm

P stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

vYyvy

A — -
g ©) @+ [l Py A I
mm mm mm szt
LJ150-0125-0001 125 40 60 4 1 5900855096560
LJ150-0125-0002 125 40 80 4 1 5900855096577
LJ150-0125-0003 125 40 120 4 1 5900855096584
LJ150-0125-0004 125 40 160 4 1 5900855096591
LJ150-0125-0005 125 40 180 4 1 5900855096607
LJ150-0125-0006 125 40 200 4 1 5900855096614
LJ150-0125-0007 125 40 230 4 1 5900855096621

| Gtowica strugarska - szeScionozowa

LJ160

AN

HSS AL p @

T_k.

CECHY / KORZYSCI:

> gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

» mozliwos¢ wykonywania profili na nozach do gtebokosci 3-krotnej grubosci noza
(np. wzér deski tarasowe;j)

P wyposazona w noze strugarskie HSS

» mozliwos¢ zamontowania nozy strugarskich z wktadka HM

» szeroka gama typowymiarowa pozwalajgca dobrac¢ odpowiednie narzedzie do danej obrobki
oraz typu maszyny

» mozliwos¢ wykonania gtowic o réznej $rednicy oraz szerokosci a takze liczbie zebow

ZASTOSOWANIE:

struganie waskich i szerokich ptaszczyzn

obrdbka drewna litego

stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

vvYy

A orr
o @] & Tl Py A9 I
mm mm mm szt.
LJ160-0140-0001 140 40 230 [ 1 5900855115728

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM 1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania




| N6z strugarski

0O0000O0OO

do gtowic strugarskich

NS140

PREMIUM 1
AR S5
HM

P\ §

NS130 / NS140

CECHY / KORZYSCI:
>
» noze HSS PREMIUM
>
>
i odpornosci na scieranie

noze HM

vYyvy

ZASTOSOWANIE:

bardzo wysoka twardos$¢ noza ok. 62-64 HRC
wykonane ze stali szybkotnacej SW7M o wysokiej ciggliwosci, udarnosci

mozliwo$¢ wyboru nozy HSS lub HM w zaleznosci od zastosowania i oczekiwanych efektéw pracy

wysoka wytrzymatosc¢ i dobre wtasciwosci tnace dzieki zbilansowanemu sktadowi chemicznemu

ostrze/wktadka z gatunkowego weglika spiekanego korpus z wysokiej jakosci stali narzedziowej

» do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna migkkiego i twardego

oraz tworzyw drewnopochodnych

» uzywane gtéwnie w przemysle meblarskim w ciggtych procesach produkcyjnych
» noze z wktadka HM zalecane do pracy na wysokowydajnych liniach produkcyjnych

index ] ! 1 Materiai A I,
mm mm mm szt,

NS130-0120-0002 120 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855021838
NS130-0120-0003 120 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855021845
NS130-0160-0003 160 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855051835
NS130-0160-0007 160 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855100861
NS130-0180-0001 180 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855022040
NS130-0180-0002 180 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855061629
NS130-0200-0001 200 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855069397
NS130-0200-0002 200 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855070515
NS130-0230-0001 230 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855022156
NS130-0230-0002 230 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855022163
NS140-0060-0102 60 30 3,0 HM 4 5900855131469
NS140-0080-0102 80 30 3,0 HM 4 5900855185691
NS140-0120-0102 120 30 3,0 HM 4 5900855131483
NS140-0160-0102 160 30 3,0 HM 4 5900855084147
NS140-0180-0102 180 30 3,0 HM 4 5900855131513
NS140-0200-0102 200 30 3,0 HM 4 5900855084307
NS140-0230-0102 230 30 3,0 HM 4 5900855131520

Legenda: © - na zaméwienie.

1.2.4

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Gtowica strugajaca dzielona

Z wymiennymi ptytkami HM

YvVY VVYY

vy

>

>

P gtowica przystosowana do obrdbki drewna litego twardego suchego

CECHY / KORZYSCI:

gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium
wyposazona w dwustronne ptytki HM o zastosowaniu uniwersalnym

mozliwo$¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna, uniwersalne, materiaty

drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrébki danego materiatu
specjalne utozenie ptytek HM po spirali
utozenie ptytek HM zmniejsza opory skrawania i pozostawia bardzo dobra jako$¢

powierzchni po obrébce

gtowica przystosowana do pracy na wysokich parametrach obrotowych i posuwowych

mozliwos¢ wykonania gtowic na indywidualne zamowienie, na podstawie wzoru lub rysunku

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ptaszczyzn i powierzchni krzywoliniowych przy duzych i nieréwnomiernych

naddatkach obrébkowych

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

“ . o
e ©] @ e o B = A LI
mm mm mm szt.
o LJ170-0100-0001 100 40 180 24 1 5900855132374
o LJ170-0125-0001 125 40 180 24 1 5900855132381

Legenda: O - na zaméwienie

| Ptytka wymienna HM

LJ555
Z
HM | ¢(5) o=
A
AR A

i

!

=)

ncex E— - zastosowanie NI
mm mm mm szt. szt.
LJ555-3012-0001 30 12 1,5 72 uniwersalne 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 72 do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 72 do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135221

CECHY / KORZYSCI:

> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowan

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM 1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania




| Gtowica do fazowania i zaokraglania

HSS AL | (45
X — A

z mozliwoscia regulacji

CECHY / KORZYSCI:

gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

regulowane ptytki zaokraglajace lub fazujace - w zaleznosci od szerokosci mat. obrabianego

wyposazona w noze strugarskie HSS

dodatkowy zestaw ptytek wymiennych HSS o réznych fazach oraz promieniach

w komplecie z gtowica

» mozliwos¢ wykonywania profili na nozach prostych do gtebokosci 3-krotnej grubosci noza
(np. wzér deski tarasowej)

> szeroka gama typowymiarowa pozwalajaca dobra¢ odpowiednie narzedzie do danej obrdbki

oraz modelu maszyny

>
>
>
>

ZASTOSOWANIE:

> fazowanie lub zaokraglanie krawedzi

> obrébka elementéw z drewna litego

P stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
dolnowrzecionowych

23 —— 1 2.
e Q] @ e s A I
mm mm mm szt.
LJ180-0125-0001 125 40 130 2/2+2 1 5900855156066
LJ180-0125-0002 125 40 140 2/2+2 1 5900855156073
LJ180-0125-0003 125 40 190 2/2+2 1 5900855156080
LJ180-0125-0004 125 40 230 2/2+2 1 5900855156097
LJ180-0125-0005 125 40 240 2/2+2 1 5900855156103

| Ptytki / nozyki wymienne

B
e o ol" o o o o AR
L R L R
= = CECHY / KORZYSC:
» nozyki wymienne z wysokiej jakosci stali szybkotnacej HSS
) A
—T ZASTOSOWANIE:
ﬁ: :@“ » nozyki wymienne HSS do gtowic LJ180
O O O O & o O o O 8 » fazowanie lub zaokraglanie krawedzi elementéw z drewna
L R . R litego w zaleznosci od ksztattu profilu ptytki
25 25

A [] N 0 a
e = = 1 7 e ED mummmnn
—=]
mm mm mm szt
LJ180-0000-0001 25 28 5 R8 2L+2P 4 5900855195591
LJ180-0000-0002 25 28 5 R5 2L+2P 4 5900855195607
LJ180-0000-0003 25 26 5 R3 2L+2P 4 5900855195614
LJ180-0000-0004 25 28 5 faza 45°-dt. 8 2L+2P 4 5900855195621
LJ180-0000-0005 25 25 5 faza 45°-dt. 5 2L+2P 4 5900855195638

1.24 | GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




o

0000000000 0000O0

| Gtowica frezowa z mocowaniem HYDRO

NEW

HM HYDRO
HSS

Pa\'y

CECHY / KORZYSCI:

» mocowanie HYDRO pozwala na precyzyjne umieszczenie narzedzia na wale i usuwa wszelkie
luzy pomiedzy narzedziem, a wrzecionem maszyny

> bardzo dobra jako$¢ powierzchni bez koniecznosci stosowania operacji wykariczajacych,
takich jak np. szlifowanie

> narzedzia z mocowaniem HYDRO daja nam mozliwos¢ pracy na wysokich parametrach
posuwowych oraz obrotowych

» uzyskujemy bardzo spokojny bieg narzedzia i doktadne wywazenie po zacisnieciu systemu
na wrzecionie maszyny (max. cisnienie 400 bar)

> idealne wywazenie wptywa rowniez na réwnomierne zuzywanie sie wszystkich ostrzy narzedzia

ZASTOSOWANIE:

> skierowana jest do szerokiego spectrum producentéw wyrobéw drewnianych, arkuszy
fornirowych, ptyt na bazie drewna, parkietéw podtogowych oraz mebli

> gtowica dedykowana do pracy na wysokowydajnych liniach obrébczych zapewniajac szybkos¢
i precyzje skrawania

» mozliwos¢ zastosowania do gtowic HYDRO nozy prostych, systemowych oraz profilowanych
ze stali szybkotnacej HSS lub weglika spiekanego HM

» do obrdbki wstepnej (o wigkszych naddatkach) jak i wykaniczajacej na frezarkach
dolnowrzecionowych i strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

X | — 2..
pocrps ©) (@ e Mo Ty A I
mm mm mm szt.
LJ210 137 - 243 40-170 40-270 4-16 1 -

Legenda: O - na zamowienie

| Gtowica DIA TOP-CUT 1 ECO

do okleiniarek
DIA”

CECHY / KORZYSCI:
P> trzy petne ostrza DIA utozone w 6 spiralach
P ostrza DIA utozone spiralnie, korpus monolityczny wykonany ze specjalnego rodzaju stali
> “wysokos$¢ PKD 2,5 mm w wersji eco” 3 = 5 ostrzen
> precyzyjne wyrdwnowazenie zapewnia cicha i stabilng prace narzedzi
> gtowice wykonywane jako prawe lub lewe - w zaleznosci od zamdwienia
» mozliwos¢ wykonania gtowic o wysokosci ptytki PKD 4 mm (8 + 10 ostrzen) w podgrupie DI200

ZASTOSOWANIE:

> do obrdbki materiatow drewnopochodnych (ptyta widrowa laminowana, surowa, MDF i pochodnych)
P przystosowane do pracy na specjalistycznych okleiniarkach jedno i dwuwrzecionowych

2 3
nc (@l 2 PIL A mummmm
mm mm mm szt.
DI210-0080-0004 80 32 30 3+3 P 1 5900855107921
DI210-0080-0001 80 40 30 3+3 P 1 5900855083096
DI210-0080-0002 80 48 30 3+3 P 1 5900855083102
DI210-0080-0003 80 56 30 3+3 P 1 5900855083119
DI210-0100-0002 100 32 30 3+3 P 1 5900855083133
DI210-0100-0001 100 40 30 3+3 P 1 5900855083126
DI210-0100-0006 100 48 30 3+3 P 1 5900855102582
DI210-0100-0003 100 56 30 3+3 P 1 5900855083140
DI210-0100-0004 100 63 30 3+3 P 1 5900855083157
DI210-0125-0005 125 32 30 3+3 P 1 5900855107938
DI210-0125-0001 125 40 30 3+3 P 1 5900855083164
DI210-0125-0002 125 48 30 3+3 P 1 5900855083171
DI210-0125-0003 125 56 30 3+3 P 1 5900855083188
DI210-0125-0004 125 63 30 3+3 P 1 5900855083195

Legenda: © - na zaméwienie

GLOWICE DIA 1.2.5

Narzedzia do frezowania - strugania




I Gtowica DIA TOP-CUT 2

DI220

do okleiniarek

QU N

CECHY / KORZYSCI:
P wysokos¢ ptytki PKD H = 4,5 mm - mozliwos¢ 8 = 10 ostrzer
P trzy petne ostrza DIA 3+3, sktadane podwadjnie jako komplet
P ptytki PKD utozone spiralnie
P gtowice wykonywane na indywidualne zaméwienie klienta

ZASTOSOWANIE:

> gtowica sktadana umozliwia regulacje wysokosci roboczej dostosowujac ja do grubosci
obrabianego materiatu

> zapewnia lepsze wykorzystanie powierzchni ostrza PKD wzgledem zewnetrznych krawedzi
obrabianego materiatu

> do pracy w materiatach drewnopochodnych (ptyta widrowa laminowana, surowa, MDF i pochodne)

> dedykowana do pracy w specjalistycznych okleiniarkach

2 3
ndex E ©r 2 A L
mm mm mm szt.
(o] = 150 20/40 30/40/50 6+6 1 =
(o] - 160 20/40 30/40/50 6+6 1 -
o - 180 20/40 30/40/50 6+6 1 -
(o] - 160 20/40 30/40/50 8+8 1 -
(o] - 180 20/40 30/40/50 8+8 1 -
(o] - 200 20/40 30/40/50 8+8 1 -
(o] = 160 20/40 30/40/50 10+10 1 =
o - 180 20/40 30/40/50 10+10 1 -
(o] = 200 20/40 30/40/50 10+10 1 -
Legenda: O - na zamdwienie
| Gtowica formatyzujaca kompaktowa DIA PROGRESSIVE
CECHY / KORZYSCI:
P wysokos¢ diamentu PKD H = 6,0 mm - mozliwos¢ 10 = 12 ostrzer
1t - P najnowsza konstrukcja uktadu geometrii uzebiery
'-,, e - > bard'zo w{ysoka jakos¢ krawedzi obrabianej ptyty
1",.’- w0 i - P stabilny i stalovyy korpus o ) ) ) )
LB f = » !' P asortyment na indywidualne zamdéwienie klienta - mozliwos¢ wykonania wszystkich rodzajow
zamocowan, w tym Hydro
ZASTOSOWANIE:
P przeznaczone do obrobki ptyty wiorowej laminowanej, oklejanej lub surowej, MDF
> szeroki zakres grubosci obrabianych materiatow, od grubosci 6 mm
> praca w uktadzie podwaojne gtowice lub gtowica-podcinak
» do pracy na formatyzerkach jedno lub dwustronnych - do pracy wspétbieznej z linia produkcyjna
2 3
inden B ©r! 2N A I
mm mm mm szt.
o o 200 14 100 12+12 1 -
o - 250 14 100 18+18 1 -
o - 250 14 100 24+24 1 -
o - 250 14 100 28+28 1 -
o - 250 14 100 30+30 1 -
Legenda: O - na zamdwienie
1.2.5 GLOWICE DIA

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Prosta ptytka wymienna HM

do frezéw i gtowic

T -
| 24,1 O T H4°3; 24,1 O T HA&
sl ] I — = 1 [
B .9 B 5 g
LJ555-5012-0006 LJ555-5012-0007
Index | e Zastosowanie ve 9 A= mummmnm
mm mm mm szt, szt.

LJ555-1212-0001 12 12 1,5 74 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135047
LJ555-1212-0002 12 12 1,5 Z4 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135054
LJ555-1212-0003 12 12 1,5 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135061
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 4 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 ptytka HM do drewna twardego = 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135092
LJ555-2012-0001 20 12 1,5 72 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135146
LJ555-2012-0002 20 12 1,5 72 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135153
LJ555-2012-0003 20 12 1,5 72 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135160
LJ555-2912-0001 295 12 1,5 74 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135177
LJ555-2912-0002 295 12 1,5 Z4 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135184
LJ555-2912-0003 29,5 12 1,5 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135191
LJ555-3012-0001 30 12 1,5 72 ptytka HM uniwersalna = 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 72 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 72 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135221
LJ555-3912-0001 395 12 1,5 74 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135238
LJ555-3912-0002 395 12 1,5 Z4 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135245
LJ555-3912-0003 39,5 12 1,5 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135252
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 72 ptytka HM uniwersalna = 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 12 1,5 72 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 72 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135283
LJ555-4912-0001 49,5 12 1,5 74 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135290
LJ555-4912-0002 49,5 12 1,5 4 ptytka HM do drewna twardego = 1 10 5900855135306
LJ555-4912-0003 49,5 12 1,5 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135313
LJ555-5012-0001 50 12 1,5 72 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 1,5 72 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 72 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135344
LJ555-5012-0006 50 12 1,5 72 uniwersalne L 1 10 5900855220590
LJ555-5012-0007 50 12 1,5 72 uniwersalne P 1 10 5900855220606

CECHY / KORZYSCI:
> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowar:

AKCESORIA DO FREZOW i GLOWIC 1.2.6

Narzedzia do frezowania - strugania




| Profilowana ptytka wymienna HSS do gtowic LJ010 i LJ020
Ogranicznik posuwu do gtowicy LJ010

LJ520

LJ521

‘ I s o
<

°

g

9,5

Index Info R 11111 (10T Index Info S (] 11111 M
o LJ520-0040-0001 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855083942 o LJ520-0040-0002 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855083959
(o] LJ521-0040-0001 Ogranicznik posuwu szt. 5900855102353 o LJ521-0040-0002 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143608
Index Info i ] 11111 (11011 Index Info i ] 11111 (1T
o LJ520-0040-0003 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855083966 o LJ520-0040-0004 Profilowana ptytka HSS szt 5900855083973
(o] LJ521-0040-0003 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143615 o LJ521-0040-0004 Ogranicznik posuwu szt 5900855143622
Index Info i 11111 (11T Index Info e ] 11111 (T
o LJ520-0040-0005 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855083980 o LJ520-0040-0006 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855083997
(o] LJ521-0040-0005 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143639 o LJ521-0040-0006 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143646
R;
3 3
g
Index Info Jm. | [IRNWTRN Index Info o
o LJ520-0050-0001 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855085250 (o] LJ520-0050-0002 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855085267
o] LJ521-0050-0001 Ogranicznik posuwu szt. 5900855102360 o LJ521-0050-0002 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143790
“ u
0|
Index Info R ] 11111 (10T Index Info R ] 1111 (I
o LJ520-0050-0003 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855085274 (o] LJ520-0050-0004 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855085281
o] LJ521-0050-0003 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143806 o LJ521-0050-0004 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143813
= :[% m
Index Info R [ 11111 (0T Index Info R ] 1111
o LJ520-0050-0005 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855085298 o LJ520-0050-0006 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855085304
(o] LJ521-0050-0005 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143820 o LJ521-0050-0006 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143837

Legenda: © - na zaméwienie

1.2.6

AKCESORIA DO FREZOW i GLOWIC

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Tuleja redukcyjna z kotnierzem

do frezéw i gtowic

index ©) © @ A mummm
mm mm mm szt.
CL900-0530-0001 40 30 5 1 5900855131636
CL900-1030-0001 40 30 10 1 5900855131650
CL900-1530-0001 40 30 15 1 5900855131681
CL900-2030-0001 40 30 20 1 5900855131711
~ . Tuleja redukcyjna z kotnierzem o innych parametrach -
O CLIDxRKKK kotnierzer o I 1 I
Legenda: O - na zaméwienie
| Przektadka dystansowa do tulei redukcyjnych z kotnierzem CL920

skrecanych do zestawéw frezéw

Indes @ @ @ A mummmm
mm mm mm
CL920-5030-0001 50 30 0,05 1 5900855132152
CL920-5030-0002 50 30 0,10 1 5900855132169
CL920-5030-0003 50 30 0,20 1 5900855132176
CL920-5030-0004 50 30 0,30 1 5900855132183
CL920-5030-0005 50 30 0,50 1 5900855114592
CL920-5030-0006 50 30 1,00 1 5900855114608
CL920-5030-0007 50 30 2,00 1 5900855114615
o CL920-5030-0008 50 30 5,00 1 5900855114622
o CL920-5030-0009 50 30 10,00 1 5900855132190
CL920-6040-0001 60 40 0,05 1 5900855124652
CL920-6040-0002 60 40 0,10 1 5900855124669
CL920-6040-0003 60 40 0,20 1 5900855124676
CL920-6040-0004 60 40 0,30 1 5900855124683
CL920-6040-0005 60 40 0,50 1 5900855124690
CL920-6040-0006 60 40 1,00 1 5900855116978
CL920-6040-0007 60 40 2,00 1 5900855116985
o CL920-6040-0008 60 40 5,00 1 5900855116992
o CL920-6040-0009 60 40 10,00 1 5900855117005

Legenda: O - na zaméwienie

AKCESORIA DO FREZOW i GLOWIC 1.2.6

Narzedzia do frezowania - strugania




NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE



| N6z strugarski NCV1

do strugarek / gtowic strugarskich

L

CECHY / KORZYSCI:

» noze strugarskie wykonane ze stali narzedziowej stopowej do pracy na zimno
» twardo$¢ noza 50-55 HRC

e ——
—

‘|

ZASTOSOWANIE:

P przeznaczone do wyrdwnywania powierzchni elementéw z drewna migkkiego
> wykorzystywane najczesciej w gtowicach strugarskich

- — — = A A T
mm mm mm ° szt
NS110-0130-0001 130 30 3,0 38° 3 5900855021012
NS110-0150-0001 150 30 3,0 38° 3 5900855021029
NS110-0205-0001 205 35 3,0 38° 3 5900855021074
NS110-0255-0001 255 35 3,0 38° 3 5900855021142
NS110-0260-0001 260 20 3,0 38° 3 5900855021159
NS110-0305-0001 305 30 3,0 38° 3 5900855021166
NS110-0305-0002 305 35 30 38° 3 5900855021173
NS110-0355-0001 355 35 3,0 38° 3 5900855021203
NS110-0410-0002 410 30 3,0 38° 3 5900855021234
NS110-0410-0001 410 35 3,0 38° 3 5900855021227
NS110-0510-0002 510 30 3,0 38° 3 5900855021272
NS110-0510-0001 510 35 3,0 38° 3 5900855021265
NS110-0610-0001 610 30 3,0 38° 3 5900855021296
NS110-0610-0002 610 35 3,0 38° 3 5900855021302
NS110-0640-0002 640 30 3,0 38° 3 5900855021333
NS110-0640-0001 640 35 3,0 38° 3 5900855021326
NS110-0810-0001 810 35 3,0 38° 3 5900855021371

Legenda: O - na zamodwienie

| N6z strugarski EXTRA CHROM

do strugarek / gtowic strugarskich

|

CECHY / KORZYSCI:

» noze strugarskie wykonane ze stali narzedziowej o zwigkszonej zawartosci chromu

» twardo$¢ noza 57-59 HRC

VS
=

ZASTOSOWANIE:
P przeznaczone do wyrdwnywania powierzchni elementéw z drewna migkkiego
» mozliwo$¢ wyrdwnywania powierzchni elementéw z drewna twardego
> wykorzystywane najczesciej w gtowicach strugarskich

- — — — A A I
mm mm mm ° szt.
NS120-0305-0001 305 35 3,0 38° 3 5900855021500
NS120-0355-0001 355 35 3,0 38° 3 5900855021548
NS120-0410-0001 410 35 3,0 38° 3 5900855021555
NS120-0510-0001 510 35 3,0 38° 3 5900855021579
NS120-0610-0001 610 35 3,0 38° 3 5900855021609
NS120-0640-0001 640 35 3,0 38° 3 5900855021623
NS120-0710-0001 710 35 3,0 38° 3 5900855021647
NS120-0810-0001 810 35 3,0 38° 3 5900855021661

1.2.7

NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Néz strugarski HSS STANDARD

do strugarek / gtowic strugarskich

CECHY / KORZYSCI:
» noze strugarskie HSS STANDARD wykonane ze stali szybkotnacej
» produkowane w |l klasie doktadnosci
» wysoka twardos¢ noza ok. 59-62 HRC

ZASTOSOWANIE:

P przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna miekkiego i twardego
> wykorzystywane najczesciej w gtowicach strugarskich

e —_— = — A A I,
mm mm mm ° szt.
NS135-0410-0001 410 30 3,0 43° 3] 5900855159821
NS135-0410-0002 410 35 3,0 43° 3 5900855159838
NS135-0510-0002 510 30 3,0 43° g 5900855159814
NS135-0510-0001 510 35 3,0 43° 3 5900855159807
NS135-0610-0003 610 30 3,0 43° 3 5900855159777
NS135-0610-0001 610 35 3,0 43° 3 5900855159760
NS135-0640-0002 640 30 3,0 43° 3 5900855159791
NS135-0640-0001 640 35 3,0 43° 3 5900855159784
NS135-0710-0001 710 35 3,0 43° 3 5900855159739
NS135-0810-0001 810 35 3,0 43° 3 5900855159753
| N6z strugarski HSS PREMIUM
do strugarek / gtowic strugarskich
PREMIUM

.

-

T %

CECHY / KORZYSCI:

P noze strugarskie HSS PREMIUM wykonane ze stali szybkotnacej SW7M

> stal o wysokiej ciagliwosci, udarnosci i odpornosci na $cieranie

> wysoka wytrzymatosc i dobre wkasciwosci tnace dzieki zbilansowanemu sktadowi chemicznemu
» bardzo wysoka twardos$¢ noza ok. 62-64 HRC

ZASTOSOWANIE:

> przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna miekkiego i twardego
oraz tworzyw drewnopochodnych

> uzywane gtownie w przemysle meblarskim, w ciagtych procesach produkcyjnych

> wykorzystywane najczesciej w gtowicach strugarskich

- = —} = A A I
mm mm mm ° szt.
NS130-0120-0002 120 30 3,0 43° 4 5900855021838
NS130-0120-0003 120 35 3,0 43° 4 5900855021845
NS130-0130-0002 130 30 3,0 43° 4 5900855021890
NS130-0130-0001 130 35 3,0 43° 4 5900855021883
NS130-0150-0001 150 30 3,0 43° 4 5900855021968
NS130-0160-0007 160 30 3,0 43° 4 5900855100861
NS130-0160-0003 160 35 3,0 43° 4 5900855051835
NS130-0180-0001 180 30 3,0 43° 4 5900855022040
NS130-0180-0002 180 35 3,0 43° 4 5900855061629
NS130-0200-0002 200 30 3,0 43° 4 5900855070515
NS130-0200-0001 200 35 3,0 43° 4 5900855069397
NS130-0230-0001 230 30 3,0 43° 4 5900855022156
NS130-0230-0002 230 35 3,0 43° 4 5900855022163
NS130-0240-0001 240 30 3,0 43° 4 5900855022194
NS130-0255-0001 255 35 3,0 43° 4 5900855022217
NS130-0260-0001 260 20 3,0 43° 4 5900855022224
NS130-0305-0002 305 30 3,0 43° 4 5900855022279
NS130-0305-0001 305 35 3,0 43° 4 5900855022262
NS130-0310-0003 310 35 3,0 43° 3 5900855022316
NS130-0355-0001 355 35 3,0 43° 3 5900855022347
NS130-0410-0001 410 30 3,0 43° 3 5900855022361
NS130-0410-0002 410 35 3,0 43° 3 5900855022378
NS130-0510-0002 510 30 3,0 43° 3 5900855022415
NS130-0510-0001 510 35 3,0 43° 3 5900855022408
NS130-0610-0003 610 30 3,0 43° 3 5900855022514
NS130-0610-0001 610 35 3,0 43° 3 5900855022491
NS130-0640-0002 640 30 3,0 43° 3 5900855022538
NS130-0640-0001 640 35 3,0 43° 3 5900855022521

NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.7




| N6z strugarski HM

do strugarek / gtowic strugarskich

e 4

1

odentka
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> ostrze / wktadka z gatunkowego weglika spiekanego P przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna miekkiego i twardego
> korpus z wysokiej jakosci stali narzedziowej oraz tworzyw drewnopochodnych

P uzywane gtéwnie w przemysle meblarskim w ciagtych procesach produkcyjnych
P wykorzystywane najczesciej w gtowicach strugarskich

e — — b 'S ) T
mm mm mm ° szt
(o] NS140-0060-0102 60 30 3,0 40/45° 4 5900855131469
o NS140-0080-0102 80 30 3,0 40/45° 4 5900855185691
o NS140-0100-0102 100 30 3,0 40/45° 4 5900855131476
o NS140-0120-0102 120 30 3,0 40/45° 4 5900855131483
o NS140-0130-0102 130 30 3,0 40/45° 4 5900855131490
o NS140-0160-0102 160 30 3,0 40/45° 4 5900855084147
(o] NS140-0170-0102 170 30 3,0 40/45° 4 5900855168144
(o] NS140-0180-0102 180 30 3,0 40/45° 4 5900855131513
o NS140-0200-0102 200 30 3,0 40/45° 4 5900855084307
(o] NS140-0230-0102 230 30 3,0 40/45° 4 5900855131520
o NS140-0240-0102 240 30 3,0 40/45° 4 5900855131537
(o] NS140-0410-0102 410 30 3,0 40/45° 4 5900855131551
o NS140-0510-0102 510 30 3,0 40/45° 4 5900855084154
o NS140-0610-0102 610 30 3,0 40/45° 4 5900855163316
o NS140-0640-0102 640 30 3,0 40/45° 4 5900855156370

Legenda: © - na zaméwienie

1.2.7 NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| N6z systemowy CENTROLOCK

CECHY / KORZYSCI:
> noze wykonywane na zaméwienie ze stali szybkotnacej HSS lub z HM (weglika spiekanego)
» mozliwe dtugosci (L) noza CENTROLOCK do wykonania:od 20 do 930 mm
> standardowa wysoko$¢ noza (W) 16 mm i grubosc noza (T) 3,0 mm
3,0mm » noze systemowe CENTROLOCK do gtowic
——
Podgrupa E i:ll Materiat @

mm mm mm szt.

HSS / HM 1 @)

ZASTOSOWANIE:

o LJ80o 20-930 16 30

Legenda: © - na zaméwienie

| N6z systemowy TERSA

40°
CECHY / KORZYSCI:
> noze wykonywane na zaméwienie ze stali szybkotnacej HSS lub z HM (weglika spiekanego)
» mozliwe dtugosci (L) noza TERSA do wykonania: od 60 do 930 mm
> standardowa wysokos¢ noza (W) 10 mm i grubos¢ noza (T) 2.3 mm
ZASTOSOWANIE:
2,3mm > noze systemowe TERSA do gtowic
ROtz — I;EI — i e @ I
mm mm mm szt.
[o] LJ801 60-930 10 23 HSS / HM 1 %

Legenda: O - na zamoéwienie

| N6z systemowy VARIPLAN

40°
CECHY / KORZYSCI:
» noze wykonywane na zamdwienie ze stali szybkotnacej HSS lub z HM (weglika spiekanego)
» mozliwe dtugosci (L) noza VARIPLAN do wykonania: od 50 do 930 mm
» standardowa wysoko$¢ noza (W) 16 mm i grubosé noza (T) 3,7 mm
ZASTOSOWANIE:
3,7mm » noze systemowe VARIPLAN do gtowic
Podgrupa — — — Materia @ (T
mm mm mm szt.
(o) LJ802 50 - 930 16 37 HSS / HM 1 %

Legenda: O - na zaméwienie

NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE 1.2.7

Narzedzia do frezowania - strugania




| Néz systemowy TERMINUS

2,55mm

CECHY / KORZYSCI:

» noze wykonywane na zaméwienie ze stali szybkotnacej HSS lub z HM (weglika spiekanego)
» mozliwe dtugosci (L) noza TERMINUS do wykonania: od 60 do 930 mm
» standardowa wysoko$¢ noza (W) 14 mm i grubos¢ noza (T) 2,55 mm

ZASTOSOWANIE:
» noze systemowe TERMINUS do gtowic

Podgrupa

Materiat @

mm

mm

mm

szt

(o} LJ803

60-930

2,55

HSS / HM 1 @)

Legenda: © - na zaméwienie

| N6z systemowy BULLDOZER

40°

?{f

HSS
o

HM
AR

CECHY / KORZYSCI:

> noze wykonywane na zamoéwienie ze stali szybkotnacej HSS lub z HM (weglika spiekanego)
» mozliwe dtugosci (L) noza BULLDOZER do wykonania: od 60 do 265 mm
> standardowa wysoko$¢ noza (W) 13,6 mm i grubos¢ noza (T) 1,8 mm

ZASTOSOWANIE:
P noze systemowe BULLDOZER do gtowic

Materiat @

Podgrupa — E:I i (L QLR A
mm mm mm szt
) LJgo4 60- 265 136 18 HSS / HM 1 5

Legenda: © - na zaméwienie

| N6z systemowy CENTROFIX

[
L

@S”f

T om

HSS
AR

HM
AR

CECHY / KORZYSCI:
» noze wykonywane na zamowienie ze stali szybkotnacej HSS lub z HM (weglika spiekanego)
» mozliwe dtugosci (L) noza CENTROFIX do wykonania: od 100 do 930 mm
» standardowa wysokos¢ noza (W) 12 mm i grubos¢ noza (T) 2,7 mm

ZASTOSOWANIE:
» noze systemowe CENTROFIX do gtowic

Materiat @

Podgrupa — 131 (I R ARTCTmr
mm mm mm szt.
) LJ805 100 - 930 12 27 HSS / HM 1 V. 4

Legenda: O - na zaméwienie

1.2.7

NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




(e]

| N6z oraz przeciwnéz

do rebakoéw i obtaczarek

CECHY / KORZYSCI:

» wykonywane z wysokiej jakosci stali narzedziowej, cechujacej sie wysoka wytrzymatoscia

oraz ciggliwoscia
wysoka twardos¢ nozy od 55 + 60 HRC

kat ostrza od 30° = 40°, zalezny od zastosowania i typu obrobki na maszynie
noze i przeciwnoze wykonujemy réwniez na podstawie wzoru lub rysunku klienta,

>
» mozliwos¢ wykonania przeciwnozy
>
>

majac na uwadze wymiary graniczne podane w ponizszej tabeli

ZASTOSOWANIE:

P do rozdrabniania elementow z drewna, gatezi, etc.

P> obtaczanie ktdd drewna na okreslong srednice
» maszyny do rozdrabniania: obtaczarki, rebaki

gf |

H
UL L —
lg] | L | H
L
Pocgrupa = —} b ﬁj I
mm mm mm szt.
LJ700 10 - 1000 10-500 2-30 1 %

Legenda: © - na zaméwienie

NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE 1.2.7
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FREZY TRZPIENIOWE
do frezarek gornowrzecionowych i CNC




| Frez trzpieniowy prosty jednoptytkowy

g HM m . —
iy P\ ¥ 3
AN -w
CECHY / KORZYSCI:
~ > wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwato¢ oraz zywotnoé¢/ wydajnoé¢ narzedzia
T » dedykowane nie tylko profesjonalistom ale réwniez majsterkowiczom
do drobnych prac remontowych w domu i ogrodzie
> korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci
P tatwy i przejrzysty sposéb pakowania - mozliwos$¢ eksponowania narzedzi w gablotach
i na regatach
I ZASTOSOWANIE:
> frezowanie waskich rowkéw w drewnie litym miekkim oraz twardym
P przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych
— P stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krotkotrwatych
D prac na centrach obrébczych
— » mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci
chwytowej freza, mocowa¢ min. 2/3 wysokoéci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki
Index r=r =— B @ A8
mm mm mm mm szt szt.
FT501-0008-0001 3 10 49,5 8 1 20 5900855094405
FT501-0006-0002 4 10 49,5 6 1 20 5900855112642
FT501-0008-0004 4 10 49,5 8 1 20 5900855112659
FT501-0008-0005 5 10 49,5 8 1 20 5900855112666
FT501-0006-0001 4 15 54,5 6 1 20 5900855094412
FT501-0008-0002 4 15 56,5 8 1 20 5900855094429
FT501-0008-0003 5 15 49,5 8 1 20 5900855094436
| Frez trzpieniowy prosty dwuptytkowy FT502
HM % .
P\ ¥ =
= &
CECHY / KORZYSCI:
~ > wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatosc oraz zywotnosc / wydajnosé narzedzia
T > dedykowane nie tylko profesjonalistom ale réwniez majsterkowiczom do drobnych prac
remontowych w domu i ogrodzie
A > korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci
> tatwy i przejrzysty sposdb pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
ina regatach
T
ZASTOSOWANIE:
» frezowanie rowkéw w drewnie litym miekkim oraz twardym
» przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych
D > stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krotkotrwatych prac
na centrach obrébczych
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki
n——
Index =r ) =r— = =r 11 (T
mm mm mm mm szt szt.
FT502-0008-0009 6 19 58 8 1 20 5900855112673
FT502-0008-0010 8 19 57 8 1 20 5900855112680
FT502-0008-0011 10 19 52 8 1 20 5900855112697
FT502-0008-0012 14 19 53 8 1 20 5900855112703
FT502-0008-0013 16 19 53 8 1 20 5900855112710
FT502-0008-0001 8 30 67 8 1 20 5900855094443
FT502-0008-0002 10 30 63 8 1 20 5900855094450
FT502-0008-0003 12 30 63 8 1 20 5900855094467
FT502-0008-0004 14 30 63 8 1 20 5900855094474
FT502-0008-0005 15 30 63 8 1 20 5900855094481
FT502-0008-0006 16 30 63 8 1 20 5900855094498
FT502-0008-0007 18 30 63 8 1 20 5900855094504
FT502-0008-0008 20 30 63 8 1 20 5900855094511
FT502-0012-0001 8 30 74 12 1 20 5900855094528
FT502-0012-0002 10 30 74 12 1 20 5900855094535
FT502-0012-0003 12 38,1 81 12 1 20 5900855094542
FT502-0012-0004 14 38,1 76 12 1 20 5900855094559
FT502-0012-0005 16 38,1 76 12 1 20 5900855094566

1.2.8

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez trzpieniowy prosty dwuptytkowy
z mozliwoéciag wiercenia
ol
Pa\ » )
d
= 28 R

CECHY / KORZYSCI:
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatoé¢ oraz zywotnos¢ / wydajnoé¢ narzedzia
» dedykowane nie tylko profesjonalistom, ale rowniez majsterkowiczom

do drobnych prac remontowych w domu i ogrodzie

N P korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowe]j o podwyzszone] wytrzymatosci
T P tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
\ i na regatach
ZASTOSOWANIE:
T > frezowanie, rowkowanie i wiercenie w drewnie litym miekkim oraz twardym
P przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych
P stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krotkotrwatych
prac na centrach obrébczych
X » mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci
D | chwytowej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki
i
Index —r —r % o L (AR TR
mm mm mm mm szt. szt.
FT504-0008-0001 12 20 52 8 1 20 5900855094610
FT504-0012-0001 16 30 63 12 1 20 5900855094627
FT504-0012-0002 19 30 63 12 1 20 5900855094634

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek goérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez trzpieniowy prosty dwuptytkowy

z tozyskiem dolnym

=
MAN \"'lh,.‘

CECHY / KORZYSCI:
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnos¢ / wydajnosé narzedzia
P ‘tozysko dolne umozliwia prowadzenie freza po wzorniku umieszczonym pod materiatem
frezowanym
> dedykowane nie tylko profesjonalistom ale réwniez majsterkowiczom
do drobnych prac remontowych w domu i ogrodzie
> korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
i na regatach

H2

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie obwiedniowe w drewnie litym miekkim oraz twardym
= > przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych
D > stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych
prac na centrach obrabczych
» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

mm m mm mm szt szt.
FT505-0008-0001 8 0 74,5 8 1 20 5900855094641
FT505-0012-0001 12 38,1 89 12 1 20 5900855094658

e r=r— = @ = =t ) AE mummm
3

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
Zastosowanie
Incex ifo sosowa A9 AZS mummnm

szt szt.

Py $ruba imbusowa mocujaca oy
l ‘ FT470-0002-0001 tozysko M2,5x8 + podktadka FT505-0008-0001 1 10 5900855155977
"-r EF J

$ruba imbusowa mocujaca

FT470-0003-0002 tozysko M3x8 + podktadka

FT505-0012-0001 1 10 5900855155984

DxdxH[mm]

O FT490-0000-0006 tozysko kulkowe FT505-0008-0001 1 10 5900855166010
do frezéw trzp. 8x3x4
O FT490-0000-0007 gElelutene FT505-0012-0001 1 10 5900855166027

do frezéw trzp. 12x4x4

Legenda: O - na zaméwienie

1.2.8 FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez trzpieniowy fazujacy

ol S

e
- -

z tozyskiem dolnym

CECHY / KORZYSCI:
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnos¢ / wydajnosé narzedzia
P tozysko dolne umozliwia prowadzenie freza po wzorniku umieszczonym pod materiatem
frezowanym
> dedykowane nie tylko profesjonalistom, ale réwniez majsterkowiczom
do drobnych prac remontowych w domu i ogrodzie

i
> korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
T i naregatach
- ZASTOSOWANIE:
> frezowanie obwiedniowe - fazowanie krawedzi drewna litego miekkiego oraz twardego
‘ D

H2

pod katem 45°
» przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych

P stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych
prac na centrach obrébczych

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukeyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czedci chwytowej freza w uchwycie frezarki

Incex r=r ] = | B —r__1t ﬁj AZS

mm mm mm szt szt
FT506-0008-0001 31 12,7 54,5 8 1 20 5900855094665
FT506-0008-0002 35,5 15,9 58,5 8 1 20 5900855094672

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
T
ndex it eosovene | ) A

szt. szt.
‘ LRy $ruba imbusowa mocujaca FT506-0008-0001

l FT470-0003-0002 tozysko M3x8 + podktadka FT506-0008-0002 ! 10 5900835155984
‘-p- EF J

DxdxH[mm]

N0 tozysko kulkowe FT506-0008-0001
@ @ FT450-0000-0001 do frezéw trzp. 12,7x4,74x5 FT506-0008-0002 ! 10 5900855106702

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek goérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez trzpieniowy prosty - dtugi

z tozyskiem dolnym

=

-—

MAN

CECHY / KORZYSCI:
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwigksza trwatos¢ oraz zywotnosé/wydajnosé narzedzia
P ‘tozysko dolne umozliwia prowadzenie freza po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym
> dedykowane nie tylko profesjonalistom ale réwniez majsterkowiczom
do drobnych prac remontowych w domu i ogrodzie
T > korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
i na regatach

H2

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie grubszych i wyzszych elementow z drewna litego miekkiego oraz twardego
Y » przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych
LQJ > stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krotkotrwatych
prac na centrach obrobczych
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci
chwytowej freza, mocowac¢ min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

e = S B =1 A A mummn

mm mm mm mm szt. szt.
FT507-0008-0001 9,5 38 80 8 1 20 5900855094696
FT507-0012-0001 12,7 50,8 103,3 12 1 42 5900855094689

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
S
index it seosovene | ) S

szt. szt.

$ruba imbusowa mocujaca oy
l ‘ FT470-0003-0002 tozysko M3x8 FT507-0008-0001 1 10 5900855155984
v’-r =¥ J

+ podkkadka FT507-0012-0001

DxdxH[mm]

tozysko kulkowe
FT490-0000-0005 o rem e S oe Tex FT507-0008-0001 ! 10 5900855164030
FT490-0000-0001 RS TEE FT507-0012-0001 ! 10 5900855106702
do frezéw trzp. 12,7x4,74x5

1.2.8 FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez trzpieniowy zaokraglajacy
vl .
e\ ¥ = :
_— 7

CECHY / KORZYSCI:
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnosé / wydajnosé narzedzia
» tozysko dolne umozliwia prowadzenie freza po wzorniku umieszczonym pod materiatem

frezowanym
» dedykowane nie tylko profesjonalistom, ale réwniez majsterkowiczom

do drobnych prac remontowych w domu i ogrodzie

I > korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci
T >

z tozyskiem dolnym

H2

tatwy i przejrzysty sposéb pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
ina regatach

ZASTOSOWANIE:

frezowanie - zaokraglanie krawedzi drewna litego migkkiego oraz twardego

przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych

stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych

prac na centrach obrdbczych

mocowanie frezéw w koszykach: mozliwo$¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowa¢ min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

E
vYyvy

v

—
Index e R e B s B = A9 Ay mummm
mm mm mm mm mm szt. szt.
FT508-0008-0001 14,3 5,4 46,5 2,4 8 1 20 5900855094702
FT508-0008-0002 15,9 6,4 46 3,2 8 1 20 5900855094719
FT508-0008-0003 25,4 11 52,5 6,4 8 1 20 5900855094726
FT508-0008-0004 31,8 16 57,5 9,5 8 1 20 5900855094733
FT508-0008-0005 38,1 19 60,5 12,7 8 1 20 5900855094740
FT508-0012-0001 44,5 21,5 69 15,9 12 1 10 5900855094757
FT508-0012-0002 50,8 25 72,5 19,1 12 1 10 5900855094764

| Akcesoria do frezow trzpieniowych
R
incex it asiosonarie DA mummnm

szt. szt.
‘ $ruba imbusowa FT508-0008-0001, FT508-0008-0002
-~ ~ mocujaca FT508-0008-0003, FT508-0008-0004
3 000030002 tozysko M3x8 FT508-0008-0005, FT508-0012-0001 0 L 2E008E0lb 8
"ot + podktadka FT508-0012-0002
L
DxdxH[mm]

tozysko kulkowe

FT490-0000-0005 do frezéw trzp. FT508-0008-0001, FT508-0008-0002 1 10 5900855106702
9,5x4X76x4
‘ tozysko kulkowe FT508-0008-0003, FT508-0008-0004
FT490-0000-0001 do frezéw trzp. FT508-0008-0005, FT508-0012-0001 1 10 5900855164030

12,7x4,74x5 FT508-0012-0002

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek goérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

z mozliwoécig wiercenia

|.1,‘

CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiajg jako$¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wigkszych posuwoéw, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow

N > wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnosc -
I wigksza wydajnos¢ narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
l 0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
! P tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
i T i na regatach
ZASTOSOWANIE:
> frezowanie, rowkowanie drewna litego migkkiego i twardego oraz materiatow
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)
D » wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania
P stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukeyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokoéci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki
s = || s | B3 === A LT
mm mm mm mm szt.
FT901-0606-0001 6 20 57 6 1 5900855137638
FT901-0806-0001 8 20 53 b 1 5900855137645
FT901-0808-0001 8 20 56 8 1 5900855137652
FT901-0808-0002 8 30 66 8 1 5900855137669
FT901-0808-0003 8 35 7 8 1 5900855137676
FT901-0812-0001 8 30 76 12 1 5900855137683
FT901-1012-0001 10 30 76 12 1 5900855137690
FT901-1212-0001 12 40 83 12 1 5900855137706
FT901-1612-0001 16 35 73 12 1 5900855137713
FT901-1812-0001 18 35 73 12 1 5900855137720
FT901-2012-0001 20 35 73 12 1 5900855137737

| Frez CNC PREMIUM fazujacy

i

D

!

H2

HM 4

X =

CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiaja jakos¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wiekszych posuwow, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie wiorow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwato$¢ oraz zywotnosc -
wieksza wydajnos¢ narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysoka gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatost) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
i na regatach

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie, rowkowanie, fazowanie drewna litego migkkiego i twardego oraz materiatow
drewnopochodnych (ptyta widrowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

> wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodow, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

P stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC

P mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokogci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

o= = < | = ==—u £ | mummm
mm mm o mm mm szt.
FT902-1208-0001 12,7 10,9 60° 48 8 1 5900855137744
FT902-1508-0001 15,1 18,2 45° 55 8 1 5900855137768
FT902-1212-0001 12,7 10,9 60° 59 12 1 5900855137751
FT902-2212-0001 22,2 26,8 45° 69.8 12 1 5900855137775

1.2.8

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez CNC PREMIUM zaokraglajacy

FT903

z ostrzem prowadzacym

L9,

H2

I, U & &
= @ e

> otwarte profile korpuséw poprawiajg jakos¢ obrabianej powierzchni - mozliwos$¢ stosowania
wiekszych posuwdw, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwato$¢ oraz zywotnosc - wieksza wydajnosc narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
P ‘tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
i na regatach

I
\R ZASTOSOWANIE:
Y > frezowanie, rowkowanie, zaokraglanie ptaszczyzn z drewna litego miekkiego i twardego
D oraz materiatow drewnopochodnych (tj.: ptyta wirowa, MDF, HDF, 0SB)
P wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schoddw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementdw za pomoca standardowych operacji frezowania
P stosowane na frezarkach gornowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
P mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukeyjnych czesci chwytowej freza,
mocowad min. 2/3 wysokoéci czedci chwytowe] freza w uchwycie frezarki
AN
inex = =2 ¥ E= | = I
mm mm mm mm mm szt
FT903-0606-0001 b4 7 3,2 45 b 1 5900855137782
FT903-0706-0001 8 7,5 4 45,5 6 1 5900855137799
FT903-1208-0001 12,7 9.5 b4 435 8 1 5900855137805

| Frez CNC PREMIUM zaokraglajacy

s

HM

P\ §

(o]
T CECHY / KORZYSCI:
> otwarte profile korpuséw poprawiaja jako$¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wigkszych posuwow, zmniejszenie opordw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
B — > wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwato$¢ oraz zywotnosc
- wieksza wydajnos¢ narzedzia
T > precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatosé) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
R 0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
J A P tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
D i na regatach
ZASTOSOWANIE:
> frezowanie, rowkowanie, zaokraglanie ptaszczyzn z drewna litego miekkiego i twardego
oraz materiatdw drewnopochodnych (tj.: ptyta widrowa, MDF, HDF, OSB)
» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania
P stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obréobczych CNC
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwosé¢ stosowania tulei redukeyjnych czesci
chwytowej freza, mocowaé min. 2/3 wysokodci czeéci chwytowe] freza w uchwycie frezarki
AN
index = == {0 =9 == LTI
mm mm mm mm mm szt
FT904-0606-0001 b4 6,4 2,4 43,4 6 1 5900855137812
FT904-0608-0001 6,4 6,4 2,4 43,4 8 1 5900855137829
FT904-0708-0001 8,0 8 2,8 44,6 8 1 5900855137836
FT904-1208-0001 12,7 10 b4 41,9 8 1 5900855137843
FT904-1508-0001 15,9 11 8 43 8 1 5900855137850
FT904-1908-0001 19,1 11,8 11,8 43,7 8 1 5900855137867
FT904-1912-0001 191 11,8 11,8 49,7 12 1 5900855137874

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek goérnowrzecionowych i CNC

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.8




| Frez CNC PREMIUM fazujacy

z tozyskiem dolnym

o~
T

ﬂ
. %

HM % o
P\ ¥ o | W ;
CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiaja jakos¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wiekszych posuwow, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie wiorow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnosc -
wigksza wydajnos¢ narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysoka gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi
w gablotach i na regatach

ZASTOSOWANIE:

> fazowanie oraz frezowanie pod katem 45° drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow
drewnopochadnych (tj.: ptyta widrowa, MDF, HDF, OSB)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

P frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po kopiale

> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

e = = {~ = = )  ‘owmm
mm mm o mm mm szt.
FT905-2408-0001 243 8 45° 51,2 8 1 5900855137881
FT905-3508-0001 35,5 15,9 45° 58,2 8 1 5900855137898
FT905-4412-0001 44,4 22,2 45° 68,2 12 1 5900855137904
| Akcesoria do frezw trzpieniowych FT470 / FT490
Zastosowanie
Index sosona @ A I
szt. szt.
‘ $ruba imbusowa mocujaca FT905-2408-0001
FT470-0003-0002 tozysko M3x8 FT905-3508-0001 1 10 5900855155984
o + podktadka FT905-4412-0001
DxdxH[mm]
e lallays FT905-2408-0001
| FT490-0000-0001 do frezév)(l 112D, 12 7%, T4x5 FT905-3508-0001 1 10 5900855106702
P 12,7X4, FT905-4412-0001

1.2.8

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

=
Sk

CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiajg jakos¢ obrabianej powierzchni - mozliwos$¢ stosowania
wigkszych posuwoéw, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnose -

wieksza wydajno$¢ narzedzia

precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM

(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy

0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego

P tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi
T w gablotach i na regatach
ZASTOSOWANIE:
> frezowanie i rowkowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatw drewnopochodnych
D]

i

H2
v v

(ptyta widrowa, MDF, HDF, OSB, etc.)
> wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania
stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukeyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

vy

Index — == . ==t @ (LULTHE T
mm mm mm mm szt.
FT906-0406-0001 6 2 57 6 1 5900855137911
FT906-0806-0001 8 2 63 6 1 5900855137935
FT906-1006-0001 10 EN 63 6 1 5900855137959
FT906-0608-0001 6 2 58 8 1 5900855137928
FT906-0808-0001 8 2% 63 8 1 5900855137942
FT906-1008-0001 10 £ 63 8 1 5900855137966
FT906-1212-0001 12 % 74 12 1 5900855137973
FT906-1212-0002 12 38 81 12 1 5900855137980
FT906-1212-0003 12 50 % 12 1 5900855137997

| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

z mozliwoséciag wiercenia

HM
X

i

CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiaja jakos¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wiekszych posuwdw, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow

» wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnosc - wieksza wydajnosé
narzedzia

> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysoka gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatost) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy o wysokiej
jakosci zastosowanego weglika spiekanego

> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach

T i naregatach

H2

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie szerokich rowkéw, wiercenie w drewnie litym miekkim i twardym oraz obrébka
- D - materiatow drewnopochodnych (tj.: ptyta widrowa, MDF, HDF, 0SB)
> wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania
> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrobczych CNC
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukeyjnych czesci
chwytowej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

——
e = = = === A I
mm mm mm mm szt.
FT907-2212-0001 22 17 55 12 1 5900855138000
FT907-3412-0001 34 20 58 12 1 5900855138017

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek goérnowrzecionowych i CNC

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

|

CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiajg jako$¢ obrabiane] pow. - stosowanie wigkszych posuwow,
zmniejszenie opordw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
wysokie] jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnosc - wieksza wydajnosé narzedzia
precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatosé) - to wptywa na wzrost zywotnosci narzedzia

ZASTOSOWANIE:

frezowanie obwiedniowe i rowkowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz obrébka
materiatow drewnopochodnych (tj.. ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB)

wykorzystywane m.in. przy produkcji mebli, drzwi, schodéw, podestdw, etc.

stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych

Index T =5

>
>
>
>
>
>
| ——
= =1 A I

mm

mm szt.

FT908-1212-0001 12 30

73

12 1 5900855138024

| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

FT909

z tozyskiem dolnym

& e

»
< b

e—
CECHY / KORZYSCI:
N » otwarte profile korpuséw poprawiaja jakos¢ obrabianej pow. - stosowanie wigkszych posuwow,
I zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnos¢ - wieksza wydajnos¢ narzedzia
» precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyska¢ wysoka gtadkos¢ pytki HM
T (niska chropowatos¢) - to wptywa na wzrost zywotnoéci narzedzia
ZASTOSOWANIE:
> frezowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow drewnopochodnych
— (ptyta witrowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)
- > frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku / kopiale
D > stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych
[ —]
incex m—r— | = | =3 «c=rx ) I,
mm mm mm mm szt.
FT909-0908-0001 9.5 38 80 8 1 5900855138031
FT909-1212-0001 12,7 50,8 1033 12 1 5900855138048
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
Zastosowanie
Index nfo sosona ﬁj A I
szt. szt.
$ruba imbusowa mocujaca v "
. FT470-0003-0002 tozysko M3x8 U0 1 10 5900855155984
FT909-1212-0001
o e + podktadka
4
L
DxdxH [mm]
FT490-0000-0005 tozysko kulkowe 9,5x4,76x4 FT909-0908-0001 1 10 5900855164030
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,74x5 FT909-1212-0001 1 10 5900855106702

1.2.8

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez CNC PREMIUM zaokraglajacy

z tozyskiem dolnym

HM
Pa\ » -

-
- =k A1

MAN

CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiajg jakos¢ obrabianej powierzchni - mozliwos$¢ stosowania
wigkszych posuwoéw, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow

~ > wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwato$¢ oraz zywotnosc - wieksza wydajnosc¢

T narzedzia

> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM

piny
(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
T 0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
\R P tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi
SR

ZASTOSOWANIE:

P zaokraglanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow drewnopochodnych

— (ptyta wirowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

> wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodow, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

P frezy ztozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym

P stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych; mocowacd
min. 2/3 wysokosci czedci chwytowej freza w uchwycie frezarki

Index —— = > = e==u 5 W
mm mm mm mm mm szt
FT910-1408-0001 14,3 5,4 2,4 46,5 8 1 5900855138055
FT910-2008-0001 20,6 8 4 49,5 8 1 5900855138062
FT910-2508-0001 25,4 1 6,4 52,5 8 1 5900855138079
FT910-2808-0001 28,6 12,7 8 54,2 8 1 5900855138086
FT910-3112-0001 31,7 16 9.5 63,5 12 1 5900855138093
FT910-3812-0001 38,1 19 12,7 66,5 12 1 5900855138109

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych
N
index i gt o Y 11111 11

szt. szt

= FT910-1408-0001
$ruba imbusowa mocujaca JaliP[[0g20085000]
FT470-0003-0002 tozysko M3x8 IFUTIEPR- T 1 10 5900855155984

FT910-2808-0001
* pedlieile FT910-3112-0001
FT910-3812-0001

DxdxH [mm]

FT490-0000-0005 tozysko kulkowe 9,5x4,76x4 FT910-1408-0001 1 10 5900855164030

FT910-2008-0001
FT910-2508-0001
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,74x5 FT910-2808-0001 1 10 5900855106702

FT910-3112-0001
FT910-3812-0001

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek goérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez CNC PREMIUM ksztattowy

z tozyskiem dolnym

d

o
T

=

CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiajg jako$¢ obrabiane] pow. - stosowanie wigkszych posuwow,
zmniejszenie opordw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnos¢ - wigksza wydajnos¢ narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
P tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi
w gablotach i na regatach

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie ksztattowe drewna litego migkkiego i twardego oraz materiatow
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

P wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodow, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

P frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym

P stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

P mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukeyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokogci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

N | A —
incen = = > == == () | nmmm
mm mm mm mm mm szt,
FT911-2208-0001 22,2 8 24 /2,4 497 8 1 5900855138116
FT911-3408-0001 34,9 15,7 56 /56 57,3 8 1 5900855138123
FT911-5312-0001 54 27 10,3 /10,3 74,7 12 1 5900855138130
FT911-8812-0001 88,9 b4 19,1 /19,1 100 12 1 5900855138147
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
. :
Incex eosovene Q) S

l % i
ey

OO0

szt szt

$ruba imbusowa mocujaca

FT911-2208-0001
FT911-3408-0001

FT470-0003-0002 lgzg;g&:ldiik)(: FT911-5312-0001 1 10 5900855155984
FT911-8812-0001
DxdxH[mm]
FT911-2208-0001
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,74x5 (P TSt 1 10 5900855106702

FT911-5312-0001
FT911-8812-0001

1.2.8

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez CNC PREMIUM ksztattowy
z tozyskiem dolnym
HM ) ©
Pa\ ¥ (s

.
: £ @

CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiajg jakos¢ obrabianej powierzchni - mozliwos$¢ stosowania
wigkszych posuwoéw, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnose - wigksza wydajnos¢ narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy

o
N
I
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
T P tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi
R w gablotach i na regatach
R
X ZASTOSOWANIE:
> frezowanie ksztattowe drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw drewnopochodnych
Y (ptyta widrowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)
D

> wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodow, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

P frezy ztozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym

P stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

P mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

o == == o B e==—xu ) | i

mm mm mm mm mm szt
FT912-2508-0001 254 12,7 32/32 54,7 8 1 5900855138154
FT912-3108-0001 31,8 15,9 48/48 57 8 1 5900855138161
FT912-4412-0001 44,5 20 8/8 67,7 12 1 5900855138178

| Akcesoria do frezow trzpieniowych
R
ndex it eosovane | ) S I

szt, szt,
‘ $ruba imbusowa mocujaca FT912-2508-0001
FT470-0003-0002 tozysko M3x8 FT912-3108-0001 1 10 5900855155984
- + podktadka FT912-4412-0001
DxdxH [mm]

FT912-2508-0001
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,76x5 FT912-3108-0001 1 10 5900855106702
FT912-4412-0001

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek goérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




I Frez CNC PREMIUM

FT913

do ramek drzwi meblowych

H2

e S
JI:: % N

HM %
P\ ¥ =
CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiajg jako$¢ obrabianej pow. - stosowanie wigkszych posuwow,
zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie wiorow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwakos¢ oraz zywotnosc - wieksza wydajnoscé narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysoka gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatost) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi
w gablotach i na regatach

v &
- F

MAN

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ksztattowe ramek z drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

> wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schoddw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

P frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym

> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos$¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowejfreza w uchwycie frezarki

e —— X
incer HE=r—) | (=) =r 7 =1 oo A
mm mm mm mm szt.
FT913-3308-0001 33,9 25,4 67,4 8 wzdtuzny 1 5900855138185
FT913-3308-0002 33,9 25,4 67,4 8 poprzeczny 1 5900855138192
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych
E—
Inex it seosovenie ) TS I

I st
@ @ (o] FT490-0000-0009

szt

szt

$ruba imbusowa mocujaca

FT913-3308-0001

FT470-0003-0002 tozysko M3x8 i g 1 10 5900855155984
+ podktadka
DxdxH[mm]
tozysko Kulkowe 16x5x5 IFUIRAERIOIE- T 1 10 5900855166041

FT913-3308-0002

Legenda: O - na zamowienie

1.2.8

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez CNC PREMIUM

z frezem rowkujacym nasadzanym

HM % ,

e\ y > | '
£ gﬁ e
CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiajg jakos¢ obrabianej powierzchni - mozliwos$¢ stosowania
wigkszych posuwoéw, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwigksza trwato$¢ oraz zywnosc - wieksza wydajnos¢ narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkosci ptytki HM
(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
P ‘tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
i na regatach

ZASTOSOWANIE:

> rowkowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatdw drewnopochodnych
(ptyta wirowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

> wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodow, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

P frezy ztozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym

P stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

P mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

s = | = | =1 | == l L
mm mm mm mm szt.
FT914-4008-0001 40 2 58 8 1 5900855138208
FT914-4008-0002 40 3 58 8 1 5900855138215
FT914-4008-0003 40 4 58 8 1 5900855138222
FT914-4008-0004 40 5 58 8 1 5900855138239

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT490
p——
ncex it eosovenie | ) ATy

DxdxH[mm] szt szt

FT914-4008-0001

. FT914-4008-0002
o FT490-0000-0010 tozysko kulkowe 16x8x5 FT914-4008-0003 1 10 5900855166058

FT914-4008-0004

Legenda: O - na zaméwienie

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek goérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




I Frez CNC PREMIUM

FT915

do ramek drzwi meblowych

m i S

H2

H2
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CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiaja jako$¢ obrabiane] pow. - stosowanie wiekszych posuwow,
zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie wiorow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwakos¢ oraz zywotnosc - wieksza wydajnoscé narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysoka gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatosé) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
i na regatach

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ksztattowe ramek z drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

> wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schoddw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania

> frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym

> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukeyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

S | A
Index —r | dI | \ (E—T_ 1T | Rodzajprofilu @ (LRI
mm mm mm mm szt.
FT915-3312-0001 33 19 66,7 12 wzdtuzny 1 5900855138246
FT915-3312-0002 33 19 67 12 poprzeczny 1 5900855140317
FT915-4112-0001 41 25,4 71,3 12 wzdtuzny 1 5900855138253
FT915-4112-0002 41 25,4 70,7 12 poprzeczny 1 5900855140324
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT490
Zastosowanie
Index tosowa @ A3
sz, Szt
. FT915-3312-0001
(o] FT490-0000-0010 tozysko kulkowe 16x8x5 FT915-3312-0002 1 10 5900855166058
. FT915-4112-0001
(o] FT490-0000-0011 tozysko kulkowe 22x8x7 FT915-4112-0002 1 10 5900855166065

Legenda: O - na zaméwienie

1.2.8

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez prosty Z=2

z wymiennymi ptytkami

CECHY / KORZYSCI:

» wymienna i czterostronna ptytka z weglika spiekanego

P ksztatt ptytki HM umozliwia maksymalne jej wykorzystanie poprzez obrét o 90° lub o 180°

» mozliwos¢ zastosowania 3 rodzajow ptytek wymiennych (uniwersalnej, do drewna twardego,
do materiatéw drewnopochodnych) w zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu

> brak postojéw podczas prac frezowania zwigzanych z koniecznoscig ostrzenia stepionego
ostrza narzedzia

> szybki i tatwy sposob wymiany ptytki HM celem zachowania ciagtosci produkcji

H2

ZASTOSOWANIE:
> frezowanie obwiedniowe oraz mozliwos$¢ wiercenia w mat. z drewna litego miekkiego i twardego

oraz w mat. drewnopochodnych (ptyta widrowa, MDF, HDF, OSB, etc.)
e > wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schoddw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
- elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania
> stosowane na frezarkach gornowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
- D >~ P mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej freza,
mocowac min. 2/3 wys. czedci chwytowe] freza w uchwycie frezarki

ncex e — e — EE— A I
mm mm mm mm szt
FT401-0008-0001 16 12 59 8 1 5900855094054
FT401-0008-0002 16 30 76 8 1 5900855094061
FT401-0008-0003 16 40 86 1 5900855094078
FT401-0012-0001 19 50 101 12 1 5900855094085

| Ptytka wymienna (czterostronna)

n - Q i
(o]
(o] i . ‘\% ____-"p
e H Teceasimy T @ A
mm mm mm szt, szt.

LJ555-1212-0001 12 12 1,5 Z4 uniwersalne 1 10 5900855135047
LJ555-1212-0002 12 12 1,5 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135054
LJ555-1212-0003 12 12 1,5 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135061
LJ555-2912-0001 29,5 12 1,5 Z4 uniwersalne 1 10 5900855135177
LJ555-2912-0002 29,5 12 1,5 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135184
LJ555-2912-0003 29,5 12 1,5 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135191
LJ555-3912-0001 39,5 12 1,5 Z4 uniwersalne 1 10 5900855135238
LJ555-3912-0002 39,5 12 1,5 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135245
LJ555-3912-0003 39,5 12 1,5 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135252
LJ555-4912-0001 49,5 12 1,5 Z4 uniwersalne 1 10 5900855135290
LJ555-4912-0002 49,5 12 1,5 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135306
LJ555-4912-0003 49,5 12 1,5 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135313

CECHY / KORZYSCI:
> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowan

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych
. .
et Info astosowanie @ A8

szt. szt

FT401-0008-0001
. . FT401-0008-0002
FT470-0003-0001 $ruba mocujaca ptytke HM - M3x5 FT401-0008-0003 1 10 5900855106665

FT401-0012-0001

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek goérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez prosty z tozyskiem dolnym Z=2

FT404

Z wymiennymi ptytkami

4

H2
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HM %4
A“ =
CECHY / KORZYSCI:

MAN

P wymienna i dwustronna ptytka z weglika spiekanego
> ptytka HM umozliwia wykorzystanie dwéch krawedzi tnacych poprzez obrét o 180°
> tozysko dolne umozliwia prowadzenie freza po wzorniku umieszczonym pod materiatem frezowanym
» mozliwos¢ zastosowania 3 rodzajow ptytek wymiennych (uniwersalnej, do drewna twardego,

do mat. drewnopochodnych) w zaleznosci od rodzaju obrabianego mat.
> brak postojow podczas prac frezowania zwiazanych z koniecznoscig ostrzenia

stepionego ostrza narzedzia
P szybki i tatwy sposob wymiany ptytki HM celem zachowania ciggtosci produkji

'
&

g
it
~

ZASTOSOWANIE:

P praca obwiedniowa oraz po kopiale; obrobka drewna litego miekkiego i twardego
oraz z materiatow drewnopochodnych (plyta widrowa, MDF, HDF, OSB etc.)

> wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementdw za pomoca standardowych operacji frezowania

P stosowane na frezarkach gornowrzecionowych

P mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukeyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

— *
e T — e A I
mm mm mm mm szt.
FT404-0008-0001 19 30 89 8 1 5900855094238
FT404-0008-0002 19 40 99 8 1 5900855094245
FT404-0012-0001 19 50 13 12 1 5900855094252
| Ptytka wymienna (dwustronna) LJ555
HM g g
[o]
[o] i = ‘\.\‘ __,1'-
incex =] ek f | wososry zastosowanie AD A2 mummnm
mm mm mm szt, szt.
LJ555-3012-0001 30 12 15 22 uniwersalne 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 15 22 do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 15 22 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135221
LJ555-4012-0001 40 12 15 22 uniwersalne 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 12 15 22 do drewna twardego 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 40 12 15 2] do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135283
LJ555-5012-0001 50 12 15 22 uniwersalne 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 15 2] do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 15 22 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135344
CECHY / KORZYSCI:
P ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowan
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
Zastosowanie
Index info stosona @ A I
szt. szt.
= $ruba mocujaca ptytke HM il 0es000]
FT470-0003-0001 b froxd v’f’m P M3)§5 FT404-0008-0002 1 10 5900855106665
P FT404-0012-0001
aa 4ruba imbusowa mocujaca il oce0n]
g FT470-0003-0002 roveko M8+ oo dk{aljka FT404-0008-0002 1 10 5900855155984
Tt 2y P FT404-0012-0001
DxdxH[mm]
o tozysko kulkowe FT404-0008-0001
000000008 do frezow trzp. 19x6xé FT404-0008-0002 L C SE00ESRIS285E
FT490-0000-0002 EEe ke FT404-0012-0001 1 10 5900855106719
do frezéw trzp. 19x8xé

1.2.8

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez prosty z tozyskiem gérnym Z=2

FT405

Z wymiennymi ptytkami

| 1o

H2

I U
%ﬁﬁ%&%

CECHY / KORZYSCI:

P wymienna i czterostronna ptytka z weglika spiekanego
> ptytka HM umozliwia wykorzystanie dwdch krawedzi tnacych poprzez obrot o 180°
> tozysko gérne umozliwia prowadzenie freza po wzorniku umieszczonym pod materiatem

frezowanym
I | | I » mozliwoé¢ zastosowania 3 rodzajéw ptytek wymiennych (uniwersalnej, do drewna twardego,
do mat. drewnopochodnych) w zaleznosci od rodzaju obrabianego mat.
> brak postojow podczas prac zwigzanych z koniecznoscia ostrzenia stepionego ostrza narzedzia
> szybki i tatwy sposob wymiany ptytki HM celem zachowania ciagtosci produkcii
T ZASTOSOWANIE:
> praca obwiedniowa, po kopiale oraz mozliwos¢ wiercenia; obrébka drewna litego miekkiego
i twardego oraz mat. drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB)
- » wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
D elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania
» stosowane na frezarkach gornowrzecionowych i centrach CNC
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki
index e A I,
mm mm mm mm szt.
FT405-0008-0001 19 30 78 8 1 5900855094290
FT405-0008-0002 19 40 88 8 1 5900855094306
FT405-0012-0001 21 50 98 12 1 5900855143035
| Ptytka wymienna (czterostronna) LJ555
(o]
K | ‘1.\‘
Index H llog¢ ostrzy Zastosowanie @ I
mm mm mm Szt Szt
LJ555-2912-0001 29,5 12 1,5 Z4 uniwersalne 1 10 5900855135177
LJ555-2912-0002 29,5 12 1,5 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135184
LJ555-2912-0003 29,5 12 15 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135191
LJ555-3912-0001 39,5 12 1,5 Z4 uniwersalne 1 10 5900855135238
LJ555-3912-0002 39,5 12 15 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135245
LJ555-3912-0003 39,5 12 1,5 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135252
LJ555-4912-0001 49,5 12 1,5 Z4 uniwersalne 1 10 5900855135290
LJ555-4912-0002 49,5 12 15 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135306
LJ555-4912-0003 49,5 12 1,5 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135313
CECHY / KORZYSCI:
> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowan
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
Zastosowanie
Index info sosowa @ A
szt szt
a g FT405-0008-0001
FT470-0003-0001 Sr‘;’ffrr"ezgﬁi pm‘;isHM FT405-0008-0002 1 10 5900855106665
P FT405-0012-0001
DxdxH [mm]
. FT405-0008-0001
_ FT490-0000-0002 tozysko kulkowe 19x8x6 FT405-0008-0002 1 10 5900855106719
FT490-0000-0004 tozysko kulkowe 21x12x5 FT405-0012-0001 1 10 5900855164023
tuleika zabez FT405-0008-0001
FT490-0015-0002 dotoz kdlkowe 0F1)-5 5/8 FT405-0008-0002 1 10 5900855132343
) I FT405-0012-0001

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek goérnowrzecionowych i CNC

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.8




| Srubka mocujaca ptytke HM lub tozysko kulkowe do frezéw trzpieniowych / gtowic

FT470

ZASTOSOWANIE:

» $rubki mocujace ptytke HM oraz $rubki imbusowe do mocowania tozysk kulkowych
» do frezdw trzpieniowych FT z wymienna ptytka HM oraz frezow trzpieniowych FT

- r-
l . ' L\. &‘ wyposazonych w tozysko
| B - -

Index Info Zastosowanie do frezéw / gtowic @ |||| |||||||||I|||||||||
szt.
Sruba imbusowa mocujaca
FT470-0002-0001 tozysko do frezéw trzp. M2,5x8 + FT505-0008-0001 1 5900855155977
podktadka - z gniazdem HEX 2,0
$ruba mocujaca ptytke HM FT401-0008-0001, FT401-0008-0002, FT401-0008-0003, FT401-0012-0001, FT404-0008-0001,
FT470-0003-0001 do frezéw trzp. M3x5 - z FT404-0008-0002, FT404-0012-0001, FT405-0008-0001, FT405-0008-0002, FT405-0012-0001, 1 5900855106665
gniazdem TORX T15 FT406-0008-0001
FT402-0008-0001, FT402-0008-0002, FT402-0008-0003, FT403-0008-0001, FT403-0008-0002,
FT404-0008-0001, FT404-0008-0002, FT404-0012-0001, FT406-0008-0001, FT407-0008-0001,
. ) FT407-0008-0002, FT407-0012-0001, FT505-0012-0001, FT506-0008-0001, FT506-0008-0002,
tjirusﬁ 'g:)bfl:_:%’; :fcuﬁgig FT507-0008-0001, FT507-0012-0001, FT508-0008-0001, FT508-0008-0002, FT508-0008-0003,
FT470-0003-0002 +V ey ZP- v FT508-0008-0004, FT508-0008-0005, FT508-0012-0001, FT508-0012-0002, FT905-2408-0001, 1 5900855155984
podktadka - z gniazdem FT905-3508-0001, FT905-4412-0001, FT909-0908-0001, FT909-1212-0001, FT910-1408-0001,
HEX 2,5 FT910-2008-0001, FT910-2508-0001, FT910-2808-0001, FT910-3112-0001, FT910-3812-0001,
FT911-2208-0001, FT911-3408-0001, FT911-5312-0001, FT911-8812-0001, FT912-2508-0001,
FT912-3108-0001, FT912-4412-0001, FT913-3308-0001, FT913-3308-0002
Sruba (T15) mocujaca ptytke
O FT470-0004-0001 HM do frezow trzp. Mbxé - FT402-0008-0001 1 5900855106672
z gniazdem TORX T15
Sruba (T15) mocujaca ptytke
ol HM do frezow trzp. Mixé - FT402-0008-0002, FT402-0008-0003, FT403-0008-0001, FT403-0008-0002, FT407-0008-0001, ‘ SRR,
. FT407-0008-0002, FT407-0012-0001
z gniazdem TORX T15
S$ruba mocujaca ptytke HM do
O FT470-0005-0002 korpusu gtowicy M5x10 - z gniaz- L.J050-0100-0001, "LJJ%";%%%%%?% E%?O%zg%%%%y LJ051-0125-0001, 1 5900855266468
dem HEX 3,0mm lub TORX T20 !

Legenda: O - na zamowienie

| tozysko kulkowe do frezéw trzpieniowych

FT490

CECHY / KORZYSCI:

» wykonane z gatunkowej stali dedykowane] tozyskom kulkowym

ZASTOSOWANIE:

> do frezéw trzpieniowych FT wyposazonych w tozysko dolne lub gérne

O O 0O0OOO

Index Info Wymiar Zastosowanie do freza @ |||| |||||||||I|||||||||
szt.

FT407-0008-0001, FT407-0008-0002, FT407-0012-0001, FT506-0008-0001, FT506-0008-0002,

FT507-0012-0001, FT508-0008-0003, FT508-0008-0004, FT508-0008-0005, FT508-0012-0001,

FT508-0012-0002, FT905-2408-0001, FT905-3508-0001, FT905-4412-0001, FT909-1212-0001,
FT490-0000-0001 (22820 FT910-2008-0001, FT910-2508-0001, FT910-2808-0001, FT910-3112-0001, FT910-3812-0001, ! 8900855106702

FT911-2208-0001, FT911-3408-0001, FT911-5312-0001, FT911-8812-0001, FT912-2508-0001,

FT912-3108-0001, FT912-4412-0001

FT402-0008-0001, FT402-0008-0002, FT402-0008-0003, FT403-0008-0001, FT403-0008-0002,
F1490-0000-0002 19:8x6 FT404-0012-0001, FT405-0008-0001, FT405-0008-0002 ! 5900858106719
FT490-0000-0003 rotyska 19x6x6 FT404-0008-0001, FT404-0008-0002, 1 5900855132336
FT490-0000-0004 kulkowe 21x12x5 FT405-0012-0001 1 5900855164023
FT490-0000-0005 trzd;ef;?:;‘”ﬁ 9,5x4,76x4 FT507-0008-0001, FT508-0008-0001, FT508-0008-0002, FT909-0908-0001, FT910-1408-0001 1 5900855164030
FT490-0000-0006 8x3x4 FT505-0008-0001 1 5900855166010
FT490-0000-0007 12x4x4 FT505-0012-0001 1 5900855166027
FT490-0000-0008 15%6x5 FT406-0008-0001 1 5900855166034
FT490-0000-0009 16x5x5 FT913-3308-0001, FT913-3308-0002 1 5900855166041

FT914-4008-0001, FT914-4008-0002, FT914-4008-0003, FT914-4008-0004, FT915-3312-0001,
FT490-0000-0010 16x8x5 F1915.3312.0002, F1915.4112.0001 1 5900855166058
FT490-0000-0011 22x8x7 FT915-4112-0002 1 5900855166065
FT490-0015-0002 T”Le(flf:’ ;yasie:p' 15,5x8 FT405-0008-0001, FT405-0008-0002 1 5900855132343

Legenda: O - na zaméwienie

1.29 | AKCESORIA DO FREZOW TRZPIENIOWYCH

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




TABELA ZAMIENNIKOW W GRUPIE: FREZY TRZPIENIOWE DO FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH | CNC
» Jezeli nie mamy obecnie na stanie magazynowym okreslonego wymiaru freza trzpieniowego, mozesz wyszukac w ponizszej tabeli zamiennik do niego.
Index — _ inne Index i inne
(podstawowy) 2 m} T Ji| cechy (zamiennik) ) Ei T 3| cecty
mm mm mm mm mm mm
FT502 - Frezy proste dwuptytkowe FT901 / FT906 - Frezy CNC proste dwuptytkowe
FT906-0608-0001 20 6 8
FT502-0008-0009 19 6 8 FT901-0606-0001 2 2 .
FT901-0808-0001 20 8 8
FT502-0008-0010 19 8 8 FT906-0808-0001 % 3 8
FT502-0008-0011 19 10 8 FT906-1006-0001 30 10 b
FT502-0008-0012 19 14 8 -
FT502-0008-0013 19 16 8 -
FT502-0008-0001 30 8 8 FT901-0808-0002 30 8 8
FT906-0808-0001 26 8
FT502-0008-0002 30 10 8 FT906-1008-0001 0 10 P
FT502-0008-0003 30 12 8 FT906-1212-0001 30 12 12
FT502-0008-0004 30 14 8 -
FT502-0008-0005 30 15 8 -
FT502-0008-0006 30 16 8 FT901-1612-0001 35 16 12
FT502-0008-0007 30 18 8 FT901-1812-0001 35 18 12
FT502-0008-0008 30 20 8 FT901-2012-0001 35 20 12
FT502-0012-0001 30 8 12 FT901-0812-0001 30 8 12
FT502-0012-0002 30 10 12 FT901-1012-0001 30 10 12
FT502-0012-0003 38,1 12 12 FT906-1212-0002 38 12 12
FT502-0012-0004 38,1 14 12 FT906-1212-0002 38 12 12
FT502-0012-0005 38,1 16 12 FT901-1612-0001 35 16 12
§ FT504 - Frezy proste dwuptytkowe z mozliwoscia wiercenia FT901 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z mozliwoscia wiercenia
1_| FT504-0008-0001 20 12 8 FT901-1212-0001 40 12 12
FT504-0012-0001 30 16 12 FT901-1612-0001 35 16 12
FT901-1812-0001 35 18 12
FT504-0012-0002 %0 19 12 FT901-2012-0001 3 2 12
FT505 - Frezy proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym FT507 / FT909 - Frezy proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym
FT909-0908-0001 38 9.5 8
FT505-0008-0001 %0 8 8 FT507-0008-0001 38 95 8
FT909-1212-0001 50,8 12,7 12
FT505-0012-0001 38,1 12 12 FT507-0012-0001 50,8 12,7 12
FT506 - Frezy fazujace z tozyskiem dolnym FT905 - Frezy CNC fazujace z tozyskiem dolnym
I ]
FT506-0008-0001 12,7 31 8 FT905-3508-0001 15,9 35,5 8 45° |
FT506-0008-0002 15,9 35,5 8 FT905-3508-0001 159 35,5 8 45°
FT507 - Frezy proste z tozyskiem dolnym - dtugie FT909 - Frezy CNC proste z tozyskiem dolnym - dtugie
FT507-0008-0001 38 9.5 8 FT909-0908-0001 38 9,5 8 |
FT507-0012-0001 50,8 12,7 12 FT909-1212-0001 50,8 12,7 12
1
FT508 - Frezy zaokraglajace z tozyskiem dolnym FT910 - Frezy CNC zaokraglajace z tozyskiem dolnym
FT508-0008-0001 54 14,3 8 R=2,4 | FT910-1408-0001 5,4 14,3 8 R=2,4 |
FT508-0008-0002 b4 15,9 8 R=3,2 - |
FT508-0008-0003 1 25,4 8 R=6,4 | FT910-2508-0001 1 25,4 8 R=6,4
FT508-0008-0004 16 31,8 8 R=9,5 | FT910-3112-0001 16 31,7 12 R=9,5
FT508-0008-0005 19 38,1 8 R=12,7 | FT910-3812-0001 19 38,1 12 R=12,7 o
E FT508-0012-0001 21,5 44,5 12 R=15,9 -
FT508-0012-0002 25 50,8 12 R=19,1 -
INFORMACJE TECHNICZNE 1.2.9

Narzedzia do frezowania - strugania




TABELA ZAMIENNIKOW W GRUPIE: FREZY TRZPIENIOWE DO FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH i CNC
Index &] inne Index &]ﬁ inne
(podstawowy) E:U cechy (zamiennik) EE:] m cechy
mm mm mm mm mm mm
FT901 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z mozliwoscig wiercenia FT504 / FT401 - Frezy proste dwuptytkowe z mozliwoscia wiercenia
FT901-0606-0001 20 6 b -
\ FT901-0806-0001 20 8 6 -
FT901-0808-0001 20 8 8 FT504-0008-0001 20 12 8 |
FT901-0808-0002 30 8 8 -
FT901-0808-0003 35 8 8 -
| FT901-0812-0001 30 8 12 -
FT901-1012-0001 30 10 12 -
FT901-1212-0001 40 12 12 -
FT901-1612-0001 35 16 12 FT504-0012-0001 30 16 12
FT901-1612-0001 35 16 12 FT401-0008-0002 30 16 8
FT901-1812-0001 35 18 12 FT504-0012-0002 30 19 12
FT901-2012-0001 35 20 12
o FT902 - Frezy CNC fazujace
FT902-1208-0001 10,9 12,7 8 60° -
FT902-1508-0001 18,2 15,1 8 45° -
FT902-1212-0001 10,9 12,7 12 60° -
FT902-2212-0001 26,8 22,2 12 45° -
ITi FT903 - Frezy CNC zaokraglajgce z ostrzem prowadzacym
FT903-0606-0001 7 64 6 R=32 -
| FT903-0706-0001 75 8 b R=4 -
FT903-1208-0001 9.5 12,7 8 R=6,35 -
_ FT904 - Frezy CNC zaokraglajace
il FT904-0606-0001 b4 b4 b R=2,4 -
FT904-0608-0001 b4 b4 8 R=2,4 -
FT904-0708-0001 8 8,0 8 R=2;8 -
FT904-1208-0001 10 12,7 8 R=6,4 -
" FT904-1508-0001 1 15,9 8 R=8 -
FT904-1908-0001 11,8 19,1 8 R=11,8 -
FT904-1912-0001 11,8 19,1 12 R=11,8 -
FT905 - Frezy CNC fazujace z tozyskiem dolnym FT506 - Frezy fazujace z tozyskiem dolnym
| ‘ FT905-2408-0001 8 24,3 8 45° FT506-0008-0001 12,7 31 8
FT905-3508-0001 15,9 355 8 45° FT506-0008-0002 15,9 355 8
: FT905-4412-0001 22,2 Lb b 12 45° -

FT906 - Frezy CNC proste dwuptytkowe

FT502 / FT901 / FT908 - Frezy proste dwuptytkowe

FT906-0606-0001 20 6 ) FT901-0606-0001 20 6 6
FT906-0806-0001 26 8 b FT901-0808-0002 30 8 8
- FT906-1006-0001 30 10 6 FT502-0008-0002 30 10 8 1

FT906-0608-0001 20 6 8 FT502-0008-0009 19 6 8 |
FT901-0808-0003 35 8 8

FT906-0808-0001 26 8 8 FT502-0008-0001 0 3 8 |

FT906-1008-0001 30 10 8 FT502-0008-0002 30 10 8 i
FT908-1212-0001 30 12 12

FT906-1212-0001 30 12 12 FT901-1212-0001 40 12 12
FT502-0012-0003 38,1 12 12
FT901-1212-0001 40 12 12

FT906-1212-0002 ® 12 12 FT502-0012-0003 38,1 12 12

FT906-1212-0003 50 12 12 -

— FT907 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z mozliwoscia wiercenia FT901 - Frezy proste dwuptytkowe z mozliwoscig wiercenia
FT907-2212-0001 17 22 12 FT901-2012-0001 35 20 12
- FT907-3412-0001 20 34 12 -
FT908 - Frezy CNC proste dwuptytkowe FT502 / FT901 / FT906 - Frezy proste dwuptytkowe ,

FT906-1212-0001 30 12 12 |

FT908-1212-0001 30 12 12 FT901-1212-0001 40 12 12
FT502-0012-0003 38,1 12 12

] FT909 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym FT507- Frezy proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym I
il FT909-0908-0001 38 9.5 8 FT507-0008-0001 38 9.5 8 |
FT909-1212-0001 50,8 12,7 12 FT507-0012-0001 50,8 12,7 12

1.2.8 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




FREZY TRZPIENIOWE VHM
DO GRAWEROWANIA




| Frez VHM z pilotem walcowym

do grawerowania

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego

» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametrow
skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi
znacznie zwigkszajgcymi zywotnosé narzedzia

ZASTOSOWANIE:

» dedykowane branzy reklamowej do wycinania/frezowania liter, szablondw, ptaskorzezb
oraz innych elementéw reklamy

» frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,
aluminium, plexi, PVC

> przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrdbczych i ploterach grawerujacych

== ] | N
Index < B =

=~—] ] A

mm mm mm mm szt
LS100-0106-0001 1 04 38 6 1 1 5900855138529
LS100-0106-0002 1 08 38 6 1 1 5900855138536
LS100-0106-0003 1,2 1,2 38 6 1 1 5900855138543

| Frez VHM spiralny Z1

LS101

do grawerowania

CECHY / KORZYSCI:

» frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego

» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametréow
skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi znacznie
zwiekszajacymi Zywotnos¢ narzedzia

-

ZASTOSOWANIE:

» dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter, szablonéw, ptaskorzezb
oraz innych elementow reklamy

» frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,
aluminium, plexi, PVC

P przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrdbczych i ploterach grawerujacych

Index im |

==

=~ “

mm mm mm mm szt
LS101-0103-0001 1,5 4 38 3 1 1 5900855138550
LS101-0203-0001 2 6 38 3 1 1 5900855138567
LS101-0203-0002 25 8 38 3 1 1 5900855138574

| Frez VHM kulisty Z2

LS102

do grawerowania

T e ——

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego

» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametrow
skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi znacznie
zwiekszajacymi zywotnos$¢ narzedzia

VHM
y

(e
TS _ b
ZASTOSOWANIE:

» dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter,
szablonow, ptaskorzezb oraz innych elementéw reklamy

> frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,
aluminium, plexi, PVC

P przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrdbczych i ploterach grawerujacych

Index = s

e

== |i y/‘ @

mm mm mm mm szt
LS102-0303-0001 3 15 40 3 2 1 5900855138581
LS102-0404-0001 4 12 40 4 2 1 5900855138598
LS102-0606-0001 6 22 50 6 2 1 5900855138604

FREZY TRZPIENIOWE VHM do grawerowania

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez VHM 90 stopni-V

do grawerowania

S ————

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego » dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter, szablonéw, ptaskorzezb
» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametréw oraz innych elementéw reklamy

skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej > frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych, aluminium,
> mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi znacznie plexi, PVC

zwigkszajacymi zywotno$¢ narzedzia > przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrobczych i ploterach grawerujacych

L]
TR = - = ) A mmmmm,
mm mm mm mm szt.
LS103-0606-0001 ) 20 55 6 2 1 5900855138611

| Frez VHM dwustopniowy

do grawerowania
-
b v

VHM
AR

T
iy

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego » dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter,
» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametrow szablonow, ptaskorzezb oraz innych elementéw reklamy

skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej » frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,aluminium,
> mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi znacznie plexi, PVC

zwiekszajacymi zywotnos¢ narzedzia > przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrdbczych i ploterach grawerujacych

e IS anlil= e lllys === /) I,
| Pa— | P— 1 f
mm mm mm mm szt.
LS104-0103-0001 1 2 38 3 1 1 5900855138628

| Frez VHM ksztatt piramidy
VHM

do grawerowania

o
e —— - e
E @ ~
MEC

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego » dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter, szablonow, ptaskorzezb
> specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobér odpowiednich parametrow oraz innych elementow reklamy
skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej > frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych, aluminium,
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi znacznie plexi, PVC
zwiekszajacymi zywotnos$¢ narzedzia P przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrdbczych i ploterach grawerujacych
index = o B = /) I,
| Pa— ¥ fi
mm mm mm mm ° szt
LS105-0103-0001 0,1 3,0 38 3 3 50° 1 5900855138635
LS105-0103-0002 0,1 1,5 38 3 3 94° 1 5900855138642
LS105-0106-0001 0,1 1,0 51 [ 3 140° 1 5900855138659

FREZY TRZPIENIOWE VHM do grawerowania 1.2.10

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez VHM walcowy Z1

do grawerowania

.__— i |

CECHY / KORZYSCI:

» frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego

» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametréow
skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi znacznie
zwiekszajacymi Zywotnos¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

» dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter, szablonéw, ptaskorzezb
oraz innych elementow reklamy

» frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,
aluminium, plexi, PVC

P przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrébczych i ploterach grawerujgcych

] i
S e ===t ) A9 mummm
mm mm mm mm szt.
LS106-0303-0001 3 12 38 3 1 1 5900855138666
LS106-0303-0002 3 15 38 3 1 1 5900855138673

| Frez VHM spiralny Z1

LS107

do grawerowania

S S —

CECHY / KORZYSCI:

» frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego

» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametréw
skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi znacznie
zwiekszajacymi Zywotnos¢ narzedzia

VHM
AR

e
e "o W
ZASTOSOWANIE:

» dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter,
szablonow, ptaskorzezb oraz innych elementdw reklamy

» frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,aluminium,
plexi, PVC

P przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrdbczych i ploterach grawerujacych

i L
RS == ) A
mm mm mm mm sz,
LS107-0203-0001 2 6 38 3 1 1 5900855138680
LS107-0303-0001 3 10 38 3 1 1 5900855138697
LS107-0303-0002 3 12 38 3 1 1 5900855138703
LS107-0404-0001 4 12 40 4 1 1 5900855138710
LS107-0404-0002 4 22 45 4 1 1 5900855138727
LS107-0505-0001 5 17 45 5 1 1 5900855138734
LS107-0606-0001 [ 22 45 [ 1 1 5900855138741
LS107-0606-0002 6 32 60 6 1 1 5900855138758

| Frez VHM ostry V

LS108

do grawerowania

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego

> specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobér odpowiednich parametréow
skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi znacznie
zwiekszajacymi zywotnos¢ narzedzia

VHM

[
= o N
ZASTOSOWANIE:

» dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter, szablonéw, ptaskorzezb
oraz innych elementéw reklamy

» frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,aluminium,
plexi, PVC

> przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrdbczych i ploterach grawerujacych

=== ] ==Y ]
Index =S

=SS % @

mm mm mm mm szt
LS108-0203-0001 0.2 10 40 3 1 1 5900855138765
LS108-0204-0001 0.2 10 40 4 1 1 5900855138772
LS108-0504-0001 05 10 40 4 1 1 5900855138789

FREZY TRZPIENIOWE VHM do grawerowania

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE



(o]

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy - pozytyw

MEC

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
» mozliwos¢ wykonania frezow w srednicach 4 = 20 mm, przy réznej dtugosci catkowitej
oraz réznej dugosci czesci roboczej
> specjalna geometria ostrza oraz wozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widréw
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego
» mozliwos¢ wykonania frezow z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci
oraz udarnosci charakteryzujacej sie ziarnem ULTRA NANO GRAIN
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powkokami uszlachetniajacymi - np. diamentowa,
znacznie zwiekszajaca zywotnos¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

frezy o uniwersalnym zastosowaniu przy frezowaniu i wierceniu

wykariczajace frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowe

wiercenie otworéw w tworzywach drewnopochodnych i drewnie

posuwy od 2 + 12 m/min - w zaleznosci od $rednicy narzedzia, ilosci ostrzy

oraz rodzaju materiatu obrabianego

stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym

\AAA

v

S S /ed\
s = s=— SN A9 mummmmm
mm mm mm mm szt.
LS010-0010-0001 10 42 90 10 3 pozytyw P 1 5900855086301
LS010-0012-0001 12 42 90 12 3 pozytyw P 1 5900855086318
LS010-0016-0001 16 55 110 16 3 pozytyw P 1 5900855086325
LS010-0020-0001 20 60 120 20 3 pozytyw P 1 5900855099646
Legenda: O - na zamowienie.
| Frez petnoweglikowy zgrubny - pozytyw
/ CECHY / KORZYSCI:
al 4 %‘% fffffff %) / > frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
» mozliwos¢ wykonania frezow w srednicach 4 = 20 mm, przy réznej dtugosci catkowitej
H1 oraz réznej dugosci czesci roboczej
> specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie wiéréw
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego
» mozliwos¢ wykonania frezow z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci
oraz udarnosci charakteryzujacej sie ziarnem ULTRA NANO GRAIN
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powkokami uszlachetniajgcymi - np. diamentowa,
znacznie zwigkszajaca zywotnos¢ narzedzia
ZASTOSOWANIE:
> zgrubne frezowanie waskiej ptaszczyzny, wycinanie prosto i krzywoliniowe
> wiercenie otwordw w tworzywach drewnopochodnych i drewnie
» posuwy od 2 + 12 m/min - w zaleznoéci od $rednicy narzedzia, ilodci ostrzy oraz rodzaju
materiatu obrabianego
P stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym
Sa— 77K
ncex ==l —=0_=—1 s\ A mummw
mm mm mm mm szt.
LS040-0010-0001 10 42 90 10 3 pozytyw P 1 5900855086394
LS040-0012-0001 12 42 90 12 3 pozytyw P 1 5900855086400
LS040-0016-0002 16 35 90 16 3 pozytyw P 1 5900855102193
LS040-0016-0001 16 55 110 16 3 pozytyw P 1 5900855086417

1.2.11

FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




| Frez petnoweglikowy zgrubny - pozytyw

MEC

CECHY / KORZYSCI:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
» mozliwos¢ wykonania frezow w $rednicach 4 = 20 mm, przy réznej dtugosci catkowitej
i » oraz réznej diugosci czesci roboczej
1_ \\2\ ] /! > specjalna geometria ostrza oraz wozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widréw
al ~N SN I/ i : i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego
» mozliwos¢ wykonania frezéw z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci oraz udarnosci
H1 charakteryzujacej sie ziarnem ULTRA NANO GRAIN
H » mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powkokami uszlachetniajacymi - np. diamentowa,
znacznie zwiekszajaca zywotnos¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

zgrubne frezowanie waskiej ptaszczyzny, wycinanie prosto i krzywoliniowe

wiercenie otworéw w tworzywach drewnopochodnych i drewnie

zgrubne frezowanie gniazd pod kasete zamka drzwiowego w tworzywach drewnopochodnych

i drewnie

> posuwy od 6 + 12 m/min - w zaleznosci od $rednicy narzedzia, ilosci ostrzy oraz rodzaju
materiatu obrabianego

> stosowane na wiertarko frezarkach, frezarkach gérnowrzecionowych i wysokowydajnych

centrach obrébczych CNC z posuwem mechanicznym

ncex <o B B s} ] I ) mummmmm

vYyvy

mm mm mm mm szt
o LS060-0016-0001 16 95 140 16 3 pozytyw P 1 5900855096737
o LS060-0016-0004 16 110 170 16 3 pozytyw P 1 5900855144292

Legenda: O - na zaméwienie

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy
do PVC

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
P specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widréw
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego
’ 7 » mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi znacznie
- N
>
>

zwigkszajacymi zywotnosc¢ narzedzia
petny zakres mozliwosci serwisowych/ustug posprzedaznych: ostrzenie, regeneracja czota, etc.
mozliwos¢ wykonywania frezéw od $rednic 3 mm

1 ZASTOSOWANIE:

> wykariczajace frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowe w tworzywach sztucznych
> wiercenie otwordw w tworzywach sztucznych
> frezowanie i wiercenie rowkéw odwodniajacych oraz otworéw do zamocowania zawiasow,
klamek w oknach
> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym

- v N
ncex =i — =1 A<y &) mummmm
mm mm mm mm szt

o LS070-0005-0003 5 15 80 8 1 pozytyw P 1 5900855120876
o LS070-0005-0001 5 15-25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855119054
o LS070-0006-0002 6 15 80 8 1 pozytyw P 1 5900855132510
o LS070-0006-0003 6 15-25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855132527
o LS070-0008-0008 8 25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855155076

Legenda: O - na zaméwienie

FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE 1.2.11

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez petnoweglikowy wykanczajacy - pozytyw

- ﬂ@&

CECHY / KORZYSCI:

P
al A N — N —— — ] L 0 / > frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
» mozliwos¢ wykonania frezow w srednicach 4 = 20 mm, przy réznej dtugosci catkowitej
oraz réznej dugosci czesci roboczej
# > specjalna geometria ostrza oraz wozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widréw
H i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego

» mozliwos¢ wykonania frezow z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci
oraz udarnosci charakteryzujacej sie ziarnem ULTRA NANO GRAIN

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powkokami uszlachetniajacymi - np. diamentowa,
znacznie zwiekszajaca zywotnos¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

> wykanczajace frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowe

> wiercenie otworéw w tworzywach drewnopochodnych i drewnie

> frezowanie i wiercenie rowkéw odwodniajacych oraz otwordéw do zamocowania zawiasow,
klamek w oknach

» posuwy od 2 + 12 m/min - w zaleznosci od $rednicy narzedzia, ilosci ostrzy
oraz rodzaju materiatu obrabianego

> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym

= M »N
nces S S W —=0—— s\ A mummm
mm mm mm mm szt.
L S220-0006-0001 6 22 70 8 2 pozytyw P 1 5900855086431
LS220-0008-0001 8 32 80 8 2 pozytyw P 1 5900855086448
LS220-0010-0001 10 42 90 10 2 pozytyw P 1 5900855086455
LS220-0012-0001 12 42 90 12 2 pozytyw P 1 5900855086462

| Frez petnoweglikowy kulisty

CECHY / KORZYSCI:

A > frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezdéw z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci
oraz udarnoéci charakteryzujgcej sie ziarnem ULTRA NANO GRAIN

> specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widrow
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego

» mozliwo$¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi - np. diamentowa,
znacznie zwiekszajaca zywotnos¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

frezy z czotem kulistym przeznaczone do frezowania konturéw i powierzchni wklestych
obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych

posuwy od 2 + 12 m/min - w zaleznoéci od érednicy narzedzia, iloci ostrzy oraz rodzaju
materiatu obrabianego

stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym

>
>
>
>

R T\
o B B a2 ] o IS A mummmm
mm mm mm mm szt.
(o] L.S230-0003-0002 3 10 50 3 2 R 1,5 P 1 5900855195478
[o] LS230-0004-0002 4 12 50 4 2 R2 P 1 5900855195485
(o] LS230-0005-0002 5 15 60 5 2 R25 P 1 5900855195492
[o] LS230-0006-0005 6 22 70 ) 2 R3 P 1 5900855195508
o LS230-0008-0006 8 32 80 8 2 R4 P 1 5900855195515
[o] L.S230-0010-0004 10 32 80 10 2 R5 P 1 5900855195522
o LS230-0010-0005 10 42 90 10 2 R5 P 1 5900855195539
[o] LS230-0012-0006 12 32 80 12 2 Ré6 P 1 5900855195683
o LS230-0012-0007 12 42 100 12 2 Ré6 P 1 5900855195690
(o] LS230-0016-0003 16 52 100 16 2 R8 P 1 5900855195560
o LS230-0020-0002 20 50 100 20 2 R10 P 1 5900855195706

Legenda: O - na zaméwienie

1.2.11 FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE

188 Obroébka drewna i materiatdéw drewnopochodnych




FREZY TRZPIENIOWE DIA




INFORMACJE TECHNICZNE “

SZANOWNI PANSTWO

Produkty DIA przedstawione w naszym katalogu naleza pod wzgledem konstrukcji i jakosci do najbardziej zaawansowanych narzedzi w Europie.
Wspdtpracujemy z jednym z najstarszych i najbardziej innowacyjnym producentem narzedzi diamentowych, firma MICROTECH.

Konstrukcja spiralna (przewazajgca w frezach trzpieniowych) utozenia ptytek PKD zapewnia najlepsze warunki skrawania
oraz jakosci powierzchni obrabianych materiatdéw, gwarantujac jednoczes$nie cicha prace i bardzo mate obciazenie centréw obrébczych.

Tworzac tak szeroka game narzedzi dla Panstwa pragneli$my zaspokoi¢ potrzeby uzytkownikdw narzedzi na produkty taczace w sobie jakos¢ i cene
oraz produkty o najwyzszej zywotnosci i wydajnosci, ktore znajduja zastosowanie na najwigkszych liniach produkcyjnych w Polsce i Europie.

PRZECZYTAJ, DROGI KLIENCIE:

1. Wszystkie frezy serii eco standardowo wykonujemy w wersji prawo-obrotowej z ptytka wiercaca HM.

2. Na indywidualne zaméwienie wykonujemy frezy w wersji lewo-obrotowej lub/i ptytka wiercaca PKD (nie dotyczy frezéw TURBO i SPECIAL,
ktére w standarcie posiadaja ptytke wiercaca diamentowa PKD).

3. Posiadamy mozliwosci wykonania frezéw z kazdego typu w wersji z gérnym odprowadzeniem widra na indywidualne zaméwienie klienta.

4. Typowymiary frezéw posiadajace oznaczenia © sg produktami, ktére wykonujemy na zaméwienie (okres oczekiwania od 4 - 5 tygodni).

5. Wszystkie narzedzia posiadaja dodatkowo microszlif na ptytkach PKD. Microszlif jest dodatkowa operacja ostrzenia majaca na celu uzyskanie
jak najlepszej gtadkosci krawedzi skrawania - w warstwie PKD.

6. Narzedzia w naszej ofercie pokryte sa specjalng warstwa chromu technicznego i oznaczone sa trwata cecha laserowa.

Uproszczony schemat doboru frezéw trzpieniowych dia w zaleznosci od posuwu:

o
: |
2 - Stale okreslenie zastosowane
§ 2 TESTINA TOP 6 maxcR0m/minzy| w narzgdziach DIA
> 94
= ©
3 =] QUATTRO TOP 4 Special
o al
o
8 QUATTRO TOP 4 Nazwa stosowana dla narzedzi
[ ekonomicznych w zakupie,
o : tjPKD=2,7 mm
=} TRE TOP 4 Champion
o
5 TOP 4 TURBO
o
g NO|TOP|3
S TOP 3 TURBO U eco
o
2|
e DUO TOP 3 eco
o
o
]
e
o . e
. Liczba oznaczajgca ilo$¢ spirali
=S UNO TOP 3 eco
o
g TOP eco
[=]l ztozyskiem
° Oznacza ilo¢ linii diamentu
2 TOP 1 (UNO-jedna, DUO-dwie,
o | TRE-trzy, QUATTRO-cztery)

5 10 15 20 posuw - m/min

Przy zatozeniu obrobki:

> jednego rodzaju materiatu

» jednakowe]j grubosci materiatu

» identycznych warunkéw pracy (typ maszyny, rodzaj obrébki np. obwiedniowy)

1.2.12 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez trzpieniowy DIA TOP 1

DIO

I i ———————1 v

DIAY

AY

=

-

CECHY / KORZYSCI:

> frezy proste jedno lub dwuwchodowe

> frez prosty jednowchodowy posiada ptytke PKD utozong po jednej stronie wzgledem osi freza,
za$ frez dwuwchodowy posiada ptytki PKD utozone po dwdch stronach osi freza

» wysokos¢ PKD 2,7 (mozliwosé 4 = 5 ostrzen) lub 4,0 mm (mozliwos¢ ok. 8 ostrzen)

» korpus wykonany w zaleznosci od zamdwienia ze stali narzedziowej lub weglika spiekanego (HM)

H1 » nowa technologia wykonania konstrukcji korpusu zapewnia jeszcze lepsza prace | wydajnosc¢
oraz dobre odprowadzenie widra
H
ZASTOSOWANIE:
» do pracy w mat. drewnopochodnych (ptyta widrowa laminowana, surowa, MDF
> wykonywanie rowkow, wregdw, wpustow - np. frezowanie pod zaluzje
» predko$¢ posuwu nie powinna przekraczaé 4 m/min
> optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkow obrdbki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrabki (obwiedniowy lub rozkrdj)
P stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblarskim
Index I:%:l B= ] I B= ] Korpus 1lo$¢ ostrz: @
== P y (L QLR A
mm mm mm mm szt
o DI090-0612-0001 6 8 12 65 stal 1 1 5900855082693
o DI090-0612-0003 b 12 12 75 stal 1 1 5900855082716
o DI090-0612-0004 6 12 12 65 HM 1 1 5900855082723
o DI090-0808-0001 8 10 8 80 HM 1 1 5900855099806
o DI090-0812-0003 8 15 12 85 stal 1 1 5900855082754
o DI1090-0808-0002 8 15 8 80 HM 1 1 5900855099813
o DI090-1012-0001 10 20 12 75 stal 1+1 1 5900855082778
Legenda: © - na zaméwienie
INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM
| Frez trzpieniowy DIA TOP ECO
z tozyskiem dolnym
DIA*
CECHY / KORZYSCI:
» jedno petne ostrze DIA (utozone w potrdjnej spirali) lub dwa ostrza
(utozone w poczwérnej spirali)
» wysoko$¢ diamentu PKD 2,7 mm
» mozliwosc ostrzenia
» frezy dtugosci roboczej H1 = 43 mm wykonane sa na specjalnym korpusie
a — e — ——— — — — — — H ol z weglika spiekanego (HM)
» korpus z weglika spiekanego jest bardziej odporny na ztamania w stosunku
do standardowego korpusu stalowego
- H1 -
! ZASTOSOWANIE:
H 1 » frez trzpieniowy z tozyskiem dolnym do frezarek recznych o uniwersalnym zastosowaniu -
frezowanie obwiedniowe
» polecane przede wszystkim do obrobki materiatow twardych takich jak: ptyty wiérowe,
MDF, HDF, twarde drewno krajowe i egzotyczne
> optymalny posuw 4 m/min
» optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie,
tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrobki
> stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblarskim, a takze do pracy
na frezarkach gérnowrzecionowych
Index M:l == = I1 B ] % Iloé¢ ostrzy @
==l T,
mm mm mm mm 10,5x2,7 szt
o DI110-1212-0001 12.7 25 12 80 3 1 1 5900855082921
o DI110-1212-0002 12.7 35 12 90 4 1 1 5900855082938
o DI110-1212-0003 12.7 43 12 100 5 1 1 5900855082945

Legenda: © - na zaméwienie
INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.12




| Frez trzpieniowy DIA UNO TOP 3 ECO

CECHY / KORZYSCI:
> jedno petne ostrze DIA utozone w potrojnej spirali

» wysokos¢ diamentu PKD 2,7 mm umozliwia 4 = 5 ostrzen
» mozliwos$¢ wykonania frezéw w wers;ji z ptytka PKD = 4 mm w grupie UNO TOP 3 -DI020 -
o —_—— +—— ] Lo w érednicach od 18 = 22 mm
> ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki materiatéw jednorodnych
i powlekanych (trwale zwiazanych)

H1 » mozliwos$¢ wykonania frezéw z chwytem 25 mm oraz na korpusie HM, ktéry podwyzsza
jego odpornos¢ na ztamanie i zwieksza zywotnos$¢ narzedzi

q

ZASTOSOWANIE:

> do obrobki materiatow twardych jak ptyty wiorowe, MDF, HDF, twarde drewno

krajowe i egzotyczne

mozliwo$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
frezy zalecane do pracy z posuwem mechanicznym

usredniony optymalny posuw: 5 m/min

optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkow obrébki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrobki (obwiedniowy lub rozkréj)
stosowane na centrach obrobczych CNC w przemysle meblowym

\AAA

v

index e s seC 1 seC] BE(] o | (A ININWNN
—d 13 %o
mm mm mm mm 10,5%x2,7 szt
o DI010-1012-0001 10 25 12 75 3 1+1 1 5900855081085
o DI010-1212-0001 12 25 12 80 3 1+1 1 5900855081092
o DI010-1212-0002 12 35 12 85 4 1+1 1 5900855081108
o DI010-1212-0003 12 43 12 100 5 1+1 1 5900855092869
o DI010-1616-0001 16 25 16 80 3 1+1 1 5900855081115
o DI010-1616-0002 16 35 16 85 4 1+1 1 5900855081122
o DI010-1616-0003 16 43 16 90 5 1+1 1 5900855081139
o DI010-1820-0001 18 25 20 85 3 1+1 1 5900855081153
o DI010-1820-0002 18 35 20 95 4 1+1 1 5900855081160
o DI010-1820-0003 18 43 20 100 5 1+1 1 5900855081177
o DI010-2020-0001 20 25 20 85 3 1+1 1 5900855081214
o DI010-2020-0002 20 35 20 95 4 1+1 1 5900855081221
o DI010-2020-0003 20 43 20 100 5 1+1 1 5900855081238
o DI010-2020-0004 20 52 20 105 6 1+1 1 5900855081245
o DI010-2020-0005 20 61 20 115 7 1+1 1 5900855081252

Legenda: © - na zaméwienie
INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

1.2.12 FREZY TRZPIENIOWE DIA

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych
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| Frez trzpieniowy DIA DUO TOP 4 ECO

CECHY / KORZYSCI:

» dwa petne ostrza DIA utozone w 4 spiralach

» wysokos¢ diamentu PKD 2,7 mm umozliwia 3 + 5 ostrzen

> utozenie skosne ptytek (géra/dot) gwarantuje uzyskanie najlepszych powierzchni obrébki
przy optymalnych predkosciach posuwu 4 + 10 m/min

> zastosowanie podwajnych petnych ostrzy PKD pozwala zwiekszy¢ wydajnos¢ nawet ponad

o = — — — — — —1 o) 200 %, w stosunku do tradycyjnych frezéw prostych i 150 % do frezéw z grupy
UNO TOP 3 eco z pojedyncza linig diamentu
» mozliwos$¢ wykonania frezow w wersiji z ptytka PKD = 4 mm w grupie DUO TOP 4 - DI040 -
‘#.I w érednicach od 20 = 25mm (wieksza ilo$¢ ostrzen od 8-10)
H » mozliwos$¢ wykonania frezéw z gérnym odprowadzeniem wiorow
» mozliwos$¢ wykonania frezéw z chwytem 25mm oraz na korpusie HM, ktory podwyzsza jego
odpornos¢ na ztamanie i zwieksza zywotnos$é narzedzia
ZASTOSOWANIE:
> do obrobki materiatow twardych jak ptyty widrowe, MDF, HDF twarde drewno krajowe i egzotyczne
P ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki materiatow jednorodnych
i powlekanych (trwale zwiazanych)
» mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
» optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowe], typu obrébki (obwiedniowy lub rozkréj)
» dedykowane do posuwu mechanicznego
P stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblowym
indes () s s=C 1l s BE( 1 ewew A5 mummmm
mm mm mm mm 10,5x2,7 szt
DI1030-1212-0001 12 25 12 80 [ 2+1 1 5900855081481
DI030-1212-0002 12 34 12 85 8 2+1 1 5900855081498
DI030-1616-0001 16 25 16 80 [ 2+1 1 5900855081504
DI030-1616-0002 16 34 16 85 8 2+1 1 5900855081511
DI1030-1620-0001 16 34 20 100 8 2+1 1 5900855081535
DI030-1616-0003 16 42 16 90 10 2+1 1 5900855081528
DI030-1820-0001 18 25 20 85 [ 2+1 1 5900855081542
DI030-1820-0002 18 34 20 95 8 2+1 1 5900855081559
DI030-1820-0003 18 42 20 100 10 2+1 1 5900855081566
D1030-2020-0001 20 25 20 85 [ 2+1 1 5900855081603
DI030-2020-0002 20 34 20 95 8 2+1 1 5900855081610
D1030-2020-0003 20 42 20 100 10 2+1 1 5900855081627
DI030-2020-0004 20 51 20 105 12 2+1 1 5900855081634
D1030-2020-0005 20 62 20 115 14 2+1 1 5900855081641

Legenda: O - na zaméwienie

INFO: ilo$¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA 1.2.12

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez trzpieniowy DIA NEST TOP 3+1 ECO m
}

CECHY / KORZYSCI:

> specjalna konstrukcja i utozenie ptytek PKD w frezie wykorzystuje niejednorodnos¢
(warstwowos¢) ptyty widrowej, umozliwiajac doskonata jakosé¢ obrébki po obu stronach
ptyty przy duzych parametrach obrébczych

> podwdjne utozenie ptytek podcinajacych (géra/dét)
a —_———————— 2] P trzy petne ostrza DIA utozone w 3-spiralach z dwoma liniami podcinajacymi
i dodatkowymi miedzy spiralami
> wysokos¢ ptytki PKD 3,0mm
H1 > wys. wydajno$é - frezy przystosowane do duzych obciazen przy posuwach 1030 m/min

> specjalne rozmieszczenie ptytek na spirali zmniejsza opory skrawania

ZASTOSOWANIE:

> frezy trzpieniowe DIA do nestingu

P dedykowane do obrobki materiatdw twardych takich jak ptyty widrowe laminowane

i melaminowane, MDF oraz innych tworzyw drewnopochodnych z doskonatg jakoscia krawedzi
obrabianej ptyty (dolnej i gornej)

mozliwos$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe

praca przy wysokich posuwach - przystosowane do posuwu mechanicznego

optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrobki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj)
stosowane na centrach obrobcezych CNC w przemysle meblarskim

Inex = I e R o R s S tostosy | (S NN

mm mm mm mm szt.
(o] DI035-1212-0005 12 21 12 75 STEEL 3+1 1 5900855234030
o DI035-1212-0002 12 24 12 75 STEEL 3+1 1 5900855161480
o DI035-1212-0003 12 28 12 80 STEEL 3+1 1 5900855161497

Legenda: O - na zaméwienie
INFO: ilo¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

1.2.12 FREZY TRZPIENIOWE DIA

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych
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| Frez trzpieniowy DIA DUO TOP 3 ECO

2 g,.

vvy
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CECHY / KORZYSCI:

wysokos¢ diamentu PKD 2,7 mm umozliwia 3 + 5 ostrzen

dwa petne ostrza DIA utozone w 3 spiralach (nie dotyczy D = 12 mm!)

utozenie skoéne ptytek (géra/dét) gwarantuje uzyskanie najlepszych powierzchni obrébki
przy predkoéciach posuwu 5 = 12 m/min

zastosowanie podwaojnych petnych ostrzy PKD pozwala zwiekszy¢ wydajnos¢ o ponad
150 % w stosunku do tradycyjnych frezéw prostych

mozliwo$¢ wykonania frezow w wersji z ptytkg PKD = 4 mm w grupie DUO TOP 3 - DI060 -
w $rednicach 20 = 25mm (wieksza iloé¢ ostrzen: 8 + 10)

mozliwo$¢ wykonania frezéw z gérnym odprowadzeniem widrow

mozliwos$¢ wykonania frezéw z chwytem 25 mm oraz na korpusie HM, ktéry podwyzsza
jego odpornos¢ na ztamanie i zwieksza zywotnos$¢ narzedzia,

ZASTOSOWANIE:

do obraébki materiatéw twardych jak ptyty widrowe, MDF, HDF twarde drewno krajowe i egzotyczne
ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki materiatéw jednorodnych

i powlekanych (trwale zwiazanych)

mozliwo$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
dedykowane do posuwu mechanicznego

optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkréj)
stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblarskim

Index BeC ) s seC 1l EC ] BE(] weses | ) MIMMIN
mm mm mm mm 8x2,7 szt

DI050-1212-0001 12 27 12 78 5+1 2+1 1 5900855081849
DI050-1212-0002 12 34 12 95 7+1 2+1 1 5900855107174
DI050-1620-0001 16 26 20 80 7+1 2+1 1 5900855081894
DI050-1616-0001 16 26 16 80 7+1 2+1 1 5900855081887
DI050-1616-0002 16 43 16 105 12+1 2+1 1 5900855090025
DI050-1616-0003 16 34 16 95 9+1 2+1 1 5900855092586
DI050-1620-0002 16 34 20 95 9+1 2+1 1 5900855081900
DI050-1820-0001 18 26 20 80 7+1 2+1 1 5900855081931
DI050-1820-0002 18 34 20 95 9+1 2+1 1 5900855081948
DI050-1820-0003 18 45 20 105 12+1 2+1 1 5900855081955
DI050-2020-0001 20 26 20 95 7+1 2+1 1 5900855081993
DI050-2020-0002 20 34 20 100 9+1 2+1 1 5900855082006
DI050-2020-0003 20 45 20 115 12+1 2+1 1 5900855082013
DI050-2020-0004 20 56 20 120 15+1 2+1 1 5900855082020

Legenda: O - na zaméwienie

INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.12




| Frez trzpieniowy DIA TOP 3 TURBO
%
AY oo -
CECHY / KORZYSCI:

> trzy petne ostrza DIA utozone w potrojnej spirali

wysokos¢ ptytki PKD 4,5 mm

ptytka wiercaca z polikrysztatu diamentu (PKD)

wysoka wydajno$é: frez przystosowany do duzych obcigzer przy posuwach 8+18 m/min
duza zywotnos¢: 8 + 12 ostrzen w zaleznosci od sposobu eksploatacji i jakosci
obrabianego materiatu

czes¢ chwytowa zabezpieczona specjalnym kotnierzem

mozliwo$¢ wykonania frezow z chwytem 25 mm

>
>
>
>

>
>

H ZASTOSOWANIE:

P do obraébki materiatéw twardych jak ptyty wiérowe, MDF, HDF twarde drewno
krajowe i egzotyczne

P ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki materiatow
jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)

P mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
> wykonanie kotnierza na chwycie uzaleznione jest od kierunku wyrzutu wiéréw
>
>
>

optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkrdj)
dedykowane do posuwu mechanicznego

stosowane na centrach obréobcezych CNC w przemysle meblarskim

Index = - - — B | toseosss () ININNININAN
1 <3 %prp
mm mm mm mm 48x48 12x4,5 10x4,5 8x4,5 szt.

(o] DI070-2220-0001 22 25 20 85 7 2 1 1 3+1 1 5900855082327
(o] DI070-2220-0002 22 30 20 95 10 2 1 1 3+1 1 5900855082334
(o] DI070-2520-0001 25 25 20 100 7 2 1 1 3+1 1 5900855082365
(o] DI070-2520-0002 25 30 20 110 10 2 1 1 3+1 1 5900855082372
(o] DI070-2520-0003 25 35 20 115 13 2 1 1 3+1 1 5900855082389
(o] DI070-2520-0004 25 40 20 117 16 2 1 1 3+1 1 5900855082396
(o] DI070-2520-0005 25 45 20 122 19 2 1 1 3+1 1 5900855082402
(o] DI070-2520-0006 25 50 20 127 22 2 1 1 3+1 1 5900855082419
(o] DI070-2520-0007 25 55 20 132 25 2 1 1 3+1 1 5900855082426
(o] DI070-2520-0008 25 60 20 137 27 2 1 1 3+1 1 5900855082433
(o] DI070-2520-0009 25 65 20 142 30 2 1 1 3+1 1 5900855082440

Legenda: Q) - na zaméwienie
INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

1.2.12 FREZY TRZPIENIOWE DIA

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych
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| Frez trzpieniowy DIA TOP 4 TURBO

5L e

CECHY / KORZYSCI:

> cztery petne ostrza DIA (utozone w poczwdérnej spirali)

» wysokos¢ ptytki PKD 4,5 mm (w zaleznosci od sposobu eksploatacii i jakosci obrabianego
materiatu)

wysoka zywotnos¢ - mozliwos¢ 10 + 12 ostrzen

ptytka wiercaca PKD

wysoka wydajnos¢ - przystosowany do duzych obciagzen przy posuwach 8 < 20m/min
zabezpieczenie czesci chwytowej specjalnym kotnierzem

mozliwo$¢ wykonania frezéw z chwytem 25 mm

vVYVYY

ZASTOSOWANIE:

zalecany do pracy przy duzych obciazeniach i wysokich posuwach

mozliwo$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrdbki materiatdw jednorodnych
i powlekanych (trwale zwiazanych)

przystosowane do posuwu mechanicznego

optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkdw obrébki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrobki (obwiedniowy lub rozkréj)
stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle mebllarskim

vV VV VVvVY

Index = - - B | toseosiey (5] INTININNIN
143 ko
mm mm mm mm 48x48 12x4,5 10x4,5 8x4,5 szt.

DI080-2520-0001 25 30 20 95 10 2 1 1 4+1 1 5900855082549
DI1080-2520-0002 25 36 20 100 13 2 1 1 4+1 1 5900855082556
DI1080-2520-0003 25 41 20 106 16 2 1 1 4+1 1 5900855082563
DI080-2520-0004 25 47 20 112 19 2 1 1 4+1 1 5900855082570
D1080-2520-0005 25 53 20 118 25 2 1 1 4+1 1 5900855082587
DI080-2520-0006 25 59 20 124 27 2 1 1 4+1 1 5900855082594
D1080-2520-0007 25 b4 20 130 30 2 1 1 4+1 1 5900855082600

Legenda: O - na zaméwienie
INFO: ilo$¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA 1.2.12

Narzedzia do frezowania - strugania
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| Frez trzpieniowy DIA TRE TOP 4 CHAMPION
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CECHY / KORZYSCI:

> trzy petne ostrza DIA (utozone w poczwérnej spirali)

P wysokos¢ ptytki PKD 45 mm

> ptytka wiercaca PKD

P duza zywotnos¢ - mozliwosc 10 + 12 ostrzen (w zaleznosci od sposcbu eksploatacii
i jakosci obrabianego materiatu)

> wysoka wydajnos¢ - przystosowane do duzych obciazer przy posuwach 5 +16 m/min

P ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki materiatow jednorodnych
i powlekanych (trwale zwigzanych)

> specjalne rozmieszczenie ptytek na spirali zmniejsza opory skrawania

ZASTOSOWANIE:

> praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach do obrébki materiatéw twardych:
jak ptyty wiérowe, MDF, HDF

> obrébka drewna twardego (w tym egzotycznego) - bardzo wysoka jako$¢
obrobionej powierzchni

» mozliwos$c¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe

P przystosowane do posuwu mechanicznego

> optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkréj)

> stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblarskim

Index == - se{ 7 | s B | oseasey (55 IO,
1 43 *pkp
mm mm mm 8x4,5 szt
DI072-2520-0001 25 22 20 8+1 3+1 1 5900855107334
DI072-2520-0002 25 30 20 10+1 3+1 1 5900855107341
DI072-2520-0003 25 34 20 12+1 3+1 1 5900855107358
DI072-2520-0004 25 39 20 14+1 3+1 1 5900855107365
DI072-2520-0005 25 4h 20 16+1 3+1 1 5900855107372
DI072-2520-0006 25 49 20 18+1 3+1 1 5900855107389
DI072-2520-0007 25 55 20 20+1 3+1 1 5900855107396
DI072-2520-0008 25 60 20 22+1 3+1 1 5900855107402
DI072-2520-0009 25 65 20 24+1 3+1 1 5900855107419

Legenda: O - na zamdwienie

INFO: ilos¢ ostrzy = iloé¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

1.2.12

FREZY TRZPIENIOWE DIA

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych
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| Frez trzpieniowy DIA QUATTRO TOP 4

pia |/, .

CECHY / KORZYSCI:

> specjalna konstrukcja i utozenie ptytek PKD umozliwia doskonata jakos¢ obrobki
po obu stronach ptyty przy duzych parametrach obrébczych
» podwojne utozenie ptytek podcinajacych (géra/dét)
P cztery petne ostrza DIA utozone w poczwornej spirali z dwoma liniami podcinajacymi
i dodatkowymi miedzy spiralami
> wysokos¢ ptytki PKD 4,5 mm + ptytka wiercaca PKD
> duza zywotnos¢ 10 + 12 ostrzen (w zaleznosci od sposobu eksploatacii i jakosci obrabianego
materiatu)
» wysoka wydajnos¢ - frezy przystosowane do duzych obciazen przy posuwach 5 + 18 m/min
P specjalne rozmieszczenie ptytek zmniejsza opory skrawania

ZASTOSOWANIE:

» polecany do obrobki ptyt okleinowanych i laminowanych z doskonata jakoscig krawedzi
dolnej i gornej ptyty (np. blatow)

> praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach do obrébki materiatéw

twardych jak ptyty wiérowe, MDF, HDF

ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki materiatow niejednorodnych

i powlekanych

mozliwo$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe

przystosowane do posuwu mechanicznego

optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju

obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkrdj)

> stosowane na centrach obrébcezych CNC w przemysle meblarskim

v

vvy

incex e s se(_1T ==l oseosiey | 5 NN
! 1 €3 % po
mm mm mm bx4,5 12x4,5 szt.

D1082-2520-0001 25 22 20 3 7 4+l 1 5900855107433
DI082-2520-0002 25 30 20 3 7 4+4 1 5900855107440
DI082-2520-0003 25 34 20 b 7 4+l 1 5900855107457
DI082-2520-0004 25 39 20 6 7 4+4 1 5900855107464
DI082-2520-0005 25 44 20 9 7 4+d 1 5900855107471
D1082-2520-0006 25 49 20 9 7 4+l 1 5900855107488
DI082-2520-0007 25 55 20 12 7 b+4 1 5900855107495

Legenda: O - na zaméwienie

INFO: ilo$¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA 1.2.12

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez trzpieniowy DIA QUATTRO TOP 4 SPECIAL

CECHY / KORZYSCI:

» zaawansowana konstrukcja i utozenie ptytek PKD umozliwia doskonata jakos¢ obrobki
przy duzych parametrach obrébczych

wysoka wydajnosé - frezy przystosowane do obciazer przy posuwach 5 + 20 m/min
specjalne podwajne utozenie ptytek podcinajacych (géra/dét czeéci roboczej freza)

a — —_— — — — o pozwala na uzyskanie bardzo dobrej krawedzi obrabianego materiatu (dolnej i gérnej)
cztery petne ostrza DIA (utozone w poczwoérnej spirali | dodatkowymi miedzy spiralami)
wysokos¢ ptytki PKD 4,5 mm + ptytka wiercaca PKD

duza zywotnos¢ 10 + 12 ostrzen (w zaleznosci od sposobu eksploatacji

i jakosci obrabianego materiatu)

specjalne rozmieszczenie ptytek zmniejsza opory skrawania (rewelacyjne odprowadzenie
widra) i wptywa na cicha prace narzedzia

vy

v

v

li

T
v

ZASTOSOWANIE:

polecany do obrébki ptyt okleinowanych i laminowanych z doskonata jekoscia

krawedzi dolnej i gérnej

obrdbka drewna twardego (w tym egzotycznego) - wysoka jakos¢ obrobianej powierzchni
praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach do obrébki materiatdw twardych
jak ptyty wiorowe, MDF, HDF

ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki materiatow
niejednorodnych i powlekanych

mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
przystosowane do posuwu mechanicznego

ptymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkow obrobki na maszynie,

tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrobki (obwiedniowy Lub rozkroj)
stosowane na centrach obrobczych CNC w przemysle meblarskim

v

vy

v

v

v

v

v

e |BEC] =) se{Tl ==l toseosiy | 3] INNNNNITN
mm mm mm 48x48 12x4,5 10x4,5 8x4,5 szt.
o DI084-2220-0001 22 36 20 8 = 8 = 4+, 1 5900855106498
o DI084-2520-0001 25 25 20 5 2 4 - b+ 1 5900855107501
o DI084-2520-0002 25 30 20 B o 4 4 4 1 5900855107518
o D1084-2520-0003 25 36 20 5 - 8 - 4y 1 5900855107525
o DI084-2520-0004 25 40 20 B 2 4 ) 4 1 5900855107532

Legenda: O - na zaméwienie

INFO: ilo¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

1.2.12 FREZY TRZPIENIOWE DIA

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




o
o
o

| Frez trzpieniowy DIA TESTINA TOP 6

DIA¥

AYX

Evb

CECHY / KORZYSCI:

> zaawansowana konstrukcja taczaca w sobie cechy freza trzpieniowego z wysokowydajna
gtowica obwiedniowa

utozenie ptytek PKD umozliwiajace doskonatg jakosc obrabki przy duzych parametrach obrébezych
wysokos¢ ptytki PKD 45 mm

wysoka wydajno$¢ - frezy przystosowane do duzych obciazen przy posuwach 10 + 40 m/min,
nie do uzyskania na innych narzedziach trzpieniowych

specjalne utozenie ptytek podcinajacych (skrajnych) pozwala na uzyskanie bardzo dobrej
krawedzi obrabianego materiatu (dolnej i gornej)

duza zywotnosé - umozliwia 10 + 12 ostrzen (w zaleznosci od sposobu eksploatacii i jakosci
obrabianego materiatu)

mozliwo$¢ wykonania w wersji eco PKD = 2,5 mm - na zaméwienie

vV VVvYY

v

v

ZASTOSOWANIE:

> polecany do obrdbki obwiedniowe] ptyt okleinowanych i laminowanych z doskonata jakoscia
krawedzi dolnej i gornej

obrébka drewna twardego (w tym egzotycznego) - wysoka jakos¢ obrabianej powierzchni
zalecany do obrébki obwiedniowej krzywoliniowej (najlepszy efekt daje frezowanie
jednowarstwowe)

frezowanie konturowe i obwiedniowe

praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach podczas obrébki materiatow twardych
jak ptyty wiérowe, MDF, HDF

> ksztatt ostrzy gwarantuje bardzo dobre rezultaty podczas obrobki materiatéw jednorodnych
i powlekanych

optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkréj)
stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblarskim

vy VY

v

v

Index

PKD

==l m

mm

mm

mm

DI130-6020-0001

60

24

20

18 5900855106443

DI130-6020-0002

60

30

20

24 5900855107549

DI130-6020-0003

60

36

20

36 5900855107556

Legenda: O -

na zaméwienie

INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.12




| Zacisk /tuleja zaciskowo-rozprezna/

DI990

do uchwytéw CNC
CECHY / KORZYSCI:
» do uchwytéw narzedziowych HSKé3F, ISO30, MK2 pod tuleje ER32
» do uchwytéw narzedziowych HSKé3F, ISO30, MK2 pod tuleje ER40
» do uchwytéw narzedziowych HSK63F pod tuleje EOC25
» tuleje zaciskowe wraz z uchwytem dedykowane sa m.in. do maszyn: Biesse, Eima, Felder,
Homag, Kimla, Ima, Morbidelli, Scm, etc.
» na zamowienie produkujemy réwniez zaciski o innych parametrach technicznych
(otworach, wysokosciach, $rednicach, etc.)
incen zacs / Rz e 0 A I
mm szt
o DI1990-0000-0001 ER32 20 1 5900855089111
o DI1990-0000-0002 ER32 16 1 5900855095471
o DI1990-0000-0003 ER32 12 1 5900855095488
o DI1990-0000-0004 ER40 20 1 5900855095495
o DI1990-0000-0005 ER40 16 1 5900855095501
o DI1990-0000-0006 ER40 12 1 5900855095518
o DI1990-0000-0007 EOC25 20 1 5900855095525
o DI1990-0000-0008 EOC25 25 1 5900855095532
Legenda: O - na zaméwienie
I Uchwyt do CNC DI990
CECHY / KORZYSCI:
X » uchwyty HSK63F wykonujemy wg. normy DIN 69893
| » wszystkie produkowane uchwyty sa hartowane, szlifowane i wywazane dynamicznie
» w przypadku zamdwienia uchwytow prosimy o podanie rodzaju stosowanych tulei,
np.: ER32 lub ER40 lub EOC25
» dedykowane m.in. do maszyn takich producentéw jak: Biesse, Eima, Felder, Homag, Kimla,
Ima, Morbidelli, Scm, etc.
» na zamowienie produkujemy réwniez inne rodzaje uchwytow np.: z zebatka,
z otworami, z kotnierzem, etc.
Index Rodzaj tulei Obroty Zacisk / Rodzaj tulei @ |||| ||||||| ||I|||| | ||||
szt
o DI990-0000-0020 HSKé63F prawe ER32 1 5900855130295
o DI990-0000-0036 HSK63F prawe ER40 1 5900855240444

Legenda: O - na zaméwienie

1.2.13

AKCESORIA DO DIA

Obrébka drewna i materiatow drewnopochodnych




Wiertta przelotowe i nieprzelotowe z ptytkg HM 205
Wiertta puszkowe z ptytka HM 208

Wiertta puszkowe DIA 209

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI
1.3.1 | Wiertta przelotowe i nieprzelotowe
Lss01 x\il&ieeprrtzt:lzt%f/zteﬁ ;Irh;lwe 205
Lsse | o etowe | Lews 206
LSS03 | ot | prowe 27
L8504 | o orowe oo 207
1.3.2 | Wiertta puszkowe
LS550 \ZN:;;Z pHuslzkowe maszynowe HM 208
1.3.3 | Wiertta puszkowe DIA
DI500 Wiertta puszkowe DIA 209

TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Wiertta

|14

LS501 LS502 LS503 LS504 LS550 DI500

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) miekkie

Drewno suche migkkie

Drewno $wieze (mokre) twarde

Drewno suche twarde

Ptyta wiérowa

veeva

o

Plyta 0SB

Ptyta MDF, HDF, LDF, pilsniowa

Ptyta laminowana, laminaty

Drewno egzotyczne

> > (> (> D> D>

Sklejka

Pianka

.
PID|D|D|D|D>|D>ID>IPIP>»
PID|D|D|D>|D>|D>ID>IPIP»
PID|D|D|D|D>|D>ID>I>IPP»
PID|D|D|D|D>|D>ID>IPr
PID|D|D|D[D>D>ID>IPr

Wetna mineralna

Lt 4B A A4

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
A- narzedzia moga obrabia¢ materiat
- brak tréjkacika - narzedzia nie nadajg sie do obrébki danego materiatu

1.3
204

NARZEDZIA DO WIERCENIA

Obrdbka drewna i materiatow drewnopochodnych




I Wiertto z ptytka HM

nieprzelotowe / prawe

CECHY / KORZYSCI:

» korpus/trzpier wyprodukowany w oparciu o wysokostopowa stal narzedziowa
+— /7 > ostrze wiertta z najwyzszej jakosci weglika spiekanego
[a) — —_— — 1 n » wiertto z chwytem cylindrycznym maszynowym (z fazowaniem/sptaszczeniem)
utatwia szybki montaz i demontaz w uchwycie maszyny
» w standardzie wiertta produkowane sg z 2 spiralami - istnieje mozliwos¢ wykonania
H1 wiertet na zaméwienie z 4 spiralami
» mozliwos¢ wykonania wiertet o dtugosciach catkowitych 77 mm, 85 mm, 90 mm, 105 mm
H oraz wiertet z petnego weglika spiekanego
ZASTOSOWANIE:
> wiercenie otwordw nieprzelotowych pod kotki, elementy ztgczne i okucia w tworzywach
drewnopochodnych i drewnie
> wiercenie otwordw nieprzelotowych w drewnianych profilach okiennych oraz drzwiach
> stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych oraz w centrach obrobczych CNC
e B Y] s= =Y ) A mummmm
! R — F— 4N
mm mm mm mm szt.
LS501-0410-0001 4 10 20 57,5 P 1 5900855187961
LS501-0510-0001 5 10 20 57,5 P 1 5900855187985
LS501-0610-0001 6 10 20 57,5 P 1 5900855188005
LS501-0710-0001 7 10 20 57,5 P 1 5900855188029
LS501-0810-0001 8 10 20 57,5 P 1 5900855188043
LS501-0910-0001 9 10 20 57,5 P 1 5900855188067
LS501-1010-0001 10 10 20 57,5 P 1 5900855188081
o LS501-1110-0001 11 10 20 57,5 P 1 5900855188104
LS501-1210-0001 12 10 20 57,5 P 1 5900855188128
LS501-0410-0002 4 10 20 70 P 1 5900855187978
LS501-0510-0002 5 10 20 70 P 1 5900855187992
LS501-0610-0002 6 10 20 70 P 1 5900855188012
LS501-0710-0002 7 10 20 70 P 1 5900855188036
LS501-0810-0002 8 10 20 70 P 1 5900855188050
LS501-0910-0002 9 10 20 70 P 1 5900855188074
LS501-1010-0002 10 10 20 70 P 1 5900855188098
o LS501-1110-0002 1 10 20 70 P 1 5900855188111
LS501-1210-0002 12 10 20 70 P 1 5900855188135

Legenda: O - na zaméwienie

WIERTLA PRZELOTOWE i NIEPRZELOTOWE Z PLYTKA HM 1.3.1

Narzedzia do frezowania - strugania




I Wiertto z ptytkag HM

nieprzelotowe / lewe

CECHY / KORZYSCI:

korpus/trzpier wyprodukowany w oparciu o wysokostopowa stal narzedziowa

ostrze wiertta z najwyzszej jakosci weglika spiekanego

wiertto z chwytem cylindrycznym maszynowym (z fazowaniem/sptaszczeniem)

b utatwia szybki montaz i demontaz w uchwycie maszyny

w standardzie wiertta produkowane sg z 2 spiralami - istnieje mozliwo$¢ wykonania wiertet
H1 na zamowienie z 4 spiralami

» mozliwos$¢ wykonania wiertet o dtugosciach catkowitych 77 mm, 85 mm, 90 mm, 105 mm

H oraz wiertet z petnego weglika spiekanego

i
J

v

ZASTOSOWANIE:

> wiercenie otwordw nieprzelotowych pod kotki, elementy ztaczne i okucia w tworzywach
drewnopochodnych i drewnie

wiercenie otworéw nieprzelotowych w drewnianych profilach okiennych oraz drzwiach
stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC

vy

¥ ¥ I\
incex o asv s s ) A
mm mm mm mm szt.
LS502-0410-0001 4 10 20 57,5 L 1 5900855188142
LS502-0510-0001 5 10 20 57,5 L 1 5900855188166
LS502-0610-0001 b 10 20 57,5 L 1 5900855188180
LS502-0710-0001 7 10 20 57,5 L 1 5900855188203
LS502-0810-0001 8 10 20 57,5 L 1 5900855188210
LS502-0910-0001 9 10 20 57,5 L 1 5900855188227
LS502-1010-0001 10 10 20 57,5 L 1 5900855188234
o LS502-1110-0001 11 10 20 57,5 L 1 5900855188241
LS502-1210-0001 12 10 20 57,5 L 1 5900855188258
LS502-0410-0002 4 10 20 70 L 1 5900855188159
LS502-0510-0002 5 10 20 70 L 1 5900855188173
LS502-0610-0002 b 10 20 70 L 1 5900855188197
LS502-0710-0002 7 10 20 70 L 1 5900855188265
LS502-0810-0002 8 10 20 70 L 1 5900855188272
LS502-0910-0002 9 10 20 70 L 1 5900855188289
LS502-1010-0002 10 10 20 70 L 1 5900855188296
o LS502-1110-0002 11 10 20 70 L 1 5900855188302
LS502-1210-0002 12 10 20 70 L 1 5900855188319

Legenda: O - na zaméwienie

1.3.1 WIERTLA PRZELOTOWE i NIEPRZELOTOWE Z PLYTKA HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




I Wiertto z ptytka HM

przelotowe / prawe

CECHY / KORZYSCI:

’ » korpus/trzpier wyprodukowany w oparciu o wysokostopowa stal narzedziowa
A Va > ostrze wiertta z najwyzszej jakosci weglika spiekanego
o é% — — = — (2] » wiertto z chwytem cylindrycznym maszynowym (z fazowaniem/sptaszczeniem)
utatwia szybki montaz i demontaz w uchwycie maszyny
» w standardzie wiertta produkowane sa z 2 spiralami - istnieje mozliwos¢ wykonania
H1 wiertet na zamdwienie z 4 spiralami
» mozliwos¢ wykonania wiertet o dtugosciach catkowitych 77 mm, 85 mm, 90 mm, 105 mm
H oraz wiertet z petnego weglika spiekanego
ZASTOSOWANIE:
> wiercenie otwordw przelotowych pod elementy ztaczne i okucia w tworzywach
drewnopochodnych i drewnie
> wiercenie otwordw przelotowych w drewnianych profilach okiennych oraz drzwiach
> stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
ncex < s s = <} A
I P — [ SON
mm mm mm mm szt
LS503-0510-0001 5 10 20 57,5 P 1 5900855188364
LS503-0610-0001 [ 10 20 57,5 P 1 5900855188371
L.S503-0810-0001 8 10 20 57,5 P 1 5900855188388
LS503-0410-0001 4 10 20 70 P 1 5900855188395
LS503-0510-0002 5 10 20 70 P 1 5900855188401
LS503-0610-0002 [ 10 20 70 P 1 5900855188418
LS503-0710-0001 7 10 20 70 P 1 5900855188425
LS503-0810-0002 8 10 20 70 P 1 5900855188432
LS503-0910-0001 9 10 20 70 P 1 5900855188449
LS503-1010-0001 10 10 20 70 P 1 5900855188456
LS503-1110-0001 11 10 20 70 P 1 5900855188463
LS503-1210-0001 12 10 20 70 P 1 5900855188470

| Wiertto z ptytka HM

przelotowe / lewe

HM /
P\ § 0
D ,

CECHY / KORZYSCI:

korpus/trzpier wyprodukowany w oparciu o wysokostopowa stal narzedziowa

vy

ostrze wiertta z najwyzszej jakosci weglika spiekanego
wiertto z chwytem cylindrycznym maszynowym (z fazowaniem/sptaszczeniem)
. qﬁ utatwia szybki montaz i demontaz w uchwycie maszyny
— > { » w standardzie wiertta produkowane sa z 2 spiralami - istnieje mozliwo$¢ wykonania
wiertet na zaméwienie z 4 spiralami
» mozliwos$¢ wykonania wiertet o dtugosciach catkowitych 77 mm, 85 mm, 90 mm, 105 mm
H1 oraz wiertet z petnego weglika spiekanego

v

H ZASTOSOWANIE:
» wiercenie otworow przelotowych pod elementy ztaczne i okucia w tworzywach
drewnopochodnych i drewnie
» wiercenie otworow przelotowych w drewnianych profilach okiennych oraz drzwiach
» stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC

¥ j 1\
index < e = = i) A
mm mm mm mm szt.
LS504-0510-0001 5 10 20 57,5 L 1 5900855188487
LS504-0610-0001 b 10 20 57,5 L 1 5900855188494
LS504-0810-0001 8 10 20 57,5 L 1 5900855188500
LS504-0410-0001 4 10 20 70 L 1 5900855188517
LS504-0510-0002 5 10 20 70 L 1 5900855188524
L S504-0610-0002 b 10 20 70 L 1 5900855188531
LS504-0710-0001 7 10 20 70 L 1 5900855188548
LS504-0810-0002 8 10 20 70 L 1 5900855188555
LS504-0910-0001 9 10 20 70 L 1 5900855188562
LS504-1010-0001 10 10 20 70 L 1 5900855188579
LS504-1110-0001 11 10 20 70 L 1 5900855188586
LS504-1210-0001 12 10 20 70 L 1 5900855188593

WIERTLA PRZELOTOWE i NIEPRZELOTOWE Z PLYTKA HM

Narzedzia do frezowania - strugania

1.3.1




| Wiertto puszkowe maszynowe HM

na centra obrébcze i wiertarki wielowrzecionowe

0

CECHY / KORZYSCI:

> ostrze wykonane z najwyzszej jakosci weglika spiekanego - wigksza zywotnosé¢

> trzpien wyprodukowany w oparciu o wysokostopowa stal narzedziowa, ktéra cechuje sie wysoka
wytrzymatoscia oraz odpornoscia na pekanie

> wiertto z chwytem cylindrycznym maszynowym (z fazowaniem/sptaszczeniem)
utatwia szybki montaz i demontaz w uchwycie maszyny
» mozliwos¢ wykonania wiertet o dtugosciach catkowitych 90 mm, 105 mm, 110 mm oraz 120 mm

ZASTOSOWANIE:

» wiercenie otwordw nieprzelotowych w drewnianych profilach okiennych oraz drzwiach,
np. pod zawiasy, klamki, etc.

> idealne rozwiazanie do wiercenia w drewnie i materiatach drewnopochodnych

» przeznaczone do obrobki na centrach obrébczych oraz wiertarkach wielowrzecionowych

i L] N »N
ncex < el =5 == I\ A
mm mm mm mm szt.
(o] LS550-1510-0003 15 10 15 57 P 1 5900855196550
o LS550-1510-0004 15 10 15 70 P 1 5900855196567
(o] LS550-1510-0005 15 10 15 57 L 1 5900855196574
o LS550-1510-0006 15 10 15 70 L 1 5900855196581
(o) LS550-2010-0001 20 10 15 57 P 1 5900855155946
o LS550-2010-0002 20 10 15 70 P 1 5900855159432
(o] LS550-2010-0006 20 10 15 57 L 1 5900855196611
(o] LS550-2010-0003 20 10 15 70 L 1 5900855196628
(o] LS550-2510-0001 25 10 15 57 P 1 5900855155953
(o] LS550-2510-0002 25 10 15 70 P 1 5900855159449
o LS550-3010-0006 30 10 15 70 P 1 5900855196635
(o] LS550-3510-0002 35 10 15 70 P 1 5900855196642
(o) LS550-.... 16/18 10 15 57/70/77 P/L 1 @
(o) LS550-.... 22/24/26/28 10 15 57/70/77 P/L 1 @)
(o) LS550-.... 32/34/38/40 10 15 57/70/77 P/L 1 %
(o) LS550-.... 50/60/80 20 15 57/70/77 P/L 1 %

Legenda: () - na zaméwienie

1.3.2 | WIERTtA PUSZKOWE Z PLYTKA HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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I Wiertto puszkowe DIA

CECHY / KORZYSCI:

» wysokos¢ diamentu PKD 2,5 mm
» mozliwosc¢ 3 + 4 ostrzen
> uktad i konstrukcja ostrza gwarantujg uzyskanie najwyzszych jakosci obrdbki i wysoka
wydajnos¢ liczong w tysigcach wiercen
— > specjalny stalowy korpus ze stali narzedziowej
» wykonywane w wersji lewo i prawo obrotowej

ZASTOSOWANIE:
‘ > wiertta DIA do obrdbki ptyty widrowej laminowanej, oklejanej lub surowej oraz MDF

> stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych lub stacjonarnych oraz na centrach
obrébczych CNC

e [fo= m = oty A I
mm mm mm szt.
DI500-1510-0001 15 10 57 2+2 1 5900855083485
DI500-2510-0001 25 10 57 2+2 1 5900855083508
DI500-2610-0001 26 10 57 2+2 1 5900855083522
DI500-3010-0001 30 10 57 2+2 1 5900855083546
DI500-3510-0001 35 10 57 2+2 1 5900855083560
DI500-4010-0001 40 10 57 2+2 1 5900855083584
DI500-1510-0002 15 10 70 2+2 1 5900855083492
DI500-2510-0002 25 10 70 2+2 1 5900855083515
DI500-2610-0002 26 10 70 2+2 1 5900855083539
DI500-3010-0002 30 10 70 2+2 1 5900855083553
DI500-3510-0002 35 10 70 2+2 1 5900855083577
DI500-4010-0002 40 10 70 2+2 1 5900855083591

Legenda: ) - na zaméwienie

WIERTLA PUSZKOWE DIA 1.3.4

Narzedzia do frezowania - strugania




